Genutete und angebohrte
Leitungssysteme




1.

Vorgaben fiir gerollte

Rohrnuten
DIN 2440/DIN2448
(1ISO-4200) Stahlrohr

Gehiusedichtung (Mak A) MUSS inner-
halb der +0,8 mm Toleranz der
in der Tabelle aufgelisteten ‘A’-
Make liegen. Diese Dichtflache
muR frei sein von tiefen Rillen,
Kratzern und/oder Furchen,
die sich nachteilig auf den
Dichtungseffekt auswirken kon-
nen.

. Nutbreite (Ma6 B) muss innerhalb der +0,8

mm Toleranz der in der Tabelle aufgelisteten

‘B’-MaBle Iiegen.CDas Nutprofil darf
gerundet sein, solange die ‘K’- und ‘Bi'-
Werte innerhalb der maximal erlaubten
Toleranzen, siehe unten, liegen.

Um eine optimale Verbindung zu erreichen,
muss das ‘K'-Mals so klein wie maglich sein.
Bei Bearbeitung des Rohrendes mit der

. Nutdurchmesser (MaRk C&G):

Nutmaschine mult das Bedienpersonal auf
den Einpressdruck der oberen Walzenrolle
achten. Um das bestmaogliche Nutprofil zu
erzielen ist ein geringer Druck bei einer viel-
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Prife Malke A, K, B, Bl

zahl Rohrumdrehungen nétig.

Bitte prufen: Vergewissern Sie sich immer,
dass die ‘Bi'- und ‘K’-Mafe innerhalb der
oben aufgelisteten Toleranzmale liegen.
Die auf-
gelisteten  Nutdurchmesser  stellen
Durchschnittswerte dar. Die Nut muss an

jeder Stelle des Rohrumfangs gleichmabig

tief sein. Der Nutdurchmesser wird am
besten anhand seines Umfangs gemessen.
(G) mithilfe eines MaRbandes mit einer
Breite von 6mm oder schmaler als als die
Nutbreite B.

. Nuttiefe (MaB d): Die in dieser Tabelle auf-

gelisteten Werte sind nur Bezugswerte und
eine geringfligig tiefere Nut ist akzeptabel.
Sind die Nutwerte jeder flacher als die hier
aufgelisteten, ist die Verbindung fehlerhaft.

. Fir den Rohraufiendurchmesser zeigt die fol-

gende Tabelle die Mindestwandstirke, die
fiir gerollte Rohrnuten erlaubt ist (MaB t),
und die maximale Aufspreizung am Rohrende
(Durchmesser, MaB F).

Grobe A (mm) B (mm) B1 (mm) K (mm)
DN25 - DN40 15,9:0,8 7,1:0,8 4,1Min. 1,5 Max.

i _DN.EO Dms.g SRR i 159!0’&__ ..___..____é_‘;iols St e 4‘7Mm__ 20Max;
DN200 = DN300 19,0+0,8 1,9:0,8 7.9 Min. 2,0 Max.

Hinweis: Das K=Mals beginnt, wo der Rohraufendurchmesser anfangt, sich zu verjingen, und endet am Kontaktpunkt mit dem
Mutgrund.



MaBband - Prife Mak G

SPEZIFIKATION GEROLLTE ROHRNUT

Rohrsollgrdbe Rohrsollgrdbe  Rohrauber  Rohrauben- Gehause- Nuttiefe  Mindestwand- .
durchmesser d_.il)il;mmssef dichiung  Muttiefe  Nutdurch: Mutumfang {Bezug) starke i
NZen MESSer

DN IPS D A B C G d 1 E
MM Iim mim Mim mim mim mim mim mim
+08  +08 0 0
20 3/4 267 4025 N T B 20 292
25 1 334 + 033 B9 71 020 948 0 16 20 363
32 11/4 422 + (.41 LT I AT 1 I I L S S 23 450
40 1-1/2 48.3 + 0.48 15.9 7.1 45.1 -SB 1416 (jb 16 23 511
50 2 6.3 + (.61 159 8.7 57.1 T1Uo 1793 :g1 16 23 (3.0
05 30D (194 + (.76 1549 8.7 723 0 2070 -0 20 26 8.7
80 3 889 +089-079 159 87 849 «%z 226.6 t::: 20 29 914
00 4-1/4°0D 1080 +109-079 159 87 1037 -0 3256 -0 21 3.2 105
100 4 143 +114-079 159 87 1010 3457 w0 2] 32 116.8
25 5-1/4"0D 1330 +135-079 159 87 1291 -0 4054 -0 21 36 1359
5 520D 197  +142-079 159 87 156 -0 458 -0 2] 36 1422
150 6-1/4"0D 1590 +160-079 159 B7 1532 -0 4810 -0 22 40 1613
150 [} 1683  +160-079 159 8.7 164.0 ;5130 515.0 ;gll 22 4.0 17709
200 & 01 +160-079 190 19 244 -0 6732 -0 23 45 2235
250 10 2731 +160-079 19.0 119 268.3 *5132 8425 ‘3.8 24 5.0 277.4
300 12 3239 +160-079 190 19 3183 -0 9995 -0 28 56 328.2
150  4"OD 3556  +160-079 238 19  3500-0 10990 -0 28 42 359.7
375 15" 0D 1810 +160-079 238 19 37540 1788 -0 28 42 385.1
400 160D 4064 +160-079 238 119 4008-0 125850 28 42 4105
450 180D 4572 +160-079 254 119 4516 -0 14180 -0 28 42 4613
500 20°0D 5080  +160-079 254 19 50240 157750 44 48 5121
550 22" 0D 5588  +160-079 254 127 55001 ::U: 17273 §: 4.4 4.8 563.9

600 24" 0D 6096 +160-079 254 127 600.8 1686.5 25 1.8 614.7



INSTALLATIONSANLEITUNG

Modell Nr. 7705 Kupplung

UL Aufgelistet unter Kontrollnr. 6N31

VdS aufgelistet unter Nr. G4980052,
Arbeitsdruck 16 bar
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Vor der Installation:

Vergewissern Sie sich, dak die Rohre den richti-
gen Aubendurchmesser haben und die Rohrenden
korrekt gerollte oder geschnittene Nuten haben.
Siehe die Leistungsdaten im Folgenden.

Achten Sie darauf, dak die mitgelieferte
Dichtung zweckentsprechend ist. Unsere Standard
-EPM-Dichtung ist fir nassen und trockenen
(olfreie Luft) Sprinkleranlagen bis zu 300 psi (2.0
Mpa) in der Umgebungstemperatur gedacht. Fir
weitere Anwendungen wenden Sie sich bitte an
lhren Handler fiir das richtige Dichtungsmaterial.

Kupplung Modell Nr. 7705

ACHTUNG: VERWENDEN SIE

NIE EPDM-DICHTUNGEN FUR
PETROLEUMPRODUKTE bzw.
MINERALOLHALTIGE PRODUKTE

Installation der Kupplung Modell Nr. 7705

1. Geben Sie Silikonschmiere auf die Dichtungslippen
und die AuBenseite der Dichtung.

2. Befestigen Sie die Dichtung auf einem
Rohrende. Positionieren Sie das zweite Rohr
vor dem ersten und schieben Sie die Dichtung
in ihre Position (iber die beiden Rohrenden.
Die Dichtung darf weder tber dem Rohrende
hingen, noch in die Nut greifen.

3. Setzen Sie die Kupplungshilften (ber die
Dichtung und achten Sie darauf, dal® die
Keile sich in den Nuten befinden.

4. Befestigen Sie die Schrauben und Muttern,
bis sie fest sitzen und die Schraubenkopfe
Metall berihren. Die Muttern missen nicht
weiter fest gezogen werden.

ACHTUNG: UNGLEICHES FESTZIEHEN VON
MUTTERN KANN DIE DICHTUNG QUETSCHEN.

LEISTUNGSDATEN
Stahlréhre mit geschnittenen Nuten Stahlréhre mit gerollten Nuten
Ablenkung Ablenkung
Nenn | Kupplungs Max. Eraubter Max. Erlaubter
-breite grobe Arbeitsdruck | Abstand | Grad pro | Pro 5.5m | Arbeitsdruck | Abstand der
(Grad prp Pro 5.5m Bar  |Rohrenenden| Kupplung Rohr Bar
RohrenepdenkupplungderRohrmm mm mm mm
D32 /4" 16 0-16 ruw 208 16 016 P 208
D40 k2 16 0-16 ES4 182 16 (=16 P54 182
DNGO /60,3 16 0-32 Foxr 292 16 016 31 146
DINGS. /2" 16 (32 2024 231 16 (-16 111 1ib
DMG5 1300 /761 16 0-32 2204 231 16 0-16 (N 1
_DNBD_| 3"/884 16 0-32 2204 198 16 0-16 PO 99
DNIDO | 47/114.3 16 0-6.3 oy 303 16 0-32 736 154
DNIZS | 5°/1397 16 0-63 2235 248 16 0:32 T 126
DNIS0 | 6°/168.3 b 0-63 b 210 1 0-3.2 EO7 107
DNISO | 6-1/2°"0D 16 0-6.3 220 210 16 0-32 E0Z 07
D200 il 16 (6.3 39 158 16 0-3.2 0° 50 80




INSTALLATIONSANLEITUNG
Modell K-9 DOGTOOTH
Starrkupplung
UL und cUL aufgelistet unter Kontrollnr, 6N31
Arbeitsdruck: 175 Psi (1200)kPa)
VdS aufgelistet unter Nr. G4980053,
Arbeitsdruck 10 bar

Vor der Installatir=-

\i/.
Vergewisse Sealing Lip 'fii"x
dal die Rohre & p(/ \ \\9
AuBendurchme U Teethi)
und die Rohrende ,a?'z?’*:r. \ J(‘ASKET“'
gerollte oder Bolt Pad |

i BOLT(2)

tene Nuten haben.
2 NUTI(2)

Leistungsdaten im
Folgenden.
Achten Sie darauf, dalk die mitgelieferte
Dichtung zweckentsprechend ist. Unsere
Standard- EPDM-Dichtung (Typ A) mit violettem
Farbcode ist fir nasse und trockene (olfreie Luft)
Sprinkleranlagen bis zu 175 psi (1200 kPa) in der
Umgebungstemperatur gedacht. Fur weitere
Anwendungen wenden Sie sich bitte an lhren
Handler for das richtige Dichtungsmaterial.
ACHTUNG: VERWENDEN SIE NIE EPDM-

DICHTUNGEN FUR PETROLEUMPRODUKTE bzw.
MINERALOLHALTIGE PRODUKTE

Installation

COUPLING H.-'\LF(Z]

K-9 Leistungsdaten/Abmessungen

Dichtungsschmierung: Geben Sie
Silikonschmiere auf die Dichtungslippen und
die AuRenseite der Dichtung.

2. Dichtungsanbringung: Befestigen Sie die

Dichtung auf einem Rohrende. Positionieren
Sie das zweite Rohr vor dem ersten und
schieben Sie die Dichtung in ihre Position
tiber die beiden Rohrenden. Die Dichtung darf
weder ber dem Rohrende hangen, noch in die
Nut greifen.

. Gehiuse: Setzen Sie die Kupplungshilften
tber die Dichtung und achten Sie darauf,
dal die Keile sich in den Nuten befinden.

4. Schrauben festziehen: Befestigen Sie die

Schrauben und Muttern, bis sie fest sitzen,
bei einem Drehmoment von 55 Nmi(40 Lb-Ft).

. Schraubenabstand: Keine Metallberiihrung
ist vonndten. Normalerweise sehen Sie eine
gewisse Licke von 1,6 bis 3,2 mm(1/16"-1/8").
Achten Sie darauf, dal die Liicken auf beiden
Seiten gleich sind. Zu
Starkeszr‘ehmOment ml : (L ﬁ' [
beim Festziehen kann | F—-—-: .
zu  Fehlfunktionen [5} (6)
fiihren.

6. Anbringen an Rohre mit geschnittenen oder

gerollten Nuten: Beim Anbringen einer K-9
Starrkupplung an Rohre mit geschnittenen
oder gerollten Nuten dirfen Schraubenliicken
auf beiden Seiten den vorgesehenen Bereich
wie oben gezeigt (berschreiten. In diesem
Fall schleifen Sie die Zahne im Gehause ab
und installieren die Kupplung neu.

Nenn | Kupplungs afqule;e Max. Max. Abstand Abmessungen Schraubengrobe | Gewicht
-breite | grofe | durch- | Arbeitsdruck | Endbelastung | Rohrenende

messer | Bar kN alrlc DxL kes |
DNB2 | W4t | 422 0 124 0-16 65 | w02 | 45 38x13/4 05
DN | H2 | 483 2 292 | o | 71 |08 |45 | 3sx2vs 06
DN50 r | e03 2 | 3 | 32 |8 | u4|as 38x 218 08
DN6s | 292 | 730 e | st | 32 | |w |46 38x 218 09
DNes | ¥OD. | 761 0 55 32 02 | 40 | 45 38 218 09
DNBO ¥ | ese T T 38 x3 10
DNIO | 4" | 43 2 | w7 | 64 | M3 | w4 | 5 38x3 14
ovZs | 57| w 2 89 | 64 | ws |28 | m 1/2x3 20
DNISO | 61/2°0D | %51 12 58 | 64 | w |22 | @ 112x3 25
ONso | 60 | 683 2 | %8 | 64 |20 |35 | s 12x3 25
onaoo | 8 | 2w 12 54 | 64 | 26 | 39 | 63 ax334 | 2




INSTALLATIONSANLEITUNG
Modell Nr. 7706 SHURJOINT-
Ubergangskupplung
UL- und cUL-gelistet unter Kontrollnr. 6N31
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VOR DER INSTALLATION

Vergewissern Sie sich, dafl das eingesetzte
Rohr den passenden Aussendurchmesser
und die richtige Wanddicke besitzt und die
Rohrenden richtig gerollte oder geschnittene
Nuten haben. Beziehen Sie sich auf die unten
angegebenen Leistungsdaten.

Priifen Sie, ob die mitgelieferte Dichtung ihrem
Verwendungszweck entspricht. UnsereStandard
-EPM-Dichtung ist fiir nasse und trockene (Glfreie)
Sprinkleranlagen bis zu 300 psi (2,0 MPa) in
Umgebungstemperaturen konzipiert. Fiir ander-
weitige Verwendungszwecke fragen Sie bitte lhren
Handler nach dem geeigneten Dichtungsmaterial.

VORSICHT: EPDM-DICHTUNGEN DURFEN NIE
FUR PETROLEUMPRODUKTE VERWENDET
WERDEN.

7706 Leistungsdaten-Abmessungen

1. Dichtungsschmiere: Tragen Sie Silikonschmiere
auf die Dichtungslippen und die Aussenseite
der Dichtung auf.

2. Dichtungsinstallation: Befestigen Sie die
grokere Dichtungséffnung am  groberen
Rohrende. Richten Sie das kleinere Rohrende
mit dem zuerst eingesetzten Rohr aus und
stecken Sie das kleinere Rohrende in die
Dichtung. Das Rohr lakt sich durch leichte
Drehbewegungen leichter anbringen. Die
Dichtung darf weder (ber das Rohrende
hinausragen, noch in die Nut in einem der

Rohre hineinrutschen.

3. Es ist keine metallene Unterlegscheibe erford-
erlich, um zu verhindern, daf das kleinere Rohr
in das gréfere Rohr hineinrutscht. Im Design
der Dichtung ist ein besonderer Rohranschlag
eingebaut, der ein Hineinrutschen des klei-
neren Rohres verhindert.
Dennoch muf das kleine Rohr
behutsam und vorsichtig hin- T
eingesteckt werden, bis die 3 i E’
Gehause angebracht sind die 3§ 5™ ¢
Installation abgeschlossen ist.

4. Gehauseanbringung: Legen Sie die
Kupplungshalften Gber die Dichtung und
achten Sie darauf, daR die Keile in den
Nuten einrasten.

5. Muttern fest anziehen: Ziehen Sie Bolzen
und Muttern wechselweise fest an, bis die
Bolzenkdpfe fest am Metall angepresst sind.

VORSICHT: BEI UNGLEICHMASSIG

ANGEZOGENEN MUTTERN KANN DIE
DICHTUNG GEQUETSCHT WERDEN.

Kupplungsgrofe Max. Max, Ende Rohrende Abmessungen mm | Bolzengrobe | Gewicht
Aussendurchm. Arbeitsdruckpsi Druck Trenn-belastung

(Normgrobe) (Bar) (kM) mm A B C DL ke
603 x 483027 x-1/2") 20 59 032 85 | 122 48 3/8" % 2" i
73.0x 603 (2-1/2"x 2%) 20 87 032 96 144 48 3/8" x 2" 17
Thdx 603 (3" 00D x 27 20 9.4 032 |02 138 48 38" x 27 18
GE9% 603 (3"x27) 20 126 032 L 166 48 12 x3" 27
889x 730 (3" x 2-1/27) 200 1248 3.2 L 16 4 /2" x 3" 2.2
88.9x 761 (3" x 3" OD) 20 128 0732 6| 168 48 V2" x3" 22
1143 603 (4" x 27) 20 212 048 We | 198 52 V2«3 4l
T14.3x 73.0 (4" x 2-1/27) 20 212 048 | #6 | 198 52 V27 x3" 39
T14.3x 76,1 (47 x 3 0D 20 212 044 M6 | 19 52 V2" x 3" 39
1143x 889 (47 x3) 20 212 048 46 | 198 52 12" x 3" 3.4
165.1x 88.9 (B-1/2" ODx 3) 12 258 064 |02 | 269 52 508" % 31727 6.7
168.3x 88.9 (6" x 3") 12 268 0°6.4 08 | 275 52 5/8" % 3-1/2" 6.9
1651 1343 (f6-1/2" ODx 47) 12 258 0764 302 | 269 52 5/8" x 3-1/2" 6.2
168.3x 4.3 (6" x 47) 12 68 0764 [ 208 | 75 52 5/8" % 32" 64
219.1x 165.1(6"x 6-1/2" OD) 12 454 064 60 | 334 57 3/4"x4-3/4" 80
L R s To P L T o + ) I 535 o= L e EAT ) . BIE IR T ) o7




INSTALLATIONSANLEITUNG
Mod. Nr. 7721/7722, Mechanische
T-Stiicke

UL Aufgelistet unter Kontrollnr. 6N31
Arbeitsdruck 16 bar

UPPER
HOUSINGI!)

Locating collar
Hole —_

SteelPipe 5.7 %™\ GaskeTi)

LOWer
HOUSING(!)

3 BOLT/
= NUT(2)

uNutenausgang)

1. Rohrvorbereitung
Legen Sie den richtigen Platz auf dem
Rohr fest und schneiden ein Loch mit
einer Lochsage oder einem
anderen Lochschneidewerkzeug.
Entfernen Sie Zinken und reinigen Sie die
Rohroberfliche innerhalb 16 mm vom Loch,
wo der Dichtungsring sitzen soll. ACHTUNG:
SCHMUTZ, SCHUPPEN, ZINKEN ODER

ANDERE UNREINHEITEN IN DIESEM
BEREICH KONNEN ZU LECKS FUHREN!
Geben Sie Silikonschmiere aufl die
Dichtungslippen und die AuRenseite der
Dichtung und repositionieren Sie sie.

3. Setzen Sie das Oberteil aufl das Rohr und

prifen Sie, ob die Zunge korrekt in das
Rohr pabt. Befestigen Sie das Unterteil von
der anderen Seite des Rohrs. Setzen Sie
Schrauben und Muttern ein und ziehen Sie
sie mit den Fingern fest.

4, Priifen Sie erneut, ob Ober- und Unterteil

korrekt auf dem Rohr sitzen. Ziehen Sie
Schrauben und Muttern abwechselnd mit
einem Drehmomentschlissel fest, bis sie
das unten vorgeschriebene Drehmoment
erreicht haben. Keine Metallberiihrung ist
vonndten, und normalerweise sehen Sie eine
gewisse Licke. ACHTUNG: UNGLEICHES
FESTZIEHEN VON MUTTERN KANN DIE
DICHTUNG QUETSCHEN.,

Mod. 7721 (Gewindeausgang) und 7722 (Nutenausgang)

Lochdurchm. Lachdurchim.
Crilie Modell | Lochsige Ma. Ma. | Schraube Crolie Modell | Lochsage M. Ma. | Schraube
nr. Groke | erdaubter | WP | Drehmom . Groke | edaubter | WP | Drehme
Dairchm. ent. Dairchen. ment.
HxB (rmim) (mimj Bar {Nm) HxB (mim) (mm) Bar (M)
2% 12 77 3 41 3 55 axii/s | 77 51 54 ® 68
2% 304 7721 38 41 1 55 axviz | 333 51 54 le 68
2xl 772 3 41 i 55 4x2 o o4 67 i 68
2x11/4 777 45 47 i 55 g (| 70 73 * 8
2x 1112 7721 45 7 | 55 4x3 T 89 92 © 36
FEIEAE 73 38 a 6 55 BxFUd_| 7721 Bl 2] 3 TG
21/2x 3/4 772 18 41 1!: 55 6xTVZ | 215 51 54 ® 136
21/2x1 772 38 41 16 55 6x2 2 e 67 ¥ B6
TN | 7r 51 54 | 55 6x242 | 270 70 | s 16
22 % FI/2 7721 51 54 ¥ 55 6x3 ) 89 92 ® 136
3x1 7721 38 a 68 x4 i ii5 wso| 136
3 11/4 771 51 54 i 68 8x2 il bt 67 i 150
3% 12 73 51 54 ¥ B8 sxzz | 235 70 73 ® 150
3x2 72 b4 67 " 68 Bx3 e 89 92 ¥ 150
ax1 7721 38 41 " 68 Bx4 e 15 i # 150

* Max, Arbeitsdruck 300 psi = 20 bar,



INSTALLATIONSANLEITUNG

Mod. 723 “Sattelsatz”- Kleine
mechanische T-Stiicke
Arbeitsdruck 12 Bar

1. Rohrvorbereitung

Legen Sie den richtigen Platz auf dem
Rohr fest und schneiden ein Loch mit
einem anderen
Entfernen Sie
Zinken und reinigen Sie die Rohroberflache
innerhalb 16 mm wvom Loch, wo der
ACHTUNG:

einer Lochsage oder
Lochschneidewerkzeug.

Dichtungsring sitzen soll.

SCHMUTZ, SCHUPPEN, ZINKEN ODER
ANDERE UNREINHEITEN IN DIESEM
BEREICH KONNEN ZU LECKS FUHREN!

2. Geben Sie Silikonschmiere auf die

Dichtungslippen und die AuBenseite der
Dichtung und repositionieren Sie sie.

3. Setzen Sie das Oberteil auf das Rohr und

priffen Sie, ob die Zunge korrekt in das
Rohr paft. Befestigen Sie das Unterteil von
der anderen Seite des Rohrs. Setzen Sie
Schrauben und Muttern ein und ziehen Sie
sie mit den Fingern fest.

4. Profane Sie erneut, ob Ober- und Unterteil

korrekt auf dem Rohr sitzen. Ziehen Sie
Schrauben und Muttern abwechselnd mit
einem Drehmomentschliissel fest, bis sie
das unten vorgeschriebene Drehmoment
erreicht haben. Keine Metallberihrung ist
vonnoten, und normalerweise sehen Sie eine
gewisse Licke. ACHTUNG: UNGLEICHES
FESTZIEHEN VON MUTTERN KANN DIE
DICHTUNG QUETSCHEN.

Mod. 723 “Sattelsatz“- Kleine mechanische T-Stiicke

LEISTUNGSDATEN
Crolke Lochgrobe | Abnah-me | Max. | Schraube Erf. Groke Lochgroke | Abnahme | Max. | Schraube
W.P. | Drehmoment W.P. Erf.
HxB {mirm) {mm) Bar AN HxB {mm) (mm) Bar INm)
-1/4" % 1/2" 30 44 12 40 27w 2" 30 53 12 40
/4" x 3/4" 30 44 12 40 2" x 3/4" 30 Ll 12 40
-1/4" % 1" 30 47 12 40 2% 30 56 12 40
HZ"x /2" 30 46 12 40 212 T 30 58 12 40
1-1/2" % 3/4" 30 46 12 40 2-1/27 % 374" 30 58 12 40
Y2 %1 30 49 12 40 2-1/2" % 1" 30 1] | 40
Anwendbare Rohr/Ausgangstyp/Druckraten
Modell Crolke Zoll Rohrliste Ausgangstyp Arbeitsdruck bar
7721 2% /2" 10 -2
2-1/2" x 1/2" to 1-1/27 Schan
I T to3" x2" Sch. 40
475 1" o 4" x 37 B51387 Medium Cewinde 16
67 % -1/4" to 47
8" x 2 to 47
7722 3R F/27 102" Schuan
4" x F1/2" to 27 Sch.a
6" % 1=1/2" to 4" BS1387 Medium Nuten 16
8" x 2" 1o 4"
723 /4" x 12" o 17 Sehn
/2% 12 to 1" Sch.40
2"%1/2" 101" BS1387 Medium Cewinde 12

/2" x 12 to 1"



