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Notas Generales

1. Siempre lea y comprenda todas las instrucciones de instalaciéon antes de instalar cualquier
producto Shurjoint.

2. Siempre despresurice y drene las tuberias antes de intentar el desmontaje, el ajuste o
eliminacion de cualquiera de los componentes de tuberias.

3. Los disefiadores deben conocer y entender todo lo relevante respecto a las tuberias en
edificaciones las normas, cédigos y especificaciones. Es responsabilidad del disefiador
para seleccionar y especificar el producto adecuado para el uso previsto y el servicio.

4. Siempre referirce a la presion maxima y temperaturas de servicio autorizado para los
productos Shurjoint y garantizar que se utilizan dentro de estos parametros.

5. Se requiere especial atencion para la seleccion del tipo o grado de empaque adecuado
para la aplicacion del servicio previsto.

6. Toda la informacién y los datos contenidos en este documento sustituyen a todos los
datos previamente publicados. Shurjoint se reserva el derecho de cambiar los disefios de
producto y especificaciones sin previo aviso y obligacion. Por favor,consulte el sitio web

Shurjoint para la informacién mas reciente. .
Conecte Con el Mejor!
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Un lider mundial en componentes
para tuberias mecdnicas

Acoplamientos mecanicos se desarrollaron por primera vez en la década
de 1920 y se convirtio en Acoplamientos ranurados mecanicos durante la
década de 1950 y los sesentas. Esta revolucion fue impulsada atin mas en
la segunda mitad del siglo veinte por la ingenieria avanzada y materiales
innovadores como el hierro ductil y elastomeros EPDM.

Del pasado al presente La
historia de Shurjoint se remonta a
1974, cuando los fundadores produjeron
su primer acoplamiento ranurado.
Estos acoplamientos se produjeron
los primeros de hierro maleable, el
material de fundicién de eleccion en ese
momento. Despues de algun tiempo
la fundicion se convierte en hierro
dactil. El hierro duactil era el material
ideal, proporcionando piezas fundidas
de precision y una fuerza superior, sin
necesidad de tratamientos térmicos
posteriores. EPDM (etileno propileno
dieno mon6mero) proporcionan un gran
avance en los compuestos de caucho
elastobmero sintético. Este nuevo
compuesto ofrece una vida util igual
0 en algunos casos mayor que la de
tubos de acero al carbon. EPDM es un
material ideal para sistemas de tuberias
ranuradas.

Un lider mundial Con casi cuatro
décadas de experiencia, Shurjoint es
reconocida como lider mundial en el
disefio y fabricacion de componentes
mecanicos de tuberias. Shurjoint ha
desarrollado y actualmente ofrece mas
de 3000 componentes de tuberias
individuales en tamafos de %" a
96", para usar con una variedad de
materiales de tuberias, incluidas las de
acero al carbon, acero inoxidable, hierro
dactil, PVC, HDPE, CPVC y tuberias de
cobre.

Conecte Con el Mejor!

La misién Shurjoint Nuestra
misién es proveer la més alta calidad
de productos a clientes en todo el
mundo con un incomparable nivel de
servicio al cliente de valor superior. En
adicién a estos sellos de buena calidad,
Shurjoint invierte continuamente en
investigacion, ingenieria y desarrollo,
dando como resultado productos
innovadores y nuevas soluciones para
las necesidades cambiantes de la
industria.

El catalogo de Shurjoint
En este catdlogo de Shurjoint 2012
estamos incorporando los métodos
de presion y temperate ASME /
ANSI . Lo que le permite seleccionar,
especificar y adquirir los components
de tuberias Shurjoint de la misma
manera y método que se hace con
otros accesorios, bridas, valvulas,
bombas y otros componentes.
Shurjoint recomienda a los ingenieros
y disefiadores a utilizar este sistema
de presién nominal clasico y préactico
cuando se utilizan ranuras de
componentes mecanicos en lugar de o
junto con el método tradicional de union
en tuberias.

SHURJOINT®

SHURJOINT®
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Aplicaciones Tipicas

Climatizacion Osmosis inversa
Proteccion contraincendios  Desalinizacion
Suministro y Minas y Tuneladoras
Tratamiento del Agua

Plomeria Astilleros

Obras civiles Gas

Proceso de alimentos Quimica

Pulpa y papel Aceite

Agricultura Aire

Taipei 101, 509.2M, el edificio mas alto del mundo
desde 2004 hasta 2010

www.shurjoint.com 3
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SHURJOINT®

Hierro Ductil — Material de la Carcasa  ASTMAS36, Grado 65-45-12 (UNS F33100)

Requisitos quimicos* Minimo Maximum
i L. i . Carbon, % 3.0 3.9
El hierro ductil es un material ideal para componentes Silicio, % 25 3.0
. . . . Manganeso, % 0.1 0.4
mecanicos ranurados, ya que proporciona una resistencia Fosior, % 007
similar o mayor a la de materiales de tuberia de fundicion Azufre, % 0.02
. . . M io, % 0.03 0.05
de acero forjado o como bridas de acero forjado - ASTM i o

A105, vélvulas de acero al carbon - ASTM A216 WCB,

tuberia de acero al carbon forjado -ASTM A53 Gr. B, etc Fuerza de Traccion, psi (MPa) 65,000 (448)
, L. , Limite Elastico, psi (MPa) 45,000 (310) ---
La mayoria de componentes Shurjoint estan hechos Elongacion, % 12

de hierro dL’ICtI/ Conforme a ASTM A536 G,: 65_45_ 12 y *Sélo como referencia los requisitos quimicos no estan especificados en la norma ASTM A536.

ASTM A395 o Gr. 65-45-15. ASTM A395, Grado 65-45-15 (UNS F33100)

El hierro ductil se inventé por primera vez en los EE.UU. y el Reino Requisitos quimicos* Minimo Maximum
. , . . - Carbon, % 3.0
Unido en la década de 1940. La fuerza superior del hierro ductil Silicio %° 55
se logr6 mediante la cristalizacion de grafito en forma de nodulos. Manganeso, % No especificado
. L. . . . Foésforo, % 0.08
El resultado fue de hierro ductil con propiedades de resistencia Azufre, % No especificado
a la traccion y el rendimiento que es igual o mayor que algunas Magnesio, % No especificado
L. . B Cromo, % No especificado
fundiciones de acero. Esta fuerza superior, combinada con la Propledades Fisicas
excelente colabilidad de hierros dictiles le da excelente ayuda a Fuerza de Traccion , psi (MPa) 65,000 (448)
. . Limite Elastico, psi (MPa; 45,000 (310 ==
reducir el peso y el costo de muchos componentes. Debido a estas e P psi (MPa) (310)
longacion, % 15 -
ventajas y beneficios, muchos componentes se han convertido de
hierro gris, hierro maleable y fundicién de acero de fundicion ductil Unidad de Suministro
de Arena

en los Ultimos 60 afos. Por favor visite el sitio web de la sociedad de Linea de Moldeo Disematico

Max. 360 moldes por hora

hierro ductil; Pagina Web: www.ductile.org, para més informacion.

Unidad de Cambio a
Placa de patron/modelo

Conveyor de Molde
de Precision

j Fijador de
Hierro Ductil Hierro Gris Fierro Maleable Coraza
Resistencia a la traccion su- Colabilidad excelente, pero Mas fuerte que el hierro gris,  Automatico /
perior con buena colabilidad "fragil" - menos fuerza pero colabilidad pobre :

Operacion de
Moldeo Disematico

Vertidor de
Metal Fundido

Verificacion de microestructura

Especificaciones internacionales de hierro ductil equivalente a la
norma ASTM A536 Gr. 65-45-12 y ASTM A395 o Gr. 65-45-15 son;
SAE J434: D4512
EN1563: EN-GJS-450-10 or EN-GJS-450-15
JIS G5502: FCD450-10
SABS 936/937: SG42

La fuerza fisica de los materiales comparativos

Fuerza de Limite
ASTM de la Traccion Elastico Elongacion
Designacion Designacion min. psi (MPa) min. psi (MPa) pulg 2”7, %

Fundicién de Hierro Ductil A536: Gr. 65-45-12 65,000 (448) 45,000 (310)
Fundicién de Hierro Ductil A395: Gr. 65-45-15 65,000 (448) 45,000 (310) 15
Acero al carbono forjado A105 70,000 (485) 40,000 (250) 20
Acero al carbono forjado A216: WCB 70,000 (485) 36,000 (205) 22
Tuberia de Acero al Carbono A53: Gr. B 60,000 (415) 35,000 (240) (29.5)
Fundicién de Hierro Maleable A47: Gr. 32510 51,000 (345) 32,000 (224) 10
Fundicion Hierro Gris A126: Gr. B 31,000 (214) No especificado No especificado
4 Conecte Con el Mejor! SHURJOINT® www.shurjoint.com

©Copyright 2012 Shurjoint



Tornillos y Tuercas

Tornillos y Tuercas de Acero al Carbono

Los productos Shurjoint utilizan tornillos de brida y cuello ovalado
para norma ASTM A449-83a (6 A183 Gr. 2) y tuercas hexagonales
de trabajo pesado para norma ASTM A563 Gr. B , disponibles tanto
en rosca UNC como en rosca métrica ISO. Los tornillos y tuercas
UNC son recubiertos por un imersion electroquimico de Zinc en color
cromado plateado vy, los tornillos y tuercas ISO en color cromado
dorado. Tornillos y tuercas galvanizados por bafio caliente son
también disponibles por pedido.

ASTM A449, Tornillos de Acero Bonificado y Templado

SHURJOINT®

Cardlogo 2012

Un tornillo de acero
inoxidable asegurado
con una tuerca de
bronce siliconado.

ASTM A193, Gr. B8M (Tipo 316) Tornillos de Acero Inoxidable

Requisitos Quimicos Minimo Maximum Requisitos Quimicos Minimo Maximum
Carbon, % 0.28 0.55 Carbon, % 0.08
Manganeso, % 0.60 Manganeso, % 2.00
Fosforo, % 0.040 Fosforo, % 0.045
Azufre, % 0.050 Azufre, % 0.030
Fuerza de Traccion, psi (MPa) 120,000 (825) - Cromo, % 16.00 18.00
Limite Elastico, psi (MPa) 92,000 (635) - Niquel, % 10.00 14.00
Elongacion, % 14 B} Molibdeno 2.00 3.00
'
*Equivalente a la propiedad de la clase 8.8 tornillos por la norma ISO 898. Fuerza de Traccion, psi (MPa) 75,000 (515) ~
Limite Elastico, psi (MPa) 30,000 (205) -
ASTM A183, Gr. 2, Tornillos de Brida de Acero al Carbono Elongacion, % 30 -

Requisitos Quimicos Minimo Maximum
Carbon, % 0.30

Fosforo, % 0.05
Azufre, % 0.06

Propiedades Fisicas

Fuerza de Traccion, psi (MPa)
Limite Elastico, psi (MPa)
Elongacion, %

110,000 (760)
80,000 (550)
12

ASTM A563, Gr. B Tuercas Hexagonales Pesado de Carbono y
Aleaciones de Acero

Requisitos Quimicos (tornillos) Minimo Maximum
Carbon, % 0.55
Fosforo, % 0.12
Azufre, % 0.15
Propiedades Fisicas

Rureza , Rockwell B69 C32

Tornillos y Tuercas de Acero Inoxidable

Tornillos de brida y tuercas de acero inoxidable, tipo 304 6 316, se
proporcionan con acoplamientos Shurjoint de acero inoxidable. Los
tornillos de brida y tuercas de acero inoxidable son recubiertos en
sulfato de molibdeno (MoS2) para impedir las asperezas. Como una
opcion, tuercas en bronce siliconado estan también disponibles para
evitar asperezas.

ASTM A193, Gr. B8 (Tipo 304) Tornillos de Acero Inoxidable

Requisitos Quimicos Minimo Maximum
Carbon, % 0.08
Manganeso, % 2.00
Fosforo, % 0.045
Azufre, % 0.030
Silicon 1.00
Cromo, % 18.00 20.00
Niquel, % 8.00

Fuerza de Traccion, psi (MPa) 75,000 (515) -—-
Limite Elastico, psi (MPa) 30,000 (205) ---
Elongacion, % 30 ---

Conecte Con el Mejor!
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Tuercas del Bronce al Silicio ASTM B89, Aleacion B de Cobre y
Aleacion de Silicio (UNS No. C65100)

Requisitos Quimicos Minimo Maximum
Cobre, % 96.0

Plomo, % 0.05
Hierro, % 0.8
Zinc, % 1.5
Manganeso, % 0.7
Silicio, % 0.8 2.0
Fuerza de Traccién, psi (MPa) 55,000 (380)

Limite Elastico, psi (MPa) 20,000 (140)

Elongacion, % 1 12

Rango Recomendado de Torque en los Pernos /
Tornillos

Siempre use los pernos y tuercas suministrados de fabrica para el
montaje de acoplamientos Shurjoint. A continuacion se muestran
los rangos generales recomendados de torque para tamafos
habituales de los pernos de acero al carbon. Nunca exceda el rango
de torque recomendado por mas del 25%, pues un torque excesivo
puede conducir a la falla de la junta, lesiones personales y dafios
a la propiedad. Siempre despresurize y drene las tuberias antes
de intentar el desmontaje, el ajuste o eliminacion de cualquiera de
los componentes de tuberias. Siga las instrucciones de instalacion
para el montaje correcto de todos los componentes Shurjoint. Si se
tienen preguntas, contactar a Shurjoint.

Tamano del Tornillo

Rango Correcto de
mm pulg N-m Lb:

M8 5/16” - 18 9-18 7-14
M10 %" - 16 20 - 30 15-22
M12 %" -13 40 - 68 30 - 50
M16 %" - 11 81-122 60 — 90
M20 %" -10 129 - 237 96 - 175
Para tornillos de acero inoxidable, reducir en un 20%
www.shurjoint.com 5
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Componentes de Empaques de
Gaucho

El siglo 20 fue la era de la innovacion en materiales
plasticos y de caucho. Entre los nuevos compuestos
de caucho sintético que mas impactoé a nuestra
industria fue el EPDM (etileno propileno dieno
mondmero) y caucho de nitrilo.

Por favor, consulte la Guia de Seleccion de Empaques
empezando en la pagina 149 para obtener informacion
adicional en relacion con la temperatura de servicio y
resistencia quimica.

EPDM es reconocida como Ia goma de agua mas resistente
disponible en la actualidad. Bueno para agua fria y caliente hasta
250 grados F (121 grados C), aguas residuales, agua con acido,
agua de mar y agua ionizada. EPDM no se recomienda para su
uso con aceites a base de petréleo y combustibles, solventes de
hidrocarburos e hidrocarburos aromaticos.

Q00

Franja Verde Franja Violeta Franja + Roja Verde
Grado "E" Grado "Lube-E" Grado "EH"

Shurjoint Grado "E" EPDM es compuesto por ASTM D2000
designacion 2CA615A25B24F17Z. Curado de peroxido y post-curado
dan una mayor densidad de reticulacion, que proporciona una mayor
resistencia al envejecimiento que requiere en si AWWA C606.

AWWA C606 Shurjoint
2CA 615A25B24F17Z Estandar
Requisitos Basicos
Dureza, Durémetro A, Punto 65+7 6015
Fuerza de Traccion, psi, min. 1500 psi (10.34 MPa) 1500 psi (10.34 MPa)
Alargamiento, %, min. 300 % 300 %

Envejecimiento por calor
Propiedades
Cambio en la Dureza de

Después de afios a 212°F
(100°C) durante 70 horas

Después de afios a 257°F
(125°C) durante 70 horas

1
Durémetro, max. +10 punto +5 punto
Camb'l'o en la Fuerza de 259 10%
Traccion, max.

Cambio en el Alargamiento a 25% 20%
la Rotura, max.

Definir O;l)’clone’s de 25% 20%
Compresion, Método B, max.

Use el grado Shurjoint "E-pw" para el agua potable

y servicios de procesamiento de alimentos. El Grado

"E-pw" es clasificado UL segun ANSI / NSF 61 para

frio 86 grados F (30 grados C) y caliente a +180

grados F (82 grados C) para servicios de agua

potable. Empaques EPDM se recomiendan para uso )

Doble Franja

en la industria cervecera, ya que tienen el menor Verde
impacto en las caracteristicas de la cerveza o el mosto.

6 Conecte Con el Mejor!
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Nota: Los materiales EPDM utilizado en aplicaciones de agua doméstica
con altos niveles de cloro y cloraminas, deben ser sometidos a pruebas de
resistencia, ya que no todos los materiales seran adecuados. Materiales de
EPDM con alto contenido de etileno saturadas y menor contenido de carbono
negro se recomiendan para la cloramina y resistencia al cloro. Contactar a
Shurjoint para mas informacion.

Las pruebas de laboratorio de agua caliente

www.shurjoint.com
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NBR, Buna-N Yy Nitrilo todos

representan el copolimero mismo de butadieno
y acrilonitrilo (ACN), que es inherentemente
resistentes a los fluidos hidraulicos, aceites
lubricantes, fluidos de transmision y otros productos

Franja Naranja

no-polares derivados del petroleo y el agua a
menos de 150 grados F (65 grados C). Cuanto mas alto sea el
contenido de ACN, la mayor es la resistencia a los aceites y al calor,
pero son mas bajas las caracteristicas elasticidad y el asiento de
compresion. NBR muestra poca resistencia al agua caliente y vapor.

Shurjoint grado "T" de caucho NBR es compuesta basado en la
norma ASTM D2000 y la designacion 5BG615A14B24Z y excede
los requerimientos de la AWWA C606.Grado "T" es un compuesto
de uso general con un nivel medio de ACN. De los combustibles,
especialmente aquellos con un bajo punto de anilina, como primas
o gasolina sin plomo, ASTM combustibles en referencia B & C
y la nafta, usar Shurjoint grado "M2" Epichloro-Hydrin o grado
Flurocarbon "O".

AWWA C606 Shurjoint
5BG615A14B24Z Estandar
Requisitos Basicos
Dureza, Durémetro A, Punto 60+7 60+5
Fuerza de Traccion, psi, min. 1500 psi (10.34 MPa) 1500 psi (10.34 MPa)
Alargamiento, %, min. 300 % 300 %

Cuando el calor entre a
212°F (100°C) durante 70 horas

Cambio en la Dureza de

" +10 punto +10 punto
Durémetro, max.

Camb_llo en la Fuerza de 5% -20%
Traccion, max.

Cambio en el Alargamiento a -30% -30%
la Rotura, max.

Definir Opciones de 25% 25%

Compresion, Método B, max.

Use el grado Shurjoint "A" empaques de nitrilo
blanco para los productos alimenticios aceitosos y
grasosos y procesamiento, asi como la farmacéutica
El Grado "A"
estd compuesto de ingredientes aprobados por la
FDA(CFR Titulo 21, Parte 177.2600).

y la manufactura de cosmeticos.

Junta Blanca

Use el Empaque Shurjoint Grado "S" de Nitrilo
para uniones de tuberia de hierro ductil AWWA.
Bueno para aceites minerales, aceites vegetales,
aire con vapores de aceites y agua en menos de
150 grados F (65 grados C). Franja Roja
Silicone (VMQ) &1 empaque de Silicona
(VMQ) Shurjoint "L"ofrece caracteristicas de alto
rango de estabilidad en temperaturas altas y

flexibilidad en bajas temperaturas. Recomendado
para calor seco y el aire sin hidrocarburos de hasta
350 grados F (177 grados C) Los compuestos de

Junta Roja

silicona se utilizan en muchos alimentos y aplicaciones médicas, ya
que no sueltan o fugan algun olor o savor. No recomendado para

agua caliente o lineas de servicio de vapor.

Conecte Con el Mejor!
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Cloropreno (CR, Neopreno)

Grado Shurjoint "V" caucho de cloropreno es un
elastbmero de propoésito general que demuestra
una buena resistencia a los aceites lubricantes,
grasas animales y vegetales y grasas. Cloropreno
no es eficaz en entornos desolventes aromaticos
Franja Amarilla

y oxigenados y no se recomienda para el agua
caliente y servicios de vapor.

Fluorocarbono (FKM) rkm es
un compuesto de carbono altamente fluorados |,
que también se conoce con el nombre comercial
de Viton®. Shurjoint Grado "O" compuesto
fluorocarbono ofrece una excelente resistencia

P . Franja Azul
a quimicos agresivos y ataques a la capa de jaAzu

0zono con una estabilidad térmica a 300 grados F (149 grados
C). El empaque tipo Grado "O" se recomienda en el uso de
aceites, gasolina, fluidos hidraulicos, solventes de hidrocarburos y
combustibles extendidos que quedan fuera de los parametros de
servicio de calidad de tipo de empaque T / NBR. No se recomienda

para servicios de vapor. (Viton® es una marca registrada de DuPont).

Epichloro-Hydrin (ECO) &
Empaque o Compuesto Epichloro-Hydrin (ECO)
de grado Shurjoint "M2" ofrece una excelente
resistencia a los hidrocarburos alifaticos y

arométicos combustibles de hidrocarburos a bajas  rranja Blanca
temperaturas, gases LP y combustibles, aceites

minerales y muchos disolventes. ECO ofrece una resistencia limitada
a muchos productos quimicos organicos.

Halogenated Butyl (CIIR) &
empaque o compuesto de Butilo halogenado
(CIIR) Grado Shurjoint "M" CIIR es especialmente

para uso con tubos de hierro ductil AWWA para los ;

Franja Café
servicios de agua, acidos suaves diluidos, aire sin
aceite y muchos productos quimicos. El compuesto estéa clasificado
UL para uso de agua potable segun la norma ANSI / NSF 61.

www.shurjoint.com 7
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Clasificacion de Presion y
Temperatura

Shurjoint ha incorporado la norma ASME / ANSI
nominal del metodo de clasificacion de presion-
temperatura , para identificar y describir las presiones
de trabajo de componentes ranurados mecdénicos,
por lo que los ingenieros y los disefiadores pueden
seleccionar los componentes Shurjoint de la misma
manera y el método que ellos aplican en la seleccion
de otros accesorios, bridas, valvulas, bombas y otros
componentes de tuberias.

Consulte la tabla de valoraciones presion y temperatura para la clase
125, 150, 250, 300 y 400 que se muestra en la siguiente pagina.
Presiones maximas de trabajo en este catalogo se han redondeado
los nimeros en lugar de los especificados en normas ASME / ANSI.
Todos los valores de presion se muestran en este catalogo estan
basados en los pesos estandar en el uso del ranurado por corte o
devanado (STD) de tuberia de acero al carbon dentro de un rango
de temperatura de -20 grados F a 100 grados F (-29 grados C a + 38
grados C).

Presion Maxima de Trabajo a 100°F (+38°C)

Valor ASME/ANSI Shurjoint 2012
Nominal B16.1, B16.5, B16.34 Catalogo
Clase 125 175 psi 175 psi (12 Bar)
Clase 150 285 psi 300 psi (20 Bar)
Clase 250 400 psi 400 psi (28 Bar)
Clase 300 740 psi 750 psi (52 Bar)
Clase 400 990 psi 1000 psi (70 Bar)

Las presiones se muestran en “psi” (libras por pulgadas cuadradas) y las temperaturas en
grados Fahrenheit (°F) con una presion convertida en bar (MPa x 10) y la temperatura en
grados Celsius (°C).

Los parametros de rendimiento de los componentes mecéanicos
ranurados pueden variar dependiendo del espesor de pared en la
tuberia, material, diametro y el tipo de ranurado que se proceso.
Por ejemplo, el nivel de presién de un acople clase 150 utilizados
en tuberia cedula 7 menor que la del mismo acoplamiento usado en
tuberia de pared estandar.

Consulte la tabla de datos de rendimiento, que se muestra en la
pagina 40, para presiones de trabajo actual a temperatura ambiente
(o CWP - las presiones de trabajo en frio) para cada diferenete
cedula de tubo o espesor de la pared de acero al carbon y tubos de
acero inoxidable. Presiones de prueba de resistencia mecanica son
1.5 veces la presibn méaxima de servicio (no descarga agua fria). La
presion de ruptura de prueba son un minimo de 3 veces la presion
maxima de trabajo para los tamafios de hasta 12" y un minimo de 2
veces para los tamafos mayores de 14".

CWP (Presion de trabajo en frio)

Los rangos de presién de los componentes ranurados que no
entran en la clasificacion de presion y temperature de ASME /
ANSI se muestran en la CWP. Componentes ranurados utilizados
para los sistemas de proteccion contra incendios deberan estar

8 Conecte Con el Mejor!
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certificados por UL y aprobado por FM u otros organismos tales
como la aprobacion de VdS, LPCB, etc, como puede ser requerido
por las autoridades locales y o cédigos o normas aplicables. Se
refieren a las calificaciones de presion aprobado por UL y FM que se
muestra al final de este catalogo. Los rangos de presion de algunas
valvulas que estan disefadas con las normas MSS también se
muestran en CWP.

Temperatura de Servicio

Las temperaturas de uso estan limitados por el medio de conduccion
del fluido y el grado de empaque. Para obtener informacion adicional,
por favor consulte la guia de seleccién de empaques empezando en
la pagina 149.

Servicio de Vacio
Las juntas estandar Shurjoint estan disefiadas para el
adecuado sellado en condiciones de vacio hasta de 10 pulgHg
(absoluta)/254mmHg (absoluta) las cuales se pueden presentar
cuando un sistema es drenado.

Pruebas de vacio

Prueba hidrostatica - 72" R-88 de acoplamiento

www.shurjoint.com
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Clasificacion de Presion y Temperatura
Accesorios, Bridas y Valvulas
ANSI B16.4, B16.5, B16.34 &
BS EN 1092-1
Bar | Psig
ASTM A216 Gr. WCB
ASTM A351 Gr. CF8M
ASTM A126 Clase A
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Temperatura
EPDM AIRE Los Empaques de Shurjoint Grado E (EPDM) y T-Grado (NBR / nitrilo)
AGUA son compatibles con el aire y el agua dentro de los rangos de temperatura

de referencia. Por favor, consulte la guia de seleccion de empaques en

Nitrilo AIRE la pagina 149 para obtener informacion adicional. Como regla general,
(NBR) todos los materiales de goma pierden elasticidad a medida que aumentan
LXERES las temperaturas. Juntas de EPDM para los servicios de agua no son

recomendables para los servicios de vapor a menos que los acoplamientos o
componentes son accesibles para el reemplazo del empaque frecuentemente.
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Codigos y Estandares

Los productos estan disefiados para ajustarse y cumplir o superar
todas las normas aplicables nacionales e internacionales y se

enumeran, aprobados y certificados por organismos o la aprobacién

v é‘k AANFEA

(3]

NATIONAL

FIRE

SPRINKLER
ASSOCIATION, INC.

LISTED

Americano de Estandares
ASME/ANSI

B1.1: Unified Inch Screw Threads (UNC)
B1.20.1: Pipe Threads (NPT)

B16.3: Malleable Iron Threaded Fittings
B16.5: Steel Flanges & Flanged Fittings
B16.9: Wrought Steel Butt-Welding Fittings
B16.14: Plugs, Bushings & Locknuts

B16.34: Valves — Flanged & Butt-welding Ends
B16.39: Malleable Iron Threaded Unions
B16.42: Ductile Iron Flanges & Flanged Fittings
B31.1: Power Piping

B31.3: Process Piping

B31.9: Building Services Piping

B36.10: Wrought Steel Pipe

B36.19: Stainless Steel Pipe

ASTM

A53: Steel Pipe

A106: Seamless Carbon Steel Pipe

A135: Electric-Resistance-Welded Steel Pipe
A795: Steel Pipe for Fire Protection Use

B75: Seamless Copper Tube

B88: Seamless Copper Water Tube

B306: Copper Drainage Tube (DWV)

A395: Ferritic Ductile Iron

A536: Ductile Iron Castings

A351: Austenitic Stainless Steel Castings
A743: Iron-Chromium-Nickel Castings for General
Application

A744: Iron-Chromium-Nickel Castings for Severe
Service

A890: Duplex (Austenitic / Ferritic) Stainless Steel
A985: Steel Investment Castings

B584: Copper Alloy Castings

A183: Carbon Steel Track Bolts and Nuts
A193: Alloy & Stainless Steel Bolting Materials
A194: Carbon & Alloy Steel Nuts

A307: Carbon Steel Standard Fasteners
A449: Quenched and Tempered Steel Bolts
A105: Steel Forgings for Piping Components
A234: Wrought Carbon Steel Fittings

Conecte Con el Mejor!

=

@

‘\\ @? ASME ﬂ&ll};

SHURJOINT®

Catdlogo 2012

de diversas autoridades de registro. Shurjoint también esta activa
en organizaciones de la industria y el medio ambiente.

MEMBER

[ERS CANADIAN
AUTOMATIC
SPRINKLER ()
=7 ASSOCIATION ¥
[

) E'LPeB )
APPROVED Qu’@. . )
RS
BUILDINGS z R&mﬁ%’;m‘"’er MCAA
WATER QUALITY r—'-_

A153: Hot-Dip Zinc Coatings

A633: Electro-Zinc Coatings

D1784: PVC and CPVC Compounds

D1785: PVC Pipe (Sch. 40, 80 & 120)

D2000: Classification System of Rubber Products
D2513: PE Gas Pressure Pipe and Fittings
D3350: PE Plastic Pipe & Fittings Materials
F1476: Grooved Mechanical Couplings

F1548: Fittings for Grooved Couplings

API

API 5L: Line Pipe

API 594: Check Valves

API 598: Valve Inspection and Testing
ANSI/AWWA

C606: Grooved and Shouldered Joints
C151/A21.51: Ductile-Iron Pipe

C153/A21.53: Ductile-Iron Compact Fittings
C901: PE Pressure Pipe and Tubing

MSS

SP-25: Standard Marking System for Valves &
Fittings

SP-67: Butterfly Valves

SP-72 Ball Valves

SP-110: Ball Valves (Grooved)

SP-136 Ductile Iron Check Valves

NFPA

NFPA 13: Installation of Sprinkler Systems
SAE

SAE J403: Chemical Compositions of SAE Carbon
Steels

SAE J1199: Mechanical and Material Requirements
for Metric Externally Threaded Steel Fasteners
ABS

IACS UR P2.11: Type Approval of Mechanical Joint
Canadiense de Normas

CSA B242: Grooved & Shouldered Couplings
Normas Japonesas

MP006 Housing Type Joints

Organismos de Aprobacion

UL 213: Rubber Gasketed Fittings for Fire
Protection Service

SHURJOINT®

ASSOCIATE MEMBER

WRAS

ULC/ORD-C213: Rubber Gasketed Fittings for Fire
Protection Service

FM Class 1920: Pipe Couplings and Fittings for
Aboveground Fire Protection Systems

VdS 2100-06en: Pipe Joints, Requirements and
Test Methods

LPCB LPS-1219: Requirements for Testing Pipe
Couplings

FESC: Japan Fire Equipment Safety Center
CNBOP: Scientific and Research Centre for Fire
Protection

TSUS: Technicky a Skagobny Ustav Stavebny,
n.o.

Registros

Lloyd’s: Lloyd’s Register Quality Assurance
NYC-MEA: New York City Department of Buildings,
Materials and Equipment Acceptance

NYPA: New York Power Authority

CRN: Canadian Boiler Branch Registration
DLEG: State of Michigan Board of Mechanical
Rules

CE PED: Pressure Equipment Directory 97/23/EC
Asociaciones

NFPA: National Fire Protection Association
NFSA: National Fire Sprinkler Association, Inc.
CASA: Canadian Automatic Sprinkler Association
IFSA: International Fire Sprinkler Association
MCAA: Mechanical Contractors Association of
America

ASHRAE: American Society of Heating,
Refrigerating and Air Conditioning Engineering
Medio Ambiente

ANSI/NSF 61: Standard 61 for potable water
service

USGBC: US Green Building Council

WEF: Water Environment Federation

AMTA: American Membrane Technology
Association

WRAS: Water Regulatory Advisory Scheme

www.shurjoint.com
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Acoplamientos Ranurados
Mecanicos Shurjoint

El sistema SHURJOINT de tuberia ranurada es uno de
los mas avanzados, versdtiles, econdmicos y confiables
sistemas disponibles hoy. Al final de la tuberia ranurada
una junta es extendida sobre el mismo. Los segmentos
de unidn se colocan entonces encima de la junta y los
tornillos pasadores y tuercas son apretados obteniendo
como resultado una union segura y sin fugas.

Un acoplamiento puede ser instalado de 3 a 4 veces mas rapido
que una unién soldada comparable y no se requiere de equipos de
soldadura en el sitio de trabajo. Un acoplamiento puede ser instalado
asegurando un par de tornillos pasantes con tuercas y usando
solamente una llave inglesa, considerando que un acoplamiento
comparable de junta de bridas o tubos con reborde requerira de
asegurar muchos tornillos y tuercas con un par de llaves. El sistema
ranurado permite facil retiro de materiales al contrario de un sistema
de enroscado y no hay necesidad de agregar longitud en la tuberia
para la elaboracion de las roscas. Con el retiro de solamente
unos pocos tornillos se puede acceder al sistema para labores de
limpieza, mantenimiento, cambios de partes 6 para la expansién del
sistema.

12 Conecte Con el Mejor!
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Informacion Util para Garantizar un
Montaje Correcto

Algunos acoplamientos y componentes requieren las carcasas
donde van los pernos que hagan contacto directo metal-a-metal
para el montaje adecuado, mientras que otros requieren un par de
apriete especifico segun el "torsion" indicado, manteniendo aperturas
iguales entre cara y cara de la carcaza de los acoples. Los iconos y
la informacion a continuacion le ayudaran a identificar la instruccion
de instalacion para garantizar un montaje correcto. Lea y siga todas
las instrucciones de instalacion del componente que esta siendo
instalado.

O

metal. Después de que se logra el contacto metal a metal, apretar las

Contacto de metal a metal: Apretar tuercas y tornillos
hasta que las carcazas hagan contacto directo metal a

tuercas por otro un cuarto y media vueltas para asegurarse de que
los tornillos y tuercas estan bien sujetos y seguros. No se requiere
llave de torsion. Un "torsion" o torcion excesivo puede resultar en
falla del tornillo o la union en el acoplamiento.

| DY

Sin
Espacios

Después del contacto
metal a metal, refuerce un
cuarto 6 media vuelta mas

Contacto Metal con Metal

(@) "Torsion" o torcion necesaria! Pernos y tuercas deben
estar siempre apretados con la torcion necesaria mediante el uso
de una llave de torsion.Normalmente habra algunas diferencias
observadas entre los cojinetes del perno después de los tornillos y
tuercas estén bien apretados. Las aperturas o recesos entre

cojinetes y pernos deben ser igual en ambos lados

del acoplamiento. Modelos que requieren ser
apretados con llave de torsion los acoples
de 2" a 4" de modelo XH-1000, de
todos los tamafios modelos XH-70EP,
SS-7Xy79.

Siempre use una
llave de torsion

#8S-7X 10" ~ 24" #79 2" ~ 20"

www.shurjoint.com
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Acoplamientos Rigidos
y Flexibles

Los acoplamientos ranurados
mecdnicos (GMC) estan
disponibles en modelos rigidos y
flexibles. Un acoplamiento rigido
se utiliza en aplicaciones donde
se desea una unidn rigida, similar
a la de una tradicional con
bridas, soldadura, y/o roscados.
Para ser considerado rigido, un
acoplamiento que permite menos
de un grado de desviacién o de
movimiento angular.

Los acoplamientos flexibles estan disefiados
para acomodar el desplazamiento axial,
rotacion y un minimo de un grado de
movimiento angular. Los acoplamientos
flexibles se utilizan en aplicaciones que
requieren de disefios curvos o desviados
y/o cuando los sistemas estan expuestos a
fuerzas externas mas alla de lo normal y en
condiciones estéticas, tales como sismos
o donde atenuacién de las vibraciones o el
ruido son una preocupacion o consideracion.

Ranurado Junta

Segmento
dela
Cubierta

Tornillos
y Tuercas

Chaveta de
Acoplamiento

#7705 Union Flexible

Los acoplamientos ranurados se vuelven
menos flexibles a medida que aumenta el
tamafio de tubo. Para los tamafios en mas
de 18" (450 mm) acoplamientos son muy
limitados en su movimiento angular. Por
favor refiérase a la siguiente definicién y
métodos de prueba.

Definicion: Acoplamientos ranurados
estan sujetos a presiones internas y las
fuerzas de flexion durante el servicio
exterior. ASTM F1476-07 define un

Conecte Con el Mejor!

acoplamiento rigido como una union, donde
practicamente no hay movimiento angular o
axial de la tuberia y un acoplamiento flexible
donde si existe articulacién y movimiento
angular y axial limitados en la tuberia.

Movimientos de Flexion: Las Pruebas
de movimiento de flexion se calculan
mediante la ecuacion M = F (L), donde F
es el peso del tubo lleno de agua (libras) y
L es el espacio de la soporteria x %2 (pies).
La siguiente tabla muestra los movimientos
de prueba de flexion calculados utilizando
tuberia de cedula 40 con las distancias de
soporteria segun la norma NFPA 13.

= Espacios de Soporteria |

Lleno de agua
de tuberias

'

Prueba de Movimiento de Flexiéon
(ASTM F1476)

SHURJOINT®
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Prueba de Rigidez: La prueba de rigidez
se lleva a cabo mediante la aplicacion de un
25% del movimiento listado para el montaje
de prueba que es presurizado internamente
a la presion nominal.

M = movimiento listado del 25%

Presurizado a la
presién nominal

El acoplamiento rigido deberan pasar la
prueba cuando el angulo no ha cambiado
mas que el angulo 6. 6 se devera calcular
como sigue: 6° = 60' (minutos) - [2'
(minutos) x (tamafo nominal de la tuberia
en pulgadas)]. En otras palabras, cuando
0 es inferior a 1 grado (60 minutos), el
acoplamiento mecanico ranurado se verifica
un acoplamiento rigido y cuando 6 es mas
que un grado (60 minutos), el GMC esta
considerado como un acoplamiento flexible.

Tamaio Nom. Movimiento Movimiento Los angulos 8 méaximo para acoplamientos
(pulg) N-m Lb-Ft L PE— .
e 49 "o5 rigidos se muestran en la siguiente tabla:
2 780 575
1, - s = Ve
2k 1200 885 Acoplamiento Rigido - Max. Deflexion
3 1645 1213
4 2471 1823 Tamaiio Nom. 6, max 0, max.

5 3551 2619 (pulg) (minutos) (grados)
6 4803 3543 1% 57 0.95
8 7663 5652 2 56 0.93
10 11379 8393 2% 55 0.92
12 15558 11475 3 54 0.90
14 18609 13725 4 52 0.87
16 24299 17922 5 50 0.83
6 48 0.80
8 44 0.73
Prueba de Confirmacion de 12 gg gg;
Flexibilidad: La prueba de confirmacion 14 32 0.53
deflexibilidad se lleva a cabo mediante la 16 28 0.47

aplicaciéon de un movimiento de flexion
pequeno, el 10% del movimiento listado, a
la asamblea de prueba sin presion interna.
Un acoplamiento flexible de 4"modelo
7705 o 7707 desvia de 3 a 4 grados,
dependiendo del tipo de ranurado.

M = movimiento
listado del 10%

Sin presion
interna

SHURJOINT®

Prueba de Movimiento de Flexion: EI
acoplamiento devera resistir en un 100% el
movimiento de flexion listado, mientras que
el ensamble es presurizado internamente a
la presion nominal indicada.

M = movimiento
listado del 100%

Presurizado a la
presiéon nominal

s
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Z05 ACOPLAMIENTO RIGIDO

DISENO DE CIERRE ANGULAR

El Modelo Shurjoint Z05 es un disefio de
acoplamiento rigido para tuberias de servicio
de presion moderada incluyendo tuberias
principales de incendios, largos tramos de
tuberia y conexiones de valvulas. El disefio de
cierre en angulo permite que los alojamientos
se deslicen a lo largo del angulo cuando
los tornillos son apretados. El resultado es
una acciéon de desplazamiento y mordaza la
cual proporciona un acoplamiento rigido que
resiste los llamados serpenteos de un tramo
o corredor largo y recto. Los requerimientos
de apoyo y manejo corresponden a la Norma
ANSI B31.1, B31.9 y NFPA 13.

Con la remocion de un solo tornillo Usted
puede hacer una rapida y facil instalacion por
balanceo 6 arrastre sobre la tuberia.

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo,

Temperatura
Maxima de Servicio
300 psi @100°F EPDM: 230°F / 110°C

20 Bar @38°C Nitrilo: 180°F / 82°C

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

Valor Nom.
(STD, Ranurado)

Clase 150

SHURJOINT®
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El disefio de cierre en angulo

permite una rapida y facil instalacion
por balanceo sobre la tuberia.

Tamano Maxima Presion | Maxima Carga | Desplazamiento Dimensiones Tamanio del Tornillo
Nominal D.E. de Trabajo Final Axial A B Cc Peso
mm / pulg mm / pulg Bar / PSI kN /Lbs mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg No. mm / pulg Kgs /Lbs
32 422 20 2.80 0~1.2 66 102 46 2 M10 x 55 0.64
1% 1.660 300 649 0~0.05 2.60 4.00 1.81 Y% x 2V 1.41
40 48.3 20 3.66 0~1.2 72 109 46 2 M10 x 55 0.66
1% 1.900 300 850 0~0.05 2.83 4.29 1.81 Y% x 2V 1.46
50 60.3 20 5.71 0~17 85 117 47 5 M10 x 70 0.79
2 2.375 300 1330 0~0.07 3135 4.61 1.85 ¥ X 2% 1.74
65 73.0 20 8.37 0~17 98 132 47 2 M10x 70 0.93
212 2.875 300 1950 0~0.07 3.86 5.20 1.85 ¥ x 2% 2.05
76.1 20 9.09 0~17 100 136 47 M10x 70 0.98
76.1 mm 2
3.000 300 2120 0~0.07 3.94 5.35 1.85 ¥ x 2% 2.16
80 88.9 20 12.41 0~17 113 148 48 5 M10 x 70 1.20
3 3.500 300 2885 0~0.07 4.45 5.83 1.88 %6 X 2% 2.60
108.0 20 18.31 0~4.1 142 176 54 M10 x 70 1.64
108.0 mm 2
4.250 300 4250 0~0.16 5.59 6.93 213 ¥ x 2% 3.62
100 114.3 20 20.51 0~4.1 146 182 53 2 M10 x 70 1.87
4 4.500 300 4770 0~0.16 5.75 717 2.09 % x 2% 4.12
133.0 20 27.77 0~4.1 170 224 54 M12 x 75 2.33
133.0 mm 2
5.250 300 6456 0~0.16 6.69 8.82 213 %2 x3 5.14
139.7 20 30.64 0~4.1 173 227 53 M12x 75 257
139.7 mm 2
5.500 300 7125 0~0.16 6.81 8.94 2.09 % x3 5.67
125 141.3 20 31.35 0~4.1 175 229 53 2 M12 x 75 2.58
5 5.563 300 7290 0~0.16 6.89 9.02 2.09 % x3 5.69
159.0 20 39.69 0~4.1 198 250 54 M12x 75 2.75
159.0 mm 2
6.250 300 9199 0~0.16 7.80 9.84 2.13 % x3 6.06
165.1 20 42.80 0~4.1 200 246 54 M12x 75 3.05
165.1 mm 2
6.500 300 9950 0~0.16 7.87 9.69 213 % x3 6.72
150 168.3 20 44.47 0~4.1 203 249 54 5 M12x 75 3.07
6 6.625 300 10340 0~0.16 8.00 9.80 2.13 % x3 6.77
200 2191 20 75.37 0~48 264 330 64 5 M16 x 135 6.07
8 8.625 300 17525 0~0.19 10.40 12.99 252 %% x 55/16 13.38
200 JIS 216.3 20 73.45 0~48 260 340 64 > M20 x 120 7.00
8.516 300 17079 0~0.19 10.24 13.39 2.50 % x 4% 15.43
14 Conecte Con el Mejor! SHURJOINT® www.shurjoint.com
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K-9 ACOPLAMIENTO RIGIDO

DISENOTYG

El Modelo Shurjoint K-9 es un disefio de
acoplamiento rigido estandar de espiga y
ranura (T y G) para aplicaciones de presion
moderada donde se requiere rigidez
incluyendo conexiones de vélvulas, salas de
bombas 6 de maquinas, tuberias principales
de incendios y tramos largos y rectos. Los
dientes montados y el mecanismo Ty G
sujetan firmemente los extremos de la

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo, Temperatura
Maxima de Servicio
EPDM: 230°F / 110°C

Nitrilo: 180°F / 82°C

Valor Nom.

(STD, Ranurado)

300 psi @100°F

Clase 150 20 Bar @38°C

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

tuberia para eliminar dobleces 6 curvaturas
indeseadas. Los requerimientos de apoyo
y manejo corresponden a la Norma ANSI
B31.1, B31.9 y NFPA 13. EI moldeado de
precision permite el contacto metal con metal
de los alojamientos y los tornillos cuando son
instalados apropiadamente. No se requiere

O

fuerza de torsion para la instalacion.

No hay necesidad de
preocupacion por la
interferencia de los
alojamientos y los
tornillos ya que el
Modelo K-9 trabaja
bien tanto con codos
regulares como

con codos de radio
pequefio y con Tees.

\—No

Interferencia

SHURJOINT®

Cardlogo 2012

Tamaio Maxima Presion | Maxima Carga | Desplazamiento Dimensiones Tamano del Tornillo
Nominal de Trabajo Final Axial A B C Peso
mm / pulg Bar / PSI kN /Lbs mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg No. mm / pulg Kgs /Lbs
32 422 20 2.80 0~1.6 65 110 45 P M10 x 45 0.6
1% 1.660 300 650 0~0.06 2.56 4.33 1.77 3/8 x 1-3/4 1.3
40 48.3 20 3.66 0~1.6 71 113 45 2 M10 x 55 0.6
112 1.900 300 850 0~0.06 2.80 4.45 1.77 3/8 x 2-1/8 1.3
50 60.3 20 5.71 0~1.6 83 124 45 > M10 x 55 0.7
2 2.375 300 1330 0~0.06 3.27 4.88 1.77 3/8 x 2-1/8 1.5
65 73.0 20 8.37 0~1.6 98 137 45 > M10 x 55 0.8
2% 2.875 300 1950 0~0.06 3.86 5.39 1.77 3/8 x 2-1/8 1.8
76.1 20 9.09 0~1.6 102 140 45 M10 x 55 0.8
76.1 mm 2
3.000 300 2120 0~0.06 4.00 5.51 1.77 3/8 x 2-1/8 1.8
80 88.9 20 12.41 0~1.6 114 151 45 2 M10 x 70 1.2
3 3.500 300 2880 0~0.06 4.50 5.94 1.77 3/8 x 2-3/4 2.6
108.0 20 18.31 0~3.2 137 219 51 M10 x 70 1.7
108.0 mm 2
4.250 300 4250 0~0.13 5.38 7.00 2.00 3/8 x 2-3/4 3.6
100 114.3 20 20.51 0~3.2 143 190 51 5 M10 x 70 1.7
4 4.500 300 4770 0~0.13 5.63 7.48 2.00 3/8 x 2-3/4 3.6
133.0 20 27.77 0~3.2 166 219 51 M12x 75 2.1
133.0 mm 2
5.250 300 6490 0~0.13 6.52 8.61 2.00 1/2x3 4.6
139.7 20 30.64 0~3.2 172 234 51 M12x 75 21
139.7 mm 2
5.500 300 7120 0~0.13 6.77 9.21 2.00 1/2x3 4.6
125 1413 20 31.35 0~3.2 175 228 51 5 M12x 75 2.1
5 5.563 300 7290 0~0.13 6.89 8.98 2.00 12x3 4.6
159.0 20 39.69 0~3.2 191 246 51 M12x 75 2.0
159.0 mm 2
6.250 300 9200 0~0.13 7.50 9.67 2.00 1/2x3 4.4
165.1 20 42.80 0~3.2 197 252 51 M12x 75 24
165.1 mm 2
6.500 300 9950 0~0.13 7.75 9.92 2.00 12x3 5.3
150 168.3 20 44.47 0~3.2 200 255 53 5 M12x 75 27
6 6.625 300 10340 0~0.13 7.87 10.04 2.09 12x3 5.9
200 21941 20 75.37 0~3.2 258 355 61 > M16 x 90 4.4
8 8.625 300 17520 0~0.13 10.16 13.98 2.40 5/8 x 3-1/2 9.7
200 (K-9H) 2191 20 75.37 0~3.2 261 332 63 2 M20 x 120 4.4
8 8.625 300 17520 0~0.13 10.29 13.08 2.48 3/4 x 4-3/4 9.7

Todas las medidas DIN de los acoplamientos K9 hasta DN 150 y el DN 200 son aprobados Vds, adicionalmente a las aprobaciones cULus y FM
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Z07 ACOPLAMIENTO RIGIDO ESTANDAR

DISENO DE CIERRE ANGULAR

El Modelo Shurjoint Z07 es un disefio
de acoplamiento estandar rigido de cierre
angular para aplicaciones generales en
tuberias donde se requiere rigidez incluyendo
conexiones de valvulas, sala de bombas 6
de maquinas, proteccion contra incendios
y largos tramos de tuberias. El disefio de
cierre angular permite que los alojamientos

Clasificacon de Presion y Temperatura

Valor Nom. Presion de Trabajo,

(STD, Ranurado) Maxima de Servi
o | O | e e
o0 | 270 | oo ac
0-600 | 20 | oar oo

EPDM: 230°F / 110°C
Nitrilo: 180°F / 82°C

del acoplamiento se deslicen a lo largo de
los angulos cuando estan siendo apretados.
El resultado es un apretado o sujecion de
la abrazadera en sentidos opuestos que
resulta en una union rigida que no permite
movimientos de torsion o de flexiblidad. Los
Requerimientos de Soporteria son de acorde
a ANSI B31.1, B31.9 y NFPA. @%

Temperatura

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado en tuberia

de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de descarga

de agua fria.

*La presioén de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de 3 veces

la presion de trabajo.

SHURJOINT®

Catdlogo 2012

Nota: El modelo Z07N acoples segmentado en dos
partes estan ahora disponibles en tamarios de 14"-
24". Modelo Z07 acoplamiento multi-segmentado
en tamafios de 14"- 24" también estan disponibles.
Contactar a Shurjoint para la hoja de datos del aco-
ple modelo Z07 multi-segmentado. Por favor espe-
cificar el modelo requerido en el pedido.

1-1/4" ~ 24"

Tamaiio Maxima Presion | Méaxima Carga | Desplazamiento Dimensiones Tamaiio del Tornillo
Nominal D.E. de Trabajo Final Axial A B (3 Peso
mm / pulg mm / pulg Bar / PSI kN /Lbs mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg No. mm / pulg Kgs/Lbs
32 42.2 52 7.27 0~1.2 68 105 47 2 M10 x 55 0.7
1% 1.660 750 1620 0~0.05 2.68 4.13 1.85 Y% x 2V 1.6
40 48.3 52 9.52 0~1.2 74 115 47 > M10 x 55 0.9
1% 1.900 750 2130 0~0.05 2.91 4.53 1.85 Y% x 2%k 2.0
50 60.3 52 14.84 0~1.7 86 120 48 2 M10x 70 1.1
2 2.375 750 3320 0~0.07 3.39 4.72 1.88 ¥ x 2% 2.4
65 73.0 52 21.75 0~1.7 100 140 48 5 M10x 70 1.1
21 2.875 750 4875 0~0.07 3.94 5.50 1.88 ¥ x 2% 2.4
76.1 52 23.64 0~1.7 102 146 48 M10 x 70 1.2
76.1 mm 2
3.000 750 5300 0~0.07 4.00 5.75 1.88 ¥ X 2% 2.6
80 88.9 52 32.26 0~1.7 115 157 48 > M12 x 75 1.4
3 3.500 750 7210 0~0.07 4.53 6.18 1.88 % x3 3.1
100 114.3 52 53.33 0~4.1 147 199 54 5 M12x 75 2.0
4 4.500 750 11920 0~0.16 5.78 7.83 213 % x3 4.4
139.7 52 79.66 0~4.1 175 235 54 M16 x 90 3.0
139.7 mm 2
5.500 750 17810 0~0.16 6.88 9.25 2.13 % x 3% 6.6
125 141.3 52 81.50 0~4.1 177 235 54 2 M16 x 90 3.0
5 5.563 750 18220 0~0.16 6.97 9.25 213 % x 312 6.6
165.1 52 111.27 0~4.1 200 259 54 M16 x 90 3.4
165.1 mm 2
6.500 750 24870 0~0.16 7.87 10.20 213 % x 3%2 75
150 168.3 52 115.62 0~4.1 203 263 54 2 M16 x 90 3.2
6 6.625 750 25840 0~0.16 8.00 10.35 213 % x 3% 71
200 219.1 28 105.51 0~4.8 268 342 64 2 M20 x 120 71
8 8.625 400 23360 0~0.19 10.55 13.46 2.52 % X 4% 15.7
250 273.0 28 163.81 0~3.2 327 431 65 5 - 10.4
10 10.750 400 36290 0~0.13 12.86 16.98 2.56 % x 6% 27.4
300 323.9 28 230.59 0~3.2 377 480 65 5 - 1.8
12 12.750 400 51040 0~0.13 14.86 18.88 2.56 % x 6% 26.0
200 JIS 216.3 28 102.83 0~3.2 264 340 64 2 M20 x 120 7.4
8.516 400 22770 0~0.13 10.39 13.39 2.50 % X 4% 16.3
250 JIS 267.4 28 157.16 0~3.2 321 397 65 5 - 10.5
10.528 400 34800 0~0.13 12.63 15.63 2.56 % x 6% 23.1
300 JIS 318.5 28 222.97 0~3.2 372 452 65 > - 12.4
12.539 400 49370 0~0.13 14.65 17.80 2.56 7% X 6% 27.4
350 (ZO7N) 355.6 20 199.53 0~3.2 408 505 75 2 - 16.0
14 14.000 300 46160 0~0.13 16.06 19.89 2.95 % x 5% 35.3
400 (ZO7N) 406.4 20 259.30 0~3.2 467 554 75 5 - 17.9
16 16.000 300 60290 0~0.13 18.39 21.84 2.95 % x 5% 30.5
450 (ZO7N) 457.2 20 328.18 0~3.2 525 607 79 > - 223
18 18.000 300 76300 0~0.13 20.68 23.89 3.1 % x 5% 40.1
500 (ZO7N) 508.0 20 405.16 0~3.2 582 698 76 2 - 26.2
20 20.000 300 94200 0~0.13 22.93 27.47 3.00 1x5% 57.8
600 (ZO7N) 609.6 20 583.43 0~3.2 687 803 78 5 - 321
24 24.000 300 13650 0~0.13 27.05 31.61 3.06 1x5% 70.8

Contactar a Shurjoint para la hoja de datos del acople modelo Z07 multi-segmento de 14" a 24".
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7771 ACOPLAMIENTO RIGIDO ESTANDAR

DISENOTYG

El Modelo Shurjoint 7771 es un disefo de
acoplamiento rigido estandar de espiga y ranura
(T y G) para aplicaciones generales en tuberias
donde se requiere rigidez incluyendo conexiones
de vélvulas, salas de bombas, tuberias

Clasificacon de Presion y Temperatura

principales de incendios y corredores largos y
rectos. Los mecanismos T y G proporcionan
una conexion rigida y de cerrojo que resiste las
cargas de torsion y flexion. Los requerimientos

de apoyo y manejo corresponden a la Norma

O

ANSI B31.1, B31.9 y NFPA 13.

SHURJOINT®

Cardlogo 2012

O

Tamano

Presion Trabajo,

(STD, Ranurado)

Temp. Max.
de Servicio

1% -6 750 psi @100°F
40- 150 Clase 300 52 Bar @38°C EPDM:
g_12’ 400 psi @100°F 230°F / 110°C
200 - 300 Clase 250 28 Bar @38°C Nitrilo:
1924 300 psi @100°F 180°F /82°C
350 - 600 Clase 150 20 Bar @38°C

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado en tuberia de

pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presién de trabajo, sin golpe de descarga de agua fria.
*La presion de rupture o explosion esta disefiado a un minimo de 3 veces la presion
de trabajo para los tamafios de hasta 12"y 2 veces para los tamafios 14" y mayors.

1" ~ 12"

14" ~ 18"

20" ~ 24"

Tamano Maxima Presiéon | Maxima Carga | Desplazamiento Dimensiones Tamanio del Tornillo
Nominal D.E. de Trabajo Final Axial A B Peso
mm / pulg mm / pulg Bar / PSI kN /Lbs mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs / Lbs
40 48.3 52 9.52 0~1.6 74 100 46 5 M10 x 55 0.7
1% 1.900 750 2130 0~0.06 2.91 4.33 1.81 3/8 x 2-1/8 1.5
50 60.3 52 14.84 0~1.6 85 126 46 5 M10 x 55 0.9
2 2.375 750 3320 0~0.06 3.34 4.96 1.81 3/8 x 2-1/8 1.9
65 73.0 52 21.75 0~1.6 99 148 46 2 M10 x 55 1.2
2% 2.875 750 4875 0~0.06 3.89 5.82 1.81 3/8 x 2-1/8 2.6
76.1mm 76.1 52 23.64 0~1.6 102 150 46 5 M10 x 55 1.2
3.000 750 5300 0~0.06 4.00 5.90 1.81 3/8 x 2-1/8 2.6
80 88.9 52 32.26 0~1.6 115 170 46 > M12x 75 1.5
3 3.500 750 7210 0~0.06 4.52 6.69 1.81 12x3 3.3
100 108.0 52 47.61 0~4.1 141 193 51 2 M12x 75 22
4 4.250 750 10630 0~0.16 5.54 7.59 2.00 1/2x3 4.8
100 114.3 52 53.33 0~4.1 148 198 51 5 M12x 75 2.2
4 4.500 750 11920 0~0.16 5.82 7.79 2.00 12x3 4.8
125 133.0 52 72.21 0~4.1 168 247 51 > M16 x 90 2.7
5 5.250 750 16140 0~0.16 6.61 9.72 2.00 5/8 x 3-1/2 6.0
139.7 52 79.66 0~4.1 173 249 51 M16 x 90 29
139.7mm 2
5.500 750 17810 0~0.16 6.8 9.80 2.00 5/8 x 3-1/2 6.4
125 141.3 52 81.5 0~4.1 175 250 51 > M16 x 90 2.9
5 5.563 750 18220 0~0.16 6.88 9.84 2.00 5/8 x 3-1/2 6.4
159.0 52 103.2 0~4.1 194 272 51 M16 x 90 3.6
159.0mm 2
6.250 750 23000 0~0.16 7.63 10.70 2.00 5/8 x 3-1/2 8.0
165.1mm 165.1 52 111.27 0~4.1 200 280 51 2 M16 x 90 35
6.500 750 24870 0~0.16 7.87 11.02 2.00 5/8 x 3-1/2 7.7
150 168.3 52 115.62 0~4.1 205 280 51 5 M16 x 90 3.7
6 6.625 750 25840 0~0.16 8.07 11.02 2.00 5/8 x 3-1/2 8.1
200 JIS 216.3 28 102.83 0~4.1 254 346 61 2 M16 x 135 6.9
8.516 400 22770 0~0.16 10.00 13.62 2.40 5/8 x5-5/16 15.2
200 219.1 28 105.51 0~4.1 261 346 61 2 M16 x 135 6.9
8 8.625 400 23360 0~0.16 10.27 13.62 2.40 5/8 x5-5/16 15.2
250 JIS 267.4 28 157.16 0~4.1 310 386 64 > M20 x 120 8.7
10.528 400 34800 0~0.16 12.20 15.20 2.50 3/4 x 4-3/4 19.3
250 273.0 28 163.81 0~4.1 316 414 64 2 M20 x 120 8.4
10 10.750 400 36290 0~0.16 12.44 16.29 2.50 3/4 x 4-3/4 18.6
300 JIS 318.5 28 22297 0~4.1 354 444 64 5 1.2
12.539 400 49370 0~0.16 13.94 17.48 2.50 7/8 x 6-1/2 26.0
300 323.9 28 230.59 0~4.1 360 468 64 5 11.1
12 12.750 400 51040 0~0.16 14.17 18.42 2.50 7/8 x 6-1/2 245
350 355.6 20 198.53 0~3.2 413 502 76 3 14.5
14 14.000 300 46160 0~0.13 16.25 19.76 3.00 7/8 x 4 31.9
400 406.4 20 259.30 0~3.2 460 565 76 3 16.0
16 16.000 300 60290 0~0.13 18.11 22.24 3.00 7/8 x 4 35.2
450 457.2 20 328.18 0~3.2 521 619 79 3 - 17.0
18 18.000 300 76300 0~0.13 20.51 24.37 3.1 7/8 x 4 37.4
500 508.0 20 405.16 0~3.2 581 683 79 4 24.0
20 20.000 300 94200 0~0.13 22.87 26.88 3.11 1x3-1/2 52.8
550 558.8 20 490.24 0~3.2 622 720 79 4 26.5
22 22.000 300 113990 0~0.13 24.49 28.35 3.11 1x3-1/2 58.3
600 609.6 20 583.43 0~3.2 689 784 79 4 28.3
24 24.000 300 135650 0~0.13 27.12 30.86 3.1 1x3-1/2 62.5

Conecte Con el Mejor!
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XH-70 ACOPLAMIENTO RIGIDO DE ALTA PRESION

El Modelo XH-70 es un acoplamiento rigido
especialmente fabricado para instalaciones
de alta presion hasta de 1000 psi (70 bar).

Este acoplamiento esta pintado de verde
y se suministra con empaque de forma en
"C" y tornillos y tuercas de alta resistencia.
El modelo XH-1000 se puede instalar en

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo, Temperatura

aloriony (STD, Ranurado) Maxima de Servicio
2'-6" 1000 psi @100°F

Clase 400 70 Bar @38°C EPDM: 230°F / 110°C
8" - 12" 750 psi @100°F Nitrilo: 180°F / 82°C

Clase 300 52 Bar @38°C

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

tuberia 0 componenetes ranurados por corte
o devanados. Tamafos de 2" a 4" requieren
una torsion de apriete de 60 a 70 ft-lbs. con
algo de receso entre pernos. Para tamarfios
de 6" y mas arriba, los cojinetes del tornillo
haran contacto metal con metal cuando se

instala y la llave de torsiéon no es requerida.

(@) @

SHURJOINT®

Catdlogo 2012

Tamano Maxima Presion | Maxima Carga | Desplazamiento Dimensiones Tamano del Tornillo
Nominal D.E. de Trabajo Final Axial A B Peso
mm / pulg mm / pulg Bar / PSI kN / Lbs mm / pulg mm / pulg mm / pulg No. mm / pulg Kgs /Lbs

50 60.3 70 20.0 0~36 90 150 49 > 5% X 2% 1.6

2 2.375 1000 4430 0~0.14 3.50 5.90 1.92 3.4

65 73.0 70 29.3 0~36 102 168 49 5 5% X 2% 1.7
2Y2 2.875 1000 6490 0~0.14 4.02 6.62 1.92 3.8
80 88.9 70 43.4 0~36 123 188 49 2 5 X 2% 2.2

3 3.500 1000 9620 0~0.14 4.86 7.38 1.92 4.8
100 114.3 70 71.8 0~6.4 155 222 53 2 % X 4% 3.8

4 4.500 1000 15900 0~0.25 6.09 8.74 2.10 8.4
150 168.3 70 155.6 0~6.4 218 295 57 5 % x 5% 8.0

6 6.625 1000 34450 0~0.25 8.58 11.61 2.25 17.6
200 219.1 52 196.0 0~6.4 275 364 70 2 1 x 5% 10.9

2
8 8.625 750 43800 0~0.25 10.83 14.33 2.75 24.0
250 273.0 52 304.2 0~6.4 334 424 75 2 1 x 5% 14.2
2
10 10.750 750 68040 0~0.25 13.15 16.70 2.95 31.2
300 323.9 52 428.2 0~6.4 390 480 75 5 1 x5% 16.7
12 12.750 750 95710 0~0.25 15.35 18.90 2.95 36.7
Precaucion

(@

Los tamafos de 2" a 4" requieren una
torsion de apriete de 60 a 70 ft-lbs (80 - 95
Nm). Normalmente se pueden ver algunas
diferencias entre los cojinetes de los pernos.
Los recesos entre los cojinetes de los
tornillos deveran de ser iguales en ambos
lados del acoplamiento.

18 Conecte Con el Mejor!
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Tamafos de 6" hasta 12" estan disehados
para hacer contacto metal contra metal
instalados correctamente.
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7705 ACOPLAMIENTO FLEXIBLE ESTANDAR

SHURJOINT®

Cardlogo 2012

El Modelo Shurjoint 7705 es un
acoplamiento estandar flexible para uso en
una variedad de aplicaciones generales en
tuberias de presion de servicio moderado.
Los acoplamientos Modelo 7705 se
caracterizan por la flexibilidad con la que
pueden manejar el desalineamiento, la

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo, Temperatura
Maxima de Servicio
EPDM: 230°F / 110°C

Nitrilo: 180°F / 82°C

Valor Nom.

(STD, Ranurado)

300 psi @100°F

Clase 150 20 Bar @38°C

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

distorsién, la tension térmica, la vibracion
y el ruido y también resistir los temblores
sismicos. Con el uso de acoplamientos
Modelo 7705 Usted puede incluso disefar
un trazado curvo. Ver Aplicaciones Tipicas

- Acoplamientos Flexibles en la pagina 144.

st

Maxima Maxima Movimiento Angular Dimensiones Tamaiio
Tamaio Presion Carga Desplazamiento | Por Unién Por del
Nominal de Trabajo Final Axial (grados) Tuberia A B (o Tornillo Peso
mm / pulg Bar / PSI kN / Lbs mm / pulg (°) mm/m pulg/pie | mm/ pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs / Lbs
25 337 20 1.75 1.6 50.30° 96 57 100 46 M10 x 45 0.6
1 1.315 300 410 0.0625 1.16 224 3.94 1.81 % x 1% 1.3
32 42.4 20 2.80 1.6 4020 76 66 103 46 M10 x 55 0.7
1% 1.660 300 650 0.0625 0.91 2.60 4.06 1.81 Y% x 2% 1.5
40 48.3 20 3.66 1.6 304 66 72 108 46 M10 x 55 0.7
1% 1.900 300 850 0.0625 0.80 2.83 4.25 1.81 Y% x 2%k 1.6
50 60.3 20 5.71 1.6 30-01 53 84 129 48 M10 x 55 0.8
2 2.375 300 1330 0.0625 0.63 3.31 5.08 1.89 Y% x 2V 1.8
65 73.0 20 8.37 1.6 2030 44 99 142 48 M10 x 55 0.9
2% 2.875 300 1950 0.0625 0.52 3.90 5.59 1.89 Y% x 2% 2.0
76.4mm 76.1 20 9.09 1.6 20 o4 42 102 147 48 M10 x 55 1.0
3.000 300 2120 0.0625 0.50 4.02 5.79 1.89 Y% x 2% 2.1
80 88.9 20 12.41 1.6 2004’ 36 116 169 48 M12x 75 1.3
3 3.500 300 2880 0.0625 0.43 457 6.65 1.89 %x3 2.8
101.6 20 16.21 1.6 31 129 200 52 M12x 75 1.6
101.6 mm 1°-48
4.000 300 3770 0.0625 0.38 5.07 7.90 2.05 % x3 3.6
108.0 mm 108.0 20 18.31 3.2 300w 59 138 192 52 M12 x 75 1.9
4.250 300 4250 0.125 0.71 5.43 7.56 2.05 % x3 4.1
100 114.3 20 20.51 3.2 3012 55 145 197 52 M12x 75 1.9
4 4.500 300 4770 0.125 0.67 5.71 7.76 2.05 % x3 4.1
133.0 mm 133.0 20 27.77 3.2 2045 48 165 231 52 M16 x 90 23
5.250 300 6460 0.125 0.58 6.50 9.09 2.05 5/8 x 312 5.1
139.7 mm 139.7 20 30.64 3.2 237 46 170 233 52 M16 x 90 2.7
5.500 300 7120 0.125 0.55 6.69 9.17 2.05 % x 312 5.9
125 1413 20 31.35 3.2 20 .36 45 172 234 52 M16 x 90 2.7
5 5.563 300 7290 0.125 0.54 6.77 9.21 2.05 % x 312 5.9
159.0 20 39.69 3.2 , 40 190 253 54 M16 x 90 3.0
159.0 mm 2°-18
6.250 300 9200 0.125 0.48 7.48 9.96 2.13 % x 3% 6.6
165.1 20 42.80 3.2 , 39 196 261 54 M16 x 90 3.1
165.1 mm 2014
6.500 300 9950 0.125 0.47 7.72 10.28 213 % x 312 6.8
150 168.3 20 44.47 3.2 2010’ 38 200 268 62 M16 x 90 3.2
6 6.625 300 10340 0.125 0.45 7.87 10.55 2.44 % x 3% 7.0
200 219.1 20 75.37 3.2 1o 40’ 28 260 350 64 M16 x 90 5.8
8 8.625 300 17520 0.125 0.35 10.24 13.78 2.52 % x 312 12.8
200 (7705H) 2191 20 75.37 3.2 1040’ 29 266 343 63 M20 x 120 71
8 8.625 300 17520 0.125 0.35 10.47 13.50 2.48 % X 4% 15.7
250 273.0 20 117.01 3.2 1o 20’ 23 343 425 64 M20 x 120 8.2
10 10.750 300 27210 0.125 0.28 13.50 16.73 2.52 % x 4% 18.0
300 323.9 20 164.71 3.2 1. 08’ 20 390 467 64 10.8
12 12.750 300 38280 0.125 0.24 15.35 18.39 2.52 % x 6Y2 23.8
200 JIS 216.3 20 73.45 3.2 1o a2 30 254 348 62 M20 x 120 5.8
8.516 300 17080 0.125 0.36 10.00 13.70 2.44 % x 4% 12.8
250 JIS 267.4 20 112.26 3.2 1o 0 24 337 420 64 M20 x 120 8.0
10.528 300 26100 0.125 0.29 13.27 16.54 2.52 % x 4% 17.6
300 JIS 318.5 20 159.26 3.2 1010’ 20 389 478 64 10.3
12.539 300 37030 0.125 0.25 15.31 18.81 2.52 % x 6Y2 22.6

Deflexion 6 movimiento angular es el valor maximo que un acoplamiento permite sin presion interna.

Todos los acoplamientos 7705 tamafio DIN hasta tamafio DN150 y los acoplamientos 7705H DN200 son aprobados por VdS, cULus y FM.

Conecte Con el Mejor!

SHURJOINT®

www.shurjoint.com

19

©Copyright 2012 Shurjoint




7707 ACOPLAMIENTO FLEXIBLE DE ALTA PRESION

SHURJOINT®

Catdlogo 2012

El Acoplamiento flexible Shurjoint Modelo
7707 para trabajo pesado, esta disefiado
para uso en una variedad de aplicaciones
generales de tuberias de servicio de
moderada y alta presion. La presién
de trabajo es usualmente determinada

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presién de Trabajo,

Valor Nom.

(STD, Ranurado)

% -6 750 psi @100°F
I
20-150 | O3e300 52 Bar @38°C
1o [ @100°
8 Clsoso | 400 psi @100°F
200 - 300 28 Bar @38°C

Temperatura
Maxima de Ser

EPDM: 230°F / 110°C
Nitrilo: 180°F / 82°C

por el espesor de la pared de la
tuberia y el rango de la tuberia usada.
Los acoplamientos Modelo 7707 se
caracterizan por la flexibilidad con la que
pueden manejar el desalineamiento, la
distorsion, la tension térmica, la vibracion

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado en tuberia

de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de descarga

de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de 3 veces

la presion de trabajo.

y el ruido y también resistir los temblores
sismicos. Con el uso de acoplamientos
Modelo 7707 Usted puede incluso disefar
un trazado curvo. Ver Aplicaciones
Tipicas - Acoplamientos Flexibles en la

O

pagina 144.

3411 2"

Maxima Maxima Movimiento Angular Dimensiones Tamano del Tornillo
Tamano Presion Carga Desplazamiento | Por Union | Por Tuberia
Nominal D.E. de Trabajo Final Axial (grados) mm/m A B Cc Peso
mm/pulg | mm/pulg Bar/PSI | kN/Lbs mm / pulg (°) pulg / pie mm / pulg mm/pulg | mm/pulg No. mm / pulg Kgs /Lbs
20 26.7 52 2.91 1.6 6° — 46° 116 54 95 46 2 M10 x 45 0.6
Ya 1.050 750 650 0.0625 1.42 213 3.74 1.81 Y% X 1% 1.3
25 33.4 52 4.55 1.6 , 96 61 99 46 M10 x 55 0.8
5°-30 2
1 1.315 750 1020 0.0625 1.16 2.40 3.90 1.81 Y% x 2% 1.7
32 42.2 52 7.27 1.6 40— 20° 76 70 108 46 > M10 x 55 1.0
1% 1.660 750 1620 0.0625 0.91 2.76 4.25 1.81 Y% x 2% 241
40 48.3 52 9.52 16 3°_4g’ 66 76 124 45 P M12 x 60 1.0
112 1.900 750 2130 0.0625 0.80 3.0 4.88 1.81 Y2 x 2% 21
50 60.3 52 14.84 1.6 30 _01 53 90 133 46 2 M12x 75 1.2
2 2.375 750 3320 0.0625 0.63 3.50 5.24 1.81 % x3 26
65 73.0 52 21.75 1.6 2 _30 44 102 150 46 2 M12x 75 1.3
2 2.875 750 4870 0.0625 0.52 4.00 5.90 1.81 %2 x3 2.9
76.1mm 76.1 52 23.64 1.6 20 _og’ 42 103 150 46 > M12x 75 1.3
3.000 750 5300 0.0625 0.50 4.06 5.90 1.81 % x3 2.9
80 88.9 52 32.25 1.6 20 _ o4’ 36 124 171 48 2 M12x 75 1.5
3 3.500 750 7210 0.0625 0.43 4.88 6.73 1.89 Y2 x3 3.3
100 114.3 52 53.33 3.2 30 _ 12 55 157 213 54 5 M16 x 90 21
4 4.500 750 11920 0.125 0.67 6.18 8.38 2.13 % x 312 4.6
139.7mm 139.7 52 79.66 3.2 20 _g7 46 186 241 54 2 M16 x 90 3.1
5.500 750 17810 0.125 0.55 7.32 9.50 213 % x 3% 6.8
125 1413 52 81.50 3.2 20 _ 36 45 186 241 54 5 M16 x 90 3.3
5 5.563 750 18220 0.125 0.54 7.32 9.50 213 % x 3% 7.2
165.1mm 165.1 52 111.27 3.2 20 _ 14’ 39 21 286 54 > M20 x 120 3.6
6.500 750 24870 0.125 0.47 8.1 11.26 213 % X 4% 7.9
150 168.3 52 115.62 3.2 20 _10° 38 214 289 54 2 M20 x 120 37
6 6.625 750 25840 0.125 0.45 8.24 11.38 2.13 % x 4% 8.1
200 219.1 28 105.51 3.2 1o _ 40’ 29 276 356 62 5 6.6
8 8.625 400 233.60 0.125 0.35 10.86 14.00 2.44 % x 5% 14.5
250 273.0 28 163.81 3.2 1020’ 23 343 425 64 5 10.6
10 10.750 400 36290 0.125 0.28 13.50 16.73 252 7% x 6Y2 23.3
300 323.9 28 230.59 3.2 1o_ 08’ 20 390 467 64 2 12.0
12 12.750 400 51045 0.125 0.25 15.35 18.39 2.52 % X 6% 26.4
200 JIS 216.3 28 102.83 3.2 1o_ a2 30 276 356 62 5 M20 x 120 6.6
8.516 400 22770 0.125 0.36 10.86 14.00 2.44 % x 4% 14.5
250 JIS 267.4 28 157.16 3.2 1000 24 337 420 64 > - 10.2
10.528 400 34800 0.125 0.29 13.27 16.54 2.52 7 x 6Y2 22.4
300 JIS 318.5 28 222.97 3.2 1o_10° 20 389 478 64 2 1.6
12.539 400 49370 0.125 0.25 15.31 18.81 2.52 % x 6Y% 25.5

*Deflexion 6 movimiento angular es el valor maximo que un acoplamiento permite sin presion interna.
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7707N ACOPLAMIENTO FLEXIBLE

El Modelo Shurjoint 7707N es un acople por corte o devanado bajo norma AWWA
segmentado en dos, acoplamiento flexible C606. De 26", consulte la pagina 22 para

O

para su uso con la tuberia estandar, ranura dimensiones de las ranuras.

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo, Temperatura

Valor Nom.
alor flom (STD, Ranurado) Maxima de Servicio
300 psi @100°F EPDM: 230°F / 110°C

20 Bar @38°C Nitrilo: 180°F / 82°C

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
2 veces la presion de trabajo.

Clase 150

14" ~ 24" B { -ICI'-

Tamano Maxima Presion de Trabajo Desplazamiento Movimiento Angular Dimensiones Tamainio del
Nominal D.E. XS (0.500”)* | STD (0.375”) LW (0.312”) Axial Por Unién Por Tuberia A ] C Tornillo Peso
mm/pulg | mm/ pulg Bar/PSI Bar/PSI Bar/PSI mm / pulg (grados) (°)| mm/m pulg/pie | mm/pulg | mm/pulg | mm/pulg | No.| mm/pulg | Kgs/Lbs
350 355.6 20 20 17 6.4 1o_02 9.0 412 479 75 2 % x 6% 15.7
14 14.000 300 300 250 0.250 0.11 16.23 18.85 2.95 34.5
400 406.4 20 20 17 6.4 0°—54° 8.0 463 547 75 2 1x6% 18.4
16 16.000 300 300 250 0.250 0.10 18.23 21.53 2.95 40.5
450 457.2 20 20 17 6.4 0° - 48’ 7.0 520 605 79 5 1% 6% 223
18 18.000 300 300 250 0.250 0.08 20.45 23.81 3.11 474
500 508.0 20 20 17 6.4 0°— 44’ 6.0 571 656 79 2 1x6% 24.5
20 20.000 300 300 250 0.250 0.08 22.48 25.82 3.1 54.0
550 558.8 20 20 17 6.4 0° -39’ 6.0 621.4 724.6 79 2 Ve x 6% 28.6
22 22.000 300 300 250 0.250 0.07 24.46 28.52 3.11 63.0
600 609.6 20 20 17 6.4 0°—36° 5.0 674 780 79 5 Yo x 6% 29.5
24 24.000 300 300 250 0.250 0.06 26.55 30.70 3.11 65.1
650 660.4 20 20 17 6.4 0°— 34° 5.0 754 842 125.6 4 % x 9% 68.3
26 26.000 300 300 250 0.250 0.06 29.68 33.15 4.94 150.5

*Deflexion 6 movimiento angular es el valor maximo que un acoplamiento permite sin presion interna.
*Las clasificaciones de presion estan basadas en ranurado de corte en tuberia XS de acero al carbon.
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7707 ACOPLAMIENTO DEGRAN DIAMETRO

El Acoplamiento de diametro grande
Shurjoint Modelo 7707L en tamafos de
700mm a 1050mm (28" - 42”) son disefidos
para unir tuberis IPS de diametro grande
que pueden ser ranuradas. Todos los

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo,

Temperatura
Maxima de Servicio
EPDM: 230°F / 110°C
Nitrilo: 180°F / 82°C

Valor Nom.

(STD, Ranurado)
175 psi @100°F

I 12
Clase 125 12 Bar @38°C

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
2 veces la presion de trabajo.

acoplamientos asemejan un disefio de seis
a ocho segmentos incorporando uno é dos
tornillos a cada segmento del acoplamiento
para asegurar una absoluta conexio y sellado.

B3

28"~ 36" 40"~ 42"
Tamaino Maxima Presion de Trabajo Desplazamiento Dimensions Tamafno del Tornillo
Nominal D.E. XS (0.500”)* | STD (0.375”) | LW (0.312”) Axial A B (o] Peso
mm / pulg mm / pulg Bar / PSI Bar / PSI Bar / PSI mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg No. mm / pulg Kgs /Lbs
700 711.2 17 12 9 6.4 813 920 127 12 Tex 4 82
28 28.0 250 175 125 0.250 32.0 36.3 5.0 180
750 762.0 17 12 9 6.4 864 972 127 12 % x 4 95
30 30.0 250 175 125 0.250 34.0 38.3 5.0 209
800 812.8 17 12 9 6.4 914 1022 127 12 Taxa 94
32 32.0 250 175 125 0.250 36.0 40.3 5.0 207
900 914.4 17 12 9 6.4 1016 1124 127 12 Taxd 96
36 36.0 250 175 125 0.250 40.0 44.3 5.0 212
1000 1016.0 17 12 9 6.4 1105 1245 146 16 1x3% 123
40 40.0 250 175 125 0.250 43.5 49.0 5.8 271
1050 1066.8 17 12 9 6.4 1156 1295 146 16 1x3% 140
42 42.0 250 175 125 0.250 455 51.5 5.8 308

*Las clasificaciones de presion estan basadas en ranurado de corte en tuberia XS de acero al carbon.

Ranura por Laminacion Estandar para Tuberia IPS de Diametro Grande

A

Diametro Exterior de la Tuberia: La maxima tolerancia permitida desde el extremo cortado en escuadra es 0.060”
Superficie de Asiento de la Junta: La superficie de asiento de la junta debe estar libre de rayas profundas, marcas y
ondulaciones que eviten el correcto sellado.

Ancho de la Ranura : El ancho de la ranura se mide entre los costados verticales de las paredes de los lados de la ranura.
Diametro de la Ranura: Los diametros “C” son valores promedio. La ranura debe ser de profundidad uniforme alrededor de
toda la circunferencia de la tuberia.

Minimo Calibre de la Pared de la Tuberia: La ‘t’ es el minimo calibre permitido para la pared de la tuberia que puede ser
ranurada.

Profundidad de la Ranura : La ‘d’ es para uso como referencia solamente. La dimensiéde la ranura deberia ser determinada
por el diametro ‘C’ de la ranura.

Dia o de Er h 1to : El extremo de la tuberia que puede ensancharse cuando la ranura es emparejada 6 alisada

debera estar dentro de este limite cuando se mida en el final de la tuberia. El extremo de la tuberia que puede ensancharse
cuando la ranura es emparejada 6 alisada deberastar dentro de este lite cuando se mida en el final de la tuberia.

L, ) . A B © d t Diametro de
Tamaiio IETE® ey NEEE () +0.8 +0.8 +0,-1.6 Profundidad de | Minimo Calibre | Ensanchamiento
Nominal Basico Tolerancia +0.03 +0.03 +0, -0.063 Ranura Pared Maximo Permitido
mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg
650 660.4 +2.36 -0.79 445 15.9 647.7 6.4 6.4 665.5
26 OD 26.0 -0.093 -0.031 1.75 0.625 25.5 0.25 0.25 26.2
700 711.2 +2.36 -0.79 445 15.9 698.5 6.4 6.4 716.3
28 OD 28.0 -0.093 -0.031 1.756 0.625 275 0.25 0.25 28.2
750 762.0 +2.36 -0.79 445 15.9 749.3 6.4 6.4 7671
30 OD 30.0 -0.093 -0.031 1.75 0.625 29.5 0.25 0.25 30.2
800 812.8 +2.36 -0.79 445 15.9 800.1 6.4 6.4 817.9
32 0D 32.0 -0.093 -0.031 1.75 0.625 31.5 0.25 0.25 32.2
900 914.4 +2.36 -0.79 445 15.9 901.7 6.4 6.4 919.5
36 OD 36.0 -0.093 -0.031 1.75 0.625 35.5 0.25 0.25 36.2
1000 1016.0 +2.36 -0.79 50.8 15.9 1003.3 6.4 6.4 1026.2
40 OD 40.0 -0.093 -0.031 2.00 0.625 39.5 0.25 0.25 40.4
1050 1066.8 +2.36 -0.79 50.8 15.9 1054.1 6.4 6.4 1071.9
42 OD 42.0 -0.093 -0.031 2.00 0.625 41.5 0.25 0.25 42.2
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7706 ACOPLAMIENTO REDUCTOR

El acoplamiento de reduccion Modelo 7706
de Shurjoint permite reduccién directa en
un tramo de tuberia eliminando la necesidad
de un reductor concéntrico y acoplamientos.
La junta de caucho esta especialmente
disenada, para evitar en una instalacion
vertical que la tuberia mas pequena entre

en la mas grande (efecto telescopio).

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo,

Temperatura
Maxima de Servicio
EPDM: 230°F / 110°C

Nitrilo: 180°F / 82°C

Valor Nom.

alor Nom (STD, Ranurado)
300 psi @100°F
20 Bar @38°C

*La presién de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

Clase 150

Los acoplamientos Modelo

7706 no deberian ser usados
Precaucion con unatapa final ya que esta
puede ser Absorbida dentro de la tuberia
cuando el sistema es drenado.

Tamafio Maxima Presién | Maxima Carga | Desplazamiento Movimiento Angular Dimensiones Tamaiio del
Nominal D.E. de Trabajo Final Axial Por Unién | Por Tuberia A B Cc Tornillo Peso
mm / pulg mm / pulg Bar / PSI kN /Lbs mm / pulg (grados) (°)mm/m pulg/pie |mm / pulg| mm/pulg | mm/pulg| mm/pulg | Kgs/Lbs
40 x 32 48.3x42.2 20 2.89 0~3.2 3048 33.0 72 108 46 M10 x 55 0.8
1%2x 1% 1.900 x 1.660 300 650 0~0.13 0.40 2.83 4.25 1.81 Y% x 2% 1.8
50 x 40 60.3 x 48.3 20 3.79 0~3.2 302 26.0 85 122 48 M10 x 55 0.9
2x 1% 2.375 x 1.900 300 850 0~0.13 0.31 3.35 4.80 1.89 Y x 2V 2.0
65 x 50 73.0x60.3 20 5.90 0~32 2. 30° 22.0 96 144 48 M10 x 55 1.2
2% x2 2.875x 2.375 300 1330 0~0.13 0.26 3.78 5.67 1.89 Y% x 2V 2.6
76.1mm x 50 76.1x60.3 20 5.90 0~3.2 20 om0 21.0 102 138 48 M10 x 55 1.2
3.000 x 2.375 300 1330 0~0.13 0.25 4.02 5.43 1.89 Y% x 2% 2.6
80 x 50 88.9x60.3 20 5.90 0~32 20 _ 47 18.0 116 168 48 M12x 75 15
3x2 3.500 x 2.375 300 1330 0~0.13 0.22 4.57 6.61 1.89 % x3 3.3
80 x 65 88.9x73.0 20 8.66 0~32 2004’ 18.0 116 168 48 M12x 75 1.7
3x2% 3.500 x 2.875 300 1950 0~0.13 0.22 4.57 6.61 1.89 % x3 3.7
80 X 76.1mm 88.9 x 76.1 20 9.41 0~3.2 2004 18.0 116 168 48 M12x 75 1.7
3.500 x 3.000 300 2115 0~0.13 0.22 4.57 6.61 1.89 % x3 3.7
100 x 50 114.3x 60.3 20 5.90 0~48 2004 21.0 146 198 52 M12x 75 2.4
4x2 4.500 x 2.375 300 1330 0~0.19 0.25 5.75 7.80 2.05 % x3 5.3
100 x 65 114.3x73.0 20 8.66 0~438 20 o4 21.0 146 198 52 M12x 75 26
4 x2% 4.500 x 2.875 300 1950 0~0.19 0.25 5.75 7.80 2.05 % x3 5.7
100 x 76.4mm 114.3 x 76.1 20 9.41 0~4.8 20 o4 21.0 146 198 52 M12x 75 26
4.500 x 3.000 300 2115 0~0.19 0.25 5.75 7.80 2.05 % x3 5.7
100 x 80 114.3 x 88.9 20 12.84 0~48 20 . o4 21.0 146 198 52 M12x 75 2.4
4x3 4.500 x 3.500 300 2890 0~0.19 0.25 5.75 7.80 2.05 % x3 5.3
139.7mm x 100 139.7 x 114.3 20 21.23 0~6.4 20 .36 23.0 160 242 52 M16 x 90 3.8
5.500 x 4.500 300 4770 0~0.25 0.27 6.30 9.84 2.05 % x 3% 8.4
125 x 100 141.3x 114.3 20 21.23 0~6.4 2. 3¢ 23.0 160 242 52 M16 x 90 3.6
5x4 5.563 x 4.500 300 4770 0~0.25 0.27 6.30 9.84 2.05 % x 312 7.9
165.1mm x 80 165.1 x 88.9 20 12.84 0~6.4 2014 20.0 202 269 52 M16 x 90 4.6
6.500 x 3.500 300 2890 0~0.25 0.23 7.95 10.59 2.05 % x 312 10.1
150 x 80 168.3 x 88.9 20 12.84 0~6.4 2012’ 19.0 208 275 52 M16 x 90 4.6
6x3 6.625 x 3.500 300 2890 0~0.25 0.23 8.19 10.83 2.05 % x 3% 10.1
165.1mm x 100 165.1 x 114.3 20 18.95 0~6.4 2014 20.0 202 269 52 M16 x 90 45
6.500 x 4.500 300 4260 0~0.25 0.23 7.95 10.59 2.05 % x 312 9.9
150 x 100 168.3 x114.3 20 18.95 0~6.4 2012 19.0 208 275 52 M16 x 90 45
6x4 6.625 x 4.500 300 4260 0~0.25 0.23 8.19 10.83 2.05 % x 312 (e)fe)
200 x 150 219.1 x 168.3 20 46.03 0~6.4 1o 40 15.0 260 334 57 M20 x 120 6.5
8x6 8.625 x 6.625 300 10350 0~0.25 0.18 10.24 13.15 2.24 % x 4% 14.3
200 x 165.1mm 219.1 x 165.1 20 44.29 0~6.4 1o a0 15.0 260 334 57 M20 x 120 6.5
8.625 x 6.500 300 9960 0~0.25 0.18 10.24 13.15 2.24 Y% X 4% 14.3
Deflexion 6 movimiento angular es el valor maximo que un acoplamiento permite sin presion interna.
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(G-28 ACOPLAMIENTO DE PALANCA ABATIBLE

El acoplamiento de palanca abatible Modelo una palanca de cierre manual para féacil
G-28 esta disefiado para servicios rapidos ensamble. El uso de un pasador de aletas
de conexion y desconexiéon. Los segmentos puede prevenir la apertura accidental del

de la cubierta estan abisagrados con acoplamiento.

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo, Temperatura

Valor Nom.

(STD, Ranurado) Maxima de Servicio
Clase 150 300 psi @100°F EPDM: 230°F / 110°C Pasador
20 Bar @38°C Nitrilo: 180°F / 82°C de a|eta§\

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

I S N
*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de Il [l
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

Tamafo Maxima Presion Desplazamiento Dimensiones Movimiento
Nominal D.E. de Trabajo Axial B Angular Peso
mm / pulg mm / pulg Bar / PSI mm / pulg mm/in grados (°) Kgs /Lbs
40 48.3 20 0-1.6 75 118 47 30 a8 1.0
11 1.900 300 0-0.06 2.95 4.65 1.85 22
50 60.3 20 0-1.6 86 121 48 301" 1.1
2 2.375 300 0-0.06 3.39 4.76 1.89 2.4
65 73.0 20 0-1.6 92 150 48 230" 1.4
2% 2.875 300 0-0.06 3.62 5.91 1.89 3.1
76.1 mm 76.1 20 0-1.6 92 150 48 20 o 1.4
3.000 300 0-0.06 3.62 5.91 1.89 3.1
80 88.9 20 0-16 119 163 48 20 14" 1.8
3 3.500 300 0-0.06 4.69 6.42 1.89 4.0
100 114.3 20 0-3.2 165 205 52 3012 27
4 4.500 300 0-0.13 6.50 8.07 2.05 5.9
139.7 mm 139.7 20 0-3.2 189 253 52 2037 4.9
5.500 300 0-0.13 7.44 9.96 2.05 10.8
125 141.3 20 0-3.2 189 253 52 20 36" 4.9
5 5.563 300 0-0.13 7.44 9.96 2.05 10.8
165.1 mm 165.1 20 0-32 213 278 52 2014 6.0
6.500 300 0-0.13 8.39 10.94 2.05 13.2
150 168.3 20 0-3.2 216 281 52 210" 6.0
6 6.625 300 0-0.13 8.50 11.06 2.05 13.2
200 2191 20 0-32 278 356 62 19 40" 9.7
8 8.625 300 0-0.13 10.95 14.02 2.44 21.4
250 273.0 20 0-32 343 452 64 1o 20 16.4
10 10.750 300 0-0.13 13.50 17.80 2.52 36.1

Deflexion 6 movimiento angular es el valor maximo que un acoplamiento permite sin presion interna.

Tubo de Expansion
Las palancas manuales som ensambladas
en fabrica, apretadas o cerradas por
seguridad. El uso de un tubo de expansion
ayudara para faciles aperturas y cierres. Los
tubos de expansion estan disponibles bajo
pedido.

24 Conecte Con el Mejor! SHURJOINT® www.shurjoint.com

©Copyright 2012 Shurjoint




SHURJOINT®

C-7 ACOPLAMIENTO DE SALIDA

El acoplamiento de salida Modelo
C-7 combina las caracteristicas de un
acoplamiento y de una salida de reduccion.
El C-7 facilita el empalme de salida de
reduccion sin necesidad de una T y ni
de acoplamientos. El C-7 esta disponible
con salida ranurada 6 con salida roscada
macho 6 hembra. Este accesorio es

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de trabajo, Temperatura

Valor Nomina
! (STD, Roll-grooved) | Maxima de servicio
300 psi @100°F EPDM: 230°F / 110°C
20 Bar @38°C Nitrilo: 180°F / 82°C

*La presién de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

Clase 150

recomendado para rociador de extintor de
fuego y otras tuberias de presion moderada.
El acoplamiento de salida C-7 puede ser
usado para sistemas de tuberia seca 6 de
servicio de vacio hasta de 10 inHg 6 250
mmHg, la cual puede presentarse cuando el
sistema es drenado.

Salida roscada

Cardlogo 2012

Tamafio Nominal Maxima Desplaza- Maxima Dimensiones
Tramo Salida Presién miento Carga Tamano del
Tuberia FPT Gr/MPT de Trabajo Axial Final ™ A ] Cc Tornillo Peso
mm / pulg mm / pulg mm / pulg Bar / PSI mm / pulg kN / Lbs mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs / Lbs
15 == 20 20~22 52 - 114 70 1.2
Ve === 300 0.81~0.88 2.06 - 4.50 2.75 2.6
40 20 - 20 20~22 3.7 52 - 114 70 M10 x 55 1.2
1% Y% == 300 0.81~0.88 850 2.06 === 4.50 2.75 Y% x 20 2.6
25 - 20 20~22 49 - 114 70 1.3
1 --- 300 0.81~0.88 1.94 - 4.50 2.75 29
15 == 20 20~22 59 - 127 70 1.4
Ye === 300 0.81~0.88 2.32 - 5.00 25 3.1
50 20 - 20 20~22 57 59 - 127 70 M10 X 55 1.4
2 % === 300 0.81~0.88 1330 2.32 === 5.00 2.75 Y% x 2V 3.1
25 33.4 20 20~22 56 89 127 70 1.5
1 1 300 0.81~0.88 2.20 3.50 5.00 2.75 3.3
15 - 20 32~38 56 - 161 83 22
Y2 - 300 1.25~1.50 2.20 - 6.33 3.25 4.8
20 - 20 32~38 65 - 161 83 241
% == 300 1.25~1.50 2.56 === 6.33 3.25 4.6
65 25 - 20 32~38 8.4 62 - 161 83 M12 X 60 2.0
2% 1 - 300 1.25~1.50 2120 2.44 - 6.33 3.25 Y2 X 2% 4.4
32 42.2 20 32~38 64 94 161 83 23
1% 1% 300 1.25~1.50 2.52 3.70 6.33 3.25 Al
40 48.3 20 32~38 - 94 161 83 2.4
1% 1% 300 1.25~1.50 s 3.70 6.33 3.25 5.9
20 - 20 32~38 72 - 175 83 2.7
Y4 - 300 1.25~1.50 2.83 --- 6.87 3.25 5.9
25 33.4 20 32~38 70 102 175 83 2.8
80 1 1 300 1.25~1.50 12.4 2.75 4.00 6.87 3.25 M12 X 75 6.2
3 32 —-- 20 32~38 2890 70 102.0 175 83.0 % x3 28
1% o 300 1.25~1.50 2.75 4.00 6.87 3.25 6.2
40 48.3 20 32~38 70 102 175 83 29
1% 1% 300 1.25~1.50 2.75 4.00 6.87 3.25 6.4
20 - 20 41~46 94 --- 21 93 4.2
Y4 - 300 1.63~1.81 3.70 === 8.31 3.66 9.2
100 25 33.4 20 41~46 20.5 91 --- 211 93 4.3
4 1 1 300 1.63~1.81 4770 3.58 == 8.31 3.66 M16 X 90 9.5
40 48.3 20 41~46 84 124 211 93 % x 3% 43
1% 112 300 1.63~1.81 3.31 4.88 8.31 3.66 9.5
50 60.3 20 41~46 89 124 211 93 45
2 2 300 1.63~1.81 3.50 4.88 8.31 3.66 (e)fe)
20 - 20 41~46 121 - 276 94 6.0
% - 300 1.63~1.81 4.76 - 10.86 3.70 13.2
25 - 20 41~46 121 - 276 94 6.0
150 1 - 300 1.63~1.81 445 4.76 - 10.86 3.70 M16 X 90 13.2
6 40 48.3 20 41~46 9950 121 154 276 94 % x 312 6.2
1% 1% 300 1.63~1.81 4.76 6.06 10.86 3.70 13.6
50 60.3 20 41~46 111 154 276 94 6.5
2 2 300 1.63~1.81 4.4 6.06 10.86 3.70 14.3
FPT: Salida de tuberia con rosca hembra Gr: Salida ranurada MT: Salida de tuberia con rosca macho.
*T: Distancia del centro del corredor de la tuberia al final de la salida (dimensiones aproximadas) Para salida con rosca hembra solamente.
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7706-T ACOPLAMIENTO DE TRANSICI ON O DE PASO

El acoplamiento de transicion Shurjoint directa de tamafios de tuberia IPS a
Modelo 7706- T provee una transicion tamarfios de tuberia ISO.

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo, Temperatura

Valor Nom.
alorom (STD, Ranurado) Maxima de Servicio

300 psi @100°F EPDM: 230°F / 110°C
20 Bar @38°C Nitrilo: 180°F / 82°C

Clase 150

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

Tamaiio Maxima Presion Maxima Desplazamiento Movimiento Angular Dimensiones Tamaiio
Nominal D.E. de Trabajo Carga Final Axial Por Union Por Tuberia A B Cc del Tornillo Peso
mm / pulg mm / pulg Bar / PSI kN /Lbs mm / pulg Degree (°) mm / m pulg/ ft mm / pulg | mm/pulg | mm/pulg| mm/pulgn | Kgs/Lbs
2% X 76.1mm 73.0x 76.1 20 5.90 0~3.2 20 om0 21.0 102 138 48 M10 x 55 1.2
2.875 x 3.000 300 1330 0~0.13 0.25 4.02 5.43 1.89 Y% x 2V 2.6
168.3 x 165.1 20 44.29 0~6.4 s 19.0 200 270 53 M16 x 90 3.5
6 x 165.1mm 1°-06
6.625 x 6.500 300 9960 0~0.25 0.23 7.87 10.63 2.09 % x 312 7.7

*Deflexion 6 movimiento angular es el valor maximo que un acoplamiento permite sin presion interna.

7771-T ACOPLAMIENTO DE TRANSICION O DE PASO

El acoplamiento de transicion Shurjoint Los alojamientos de los tornillos son
Modelo 7771-T provee una transicion directa disefiados para hacer contacto metal con
de tamanos de tuberia IPS a tamafos de metal, proporcionando asi una union rigida
tuberia JIS. Cualquier combinacién de y segura.

tuberias, valvulas o accesorios de diferente El disefio exterior escalonado de los
diametro exterior, de tamafnos nominales alojamientos ayuda en un correcto
de 6 pulgadas a 12 pulgadas pueden ser posicionamiento de los lados IPS y JIS de

Oy

conectadas con un acoplamiento simple. cada alojamiento.

Disefio Exterior
Escalonado

Clasificacon de Presion y Temperatura

Valor Nom Presion de Trabajo, Temperatura
: (STD, Ranurado) Maxima de Servicio
300 psi @100°F EPDM: 230°F / 110°C Tuberia Tuberia
Clase 150 IPS JIS

20 Bar @38°C Nitrilo: 180°F / 82°C

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

Tamaio D.E. Maxima Presion Maxima Desplazamiento Dimensiones Tamano

Nominal IPS JIs de Trabajo Carga Final Axial A B del Tornillo

mm / pulg mm / pulg mm / pulg Bar / PSI kN /Lbs mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm
200 219.1 216.3 20 75.37 3.2 259 335 63 M16 x 135 7.0
8 8.625 8.515 300 17520 0.13 10.20 13.19 2.50 15.4
250 273.0 267.4 20 117.01 3.2 316 386 63 M20 x 120 9.0
10 10.750 10.528 300 27190 0.13 12.46 15.20 2.50 19.8
300 323.9 318.5 20 164.71 3.2 367 448 63 M22 x 165 1.0
12 12.750 12.539 300 38280 0.13 14.45 17.64 2.50 24.2
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XH-70 ACOPLAMIENTO RIGIDO
DE ALTA PRESION CON JUNTA EP

El Modelo XH-70EP (Proteccion Final) esta
disefiado para uso con tuberia recubierta
de plastico 6 forrada con cemento que
sirve para formar una superficie forrada
continua al acoplamiento y también ayuda

las tuberias. Este acoplamiento esta en el
rango hasta de 2500 psi (175 bar) cuando
es usada en conjunto con ranuras por corte
con disefio para extremos recubiertos y la
tuberia correspondiente.

a proteger de la corrosion a los extremos de

Junta EP

SES)SY;

SHURJOINT®

Cardlogo 2012

PRECAUCION: Siempre ajustar
los tornillos al torsion requerido.

(@)

Tamafio Maxima Presion Maxima Dimensiones Tornillo / Tuerca
Nominal de Trabajo Carga Final A B Tamafo Torsion Peso
mm / pulg Bar / PSI kN / Lbs mm / pulg mm / pulg No. pulg N-m/Lbs - Ft Kgs /Lbs
50 60.3 175 50 90 150 49 5 5 x 2% 80-120 1.5
2 2.375 2500 11070 3.54 5.90 1.92 60 - 90 3.3
65 73.0 175 732 103 168 49 2 5% x 2% 80-120 1.8
2% 2.875 2500 16220 4.06 6.61 1.92 60 - 90 4.0
80 88.9 175 108.6 122 188 51 5 5% x 2% 80-120 22
3 3.500 2500 24040 4.80 7.40 2.00 60 - 90 4.8
100 114.3 175 179.5 157 222 55 100 - 135 4.0
2 % x 4%
4 4.500 2500 39740 6.18 8.74 217 74 -170 8.8
150 168.3 140 311.3 218 295 57 170 - 275 8.0
2 % x 5%
6 6.625 2000 68910 8.58 11.61 2.25 125 - 200 17.6
200 219.1 140 527.6 275 364 70 5 1 x 5% 275 - 400 10.9
2
8 8.625 2000 116790 10.83 14.33 2.75 200 - 300 24.0
250 273.0 88 514.8 334 424 75 > 1 x 5% 275 - 400 14.2
2
10 10.750 1250 113400 13.15 16.70 2.95 200 - 300 31.2
300 323.9 88 724.7 390 480 75 2 1 x 5% 275 - 400 16.7
2
12 12.750 1250 159510 15.35 18.93 2.95 200 - 300 36.7

Presion basada en una tuberia de ranura por corte Sch.80 EP

Ranura Por Corte - "EP" Proteccion de Extremos o Revestimiento

o revestimiento de cemento a ser unida
con acoplamiento de Shurjoint Modelo
XH-70EP solamente. No ranure tuberia
por devanacion pues pueden danar el
revestimiento o forro de la misma o pueden

ensanchar las puntas de la tuberia.
1. EP ranurado por corte son para 2. Siempre utilice tuberia con corte en

tuberia con recubrimiento de plastico escuadra y con junta EP (Proteccion de

Extremos). No use tuberia con extremo
biselado.

3. Siempre use una junta de PE con un
XH-70EP acoplamiento. No use una junta
estandar.

4. La superficie de asiento de la junta debe
estar libre de rayas profundas, marcas y
ondulaciones que eviten el correcto sellado.

Tamaiio Diametro Exterior de la Tuberia (0.D.) Asiento de la Junta A Ancho de la Ranura B Diametro de la Ranura C Profundidad
Nominal Basico Tolerancia Basico Tolerancia Basico Tolerancia Basico Tolerancia |de la Ranurad
mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg * mm / pulg +0.25/+0.010 mm / pulg +0/+0 (ref.)
50 60.3 +0.61 -0.61 14.27 +0.25 6.48 -0.13 57.15 -0.38 1.60
2 2.375 +0.024 -0.024 0.562 0.010 0.255 -0.005 2.250 -0.015 0.063
65 73.0 +0.74 -0.74 14.27 +0.25 6.48 -0.13 69.09 -0.46 1.98
2% 2.875 +0.029 -0.29 0.562 +0.010 0.255 -0.005 27.20 -0.018 0.078
80 88.9 +0.89 -0.79 14.27 +0.25 6.48 -0.13 84.94 -0.46 1.98
3 3.500 +0.035 -0.031 0.562 +0.010 0.255 -0.005 3.344 -0.018 0.078
100 114.3 +1.14 -0.79 15.37 +0.38 7.75 -0.13 110.08 -0.51 211
4 4.500 +0.045 -0.031 0.605 10.015 0.305 -0.005 4.334 -0.020 0.083
150 168.3 +1.60 -0.79 15.37 +0.38 7.75 -0.13 163.96 -0.56 2.16
6 6.625 +0.063 -0.031 0.605 +0.015 0.305 -0.005 6.455 -0.022 0.085
200 21941 +1.60 -0.79 18.14 +0.38 10.16 -0.25 214.4 -0.64 2.34
8 8.625 +0.063 -0.031 0.714 +0.015 0.400 -0.010 8.441 -0.025 0.092
250 273.0 +1.60 -0.79 18.14 +0.38 10.16 -0.25 268.28 -0.69 2.39
10 10.750 +0.063 -0.031 0.714 0.015 0.400 -0.010 10.562 -0.027 0.094
300 323.9 +1.60 -0.79 18.14 +0.38 10.16 -0.25 318.29 -0.76 2.77
12 12.750 +0.063 -0.031 0.714 +0.015 0.400 -0.010 12.531 -0.030 0.109

SHURJOINT®
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Adaptadores de Brida

Shurjoint ofrece una variedad de
adaptadores de brida de 2" a 24" (50
mm - 600 mm) para la transicion de
un sistema de bridas a un sistema de
ranurado. Perforaciones de la brida
disponibles incluyen ANSI Clase
125/150, clase 300, PN 10/16 y BS 10
Tabla E.

Adaptadores de brida de 2" a 12" se
suministran con bisagras como un
ensamble solo, mientras que 14" a 24"
(7041N) se suministran con dos segmentos
independientes y un patron de dibujo.

Utilice siempre las tuercas y tornillos
proveidos de fabrica para montar los
segmentos de la brida. El uso de otros
tornillos puede causar falla de la union

Notas Importantes:

Precaucion

1. Los Modelos 7041 y 7043 Adaptadores
de Brida/Ranura, requieren de una brida
solida y cara plana para un sellado efectivo.
Cuando la superficie de contacto no es
adecuado como con las valvulas de cara
dentada o de valvulas tipo oblea de goma ,
una placa intermedia (modelo 49, ver pagina
31) debe ser utilizada.

Brida para

#7041 Brida acompanar
AN / (superficie de goma)

Anillo sellador Empaques de

Brida regulares

Brida para

#7041 Brida acompanar
/ (superficie de goma)

Empaques de
Brida regulares

Anillo sellador

28 Conecte Con el Mejor!

Segmento de Brida

Con
Bisagras

7041 2" ~12"

2. El modelo 7041 adaptador de brida/
ranura tiene dientes triangulares pequenos
en el interior de la carcasa clave para evitar
que el tubo de rotacion. Los dientes deben
estar fuera del suelo en la insercién de una
brida forrada de goma, tubos de plastico y/o
tubo de pared delgada.

3. Los Modelos 7041 y 7043 adaptadores
de brida no se utilizaran como puntos
de anclaje para uniones tipo Tirantes no
restringidos.

4. En el montaje de un adaptador de brida
modelo 7041 o 7043 contra una valvula tipo
mariposa o valvula de bola, asegirese de
que el diametro exterior de los adaptadores
de brida no interfieran con el actuador de
la valvula o la almohadilla de montaje del
actuador.

Interferir

1

J\ Vélvula de Mariposa

SHURJOINT®

Se Suministra de
Fabrica Tornillos y

Se Suministra de
Féabrica Tornillos y
Tuercas

SHURJOINT®

Catdlogo 2012

Segmento
de Brida

Junta
Tuercas

7041N 14" ~ 24"
Con un juego de patron de ensamble

14" ~ 24": Se suministra con un juego de patron
de ensamble

Secuencia de apretado de los tornillos:
Las bridas Shurjoint son disefiadas para
conexion directa de un sistema ranurado
a componentes de brida sellados con
empaques elasticos. Como un conjunto
regular de brida, es importante hacer que
las caras de la brida contacten paralelo.
Apretar las tuercas alternativamente
en la secuencia de pares diagonalmente
opuestos como es mostrado abajo hasta
que las caras de la brida se encuentren y
hagan contacto metal con metal.

6

Con Bisagras 2

Con Bisagras

www.shurjoint.com
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SHURJOINT®

7041 BRIDA-RANURA CLASE 125/150 ANSI

El Modelo Shurjoint 7041 adaptadores
de brida de 2" a 12" se suministran con
bisagras como un solo ensamble, mientras

que de 14" - 24" (7041N) se suministran con

C
dos segmentos independientes y un juego
de patron de ensamble.
Clasificacon de Presion y Temperatura B
Valor Nom. Presion de Trabajo, Temperatura
(STD, Ranurado) Maxima de Servicio
300 psi @100°F EPDM: 230°F / 110°C
Clase 150 20 Bar @38°C Nitrilo: 180°F / 82°C
*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado ” ” i » »
en ﬁjberia de paredJ estandar de acero al carbon. 27-12" (Con Bisagras) 70.41 N147-24 .
*Prueba Hidrostatica de Coraza : 450 psi (30 bar) segin ANSI (Se suministra con un juego
B16.5. de patron de ensamble)
Tamaio Maxima Presion Maxima Dimensiones Superficie de Sellado Tornillo
Nominal D.E. de Trabajo Carga Final A B (o3 D E Tamano Peso
mm / pulg mm / pulg Bar / PSI kN / Lbs mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg b pulg Kgs /Lbs
50 60.3 20 5.71 152 121 19 60 87 4 5% 1.8
2 2.375 300 1330 6.00 4.75 0.75 2.36 3.42 4.0
65 73.0 20 8.37 178 140 22 73 102 4 5% 2.3
2Y2 2.875 300 1950 7.00 5.50 0.87 2.87 4.00 5.1
80 88.9 20 12.41 190 152 24 89 116 4 5% 2.8
3 3.500 300 2880 7.50 6.00 0.94 3.50 4.56 6.2
100 114.3 20 20.51 229 191 24 114 141 8 5% 3.8
4 4.500 300 4770 9.00 7.50 0.94 4.50 5.56 8.3
125 141.3 20 31.35 254 216 24 141 171 8 % 4.7
5 5.563 300 7290 10.00 8.50 0.94 5.56 6.73 10.3
150 168.3 20 44.47 279 241 25 168 198 8 % 5.0
6 6.625 300 10340 11.00 9.50 1.00 6.62 7.79 1.1
200 219.1 20 75.37 343 298 28 219 254 8 % 7.8
8 8.625 300 17520 13.50 11.75 1.12 8.62 10.00 17.2
250 273.0 20 117.01 406 362 30 273 308 12 % 1.7
10 10.750 300 27210 16.00 14.25 1.18 10.75 12.12 25.7
300 323.9 20 164.71 482 432 32 324 359 12 % 171
12 12.750 300 38280 19.00 17.00 1.25 12.75 14.13 37.6
350 355.6 20 198.53 533 476 37 356 416 12 1 28.0
14 14.000 300 46160 21.00 18.75 1.44 14.0 16.40 61.7
400 406.4 20 259.3 597 540 37 406 467 16 1 35.0
16 16.000 300 60290 23.50 21.25 1.44 16.0 18.40 771
450 457.2 20 328.18 635 578 40 457 508 16 1% 39.0
18 18.000 300 76300 25.80 22.75 1.56 18.0 20.00 86.0
500 508.0 20 405.18 699 635 43 508 572 20 1% 49.5
20 20.000 300 94200 27.50 25.00 1.69 20.0 22.50 109.1
550 558.8 20 490.24 749 692 48 551 588 20 1% 60.4
22 22.000 300 113980 29.50 27.25 1.90 21.70 23.15 133.1
600 609.6 20 583.43 813 749 49 602 635 20 1 71.5
24 24.000 300 135650 32.00 29.50 1.94 23.70 25.0 157.6
Torsion Requerido Torsion Requerido para Modelo 7041 Torsion Requerido para Modelo 7041

Adaptador de Bridas, (Clase 125/150 ANSI) Adaptador de Bridas, (PN 10/16)

para los Tornillos

Tamafio Tamafio Torsion Tamaiio Tamafio Torsion
Abajo se muestran los valores estandar Nominal | de Tornillos Requerido Nominal | de Tornillos Requerido
pulg pulg N-m Lbs-Ft pulg pulg N-m Lbs-Ft
para un apropiado ensamble de las bridas on % (4) 30 - 50 20-37 50 M16 (4) 30 - 50 22 - 37
Shurjoint. Use una llave para el torsion 2% % (4) 80-50 22-87 65 M16 (4) 80 -50 22-37
3" % (4) 40 - 68 30-50 80 M16 (8) 40-68 30-50
de manera que todas las tuercas sean 4 % (8) 40 - 68 30 - 50 100 M16 (8) 40 - 68 30 - 50
apretadas igualmente con el mismo valor 5 %(8) 40-68 30 -50 125 M20 (8 ) 40-68 30-50
6" % (8) 40 - 68 30 - 50 150 M20 (8) 40- 68 30-50
de torsion. Estos no son valores méaximos 8" % (8) 68 - 90 50 - 66 200 M20 (12) 68 - 90 50 - 66
de Torsion y los tornillos pueden ser 10" % (12) 80 - 120 59 - 89 250 M24 (12) 80 - 120 59 - 89
12" % (12) 80 - 120 59 - 89 300 M24 (12) 80 - 120 59 - 89
apretados por encima de los valores de 14" 1(12) 100-135 | 74-100 350 M24 (16) 100-135 | 74-100
torsion mostrados aqui pero no es necesario 16" 1(16) 100-135 | 74-100 400 M27 (16) 100-135 | 74-100
18" 1%(16) 110-160 | 81-118 450 M27 (20) 110-160 | 81-118
ya que las bridas Shurjoint son selladas 20" 1Y% (20) 110 - 160 81-118 500 M30 (20) 110 - 160 81-118
con juntas elasticas (caucho), las cuales 24" 1% (20) 135-190 | 100- 140 600 M33 (20) 135-190 | 100 - 140
. . () : No. de Tornillos () : No. de Tornillos
requieren mucho menor torsion que las
juntas metalicas.
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7041 ADAPTADOR BRIDA RANURA - PN 10/ PN 16

El Modelo Shurjoint 7041 adaptador de
la brida permite una conexion directa
con bridas PN 10/16. EIl disefio de dos
segmentos ofrece una instalacion facil y

rapida. De 2" hasta 12" los adaptadores

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo,

Temperatura
Maxima de Servicio
225 psi @100°F EPDM: 230°F / 110°C

16 Bar @38°C Nitrilo: 180°F / 82°C
*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

* Prueba Hidrostatica de Coraza : 1.5 veces la presion de trabajo,
las presiones de trabajo en frio.

Valor Nom.

(STD, Ranurado)

PN 16

de brida se suministran con bisagras como
un solo ensamble, mientras que el 14" - 24"
(7041N) se suministran con dos segmentos
independientes y un juego de patron de
ensamble.

Diente

o

SHURJOINT®

7041N 14” - 24”
(Se suministra con un juego
de patron de ensamble)

@

Catdlogo 2012

Tamaio Maxima Presion Maxima Dimensiones Superficie de Sellado Tornillo
Nominal D.E. de Trabajo Carga Final A ] (o D Tamafo Peso
mm / pulg mm / pulg Bar / PSI kN /Lbs mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg No. pulg Kgs /Lbs
60.3 X .

65 76.1 16 7.3 185 145 22 76 105 M16 4 2.6
80 88.9 16 9.9 200 160 24 89 116 M16 8 3.2
100 114.3 16 16.4 220 180 24 114 141 M16 8 3.4
150 165.1 16 34.2 285 240 24 165 195 M20 8 5.1
150 168.3 16 35.6 285 240 24 168 198 M20 8 4.6
200 219.1 16 60.3 340 295 24 219 254 M20 12 7.8
250 273.0 16 93.6 405 355 26 273 308 M24 12 11.4
300 323.9 16 131.8 460 410 28 324 359 M24 12 13.7
350 355.6 16 158.8 520 470 30 356 416 M24 16 23.0
400 406.4 16 207.4 580 525 32 406 467 Mm27 16 28.0
450 457.2 16 262.5 640 585 36 457 508 M27 20 425
500 508.0 16 324.0 715 650 36 508 572 M30 20 47.0
600 609.6 16 466.7 840 770 40 610 706 M33 20 73.0

Nota: 2" ~ 6” Brida Perforada a PN10 /PN16, y 8” y arriba a PN16.

7041 ADAPTADOR BRIDA RANURA - BS 10-E

El Modelo Shurjoint 7041 adaptador de
la brida permite una conexién directa con
bridas BS 10 Tabla E. El disefio de dos
segmentos ofrece una instalacion facil y
rapida. De 2" hasta 12" los adaptadores

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo,

Temperatura
Maxima de Servicio
EPDM: 230°F / 110°C
Nitrilo: 180°F / 82°C

Valor Nom.

(STD, Ranurado)
200 psi @100°F

PN 14 14 Bar @38°C

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

* Prueba Hidrostatica de Coraza : 1.5 veces la presion de trabajo,
las presiones de trabajo en frio.

de brida se suministran con bisagras
como un solo ensamble, mientras que el
14" - 24" (7041N) se suministran con dos
segmentos independientes y un juego de
patron de ensamble.

Diente

o

7041N 14" - 24”
(Se suministra con un juego
de patron de ensamble)

o]

Tamaio Maxima Presién Maxima Dimensiones Superficie de Sellado Tornillo
Nominal D.E. de Trabajo Carga Final .\ B Cc D E Tamaiio Peso
mm/pulg | mm/pulg Bar / PSI kN /Lbs mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg b pulg Kgs /Lbs
4 .
. 4 .
100 114.3 14 14.36 216 178 24 114 141 8 % 4.0
125 139.7 14 21.45 254 210 24 140 170 8 % 4.5
150 165.1 14 29.96 279 235 24 165 195 8 Y4 5.0
200 21941 14 52.76 337 292 29 219 254 8 Y4 8.4
250 273.0 14 81.91 406 356 30 273 308 12 Y4 10.8
300 323.9 14 115.30 457 406 32 324 359 12 % 12.0
350 355.6 14 138.97 527 470 32 356 416 12 % 20.8
400 406.4 14 181.51 578 521 32 406 467 12 % 21.0
450 457.2 14 229.73 641 584 36 457 508 16 % 28.9
500 508.0 14 283.61 705 641 38 508 572 16 % 38.1
600 609.6 14 408.4 826 756 42 610 706 16 1Y% 54.6
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7043 ADAPTADOR BRIDA - CLASE 300 ANSI

El adaptador Brida Ranura Modelo 7043 Modelo 7043 se proporcionan abisagradas

permite conexion directa de un sistema como un solo ensamble, mientras que los
ranurado para bridas 6 componentes con tamafios mas grandes son surtidas con
brida Clase 300 ANSI. De 2 pulgadas hasta segmentos separados.

8 pulgadas (50mm — 200mm) las bridas

Clasificacon de Presion y Temperatura

Valor Nom. Presion de Trabajo, Temperatura
: (STD, Ranurado) Maxima de Servicio
750 psi @100°F EPDM: 230°F / 110°C
Clase 300 52 Bar @38°C Nitrilo: 180°F /82°C

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Prueba Hidrostatica de Coraza : 1125 psi (77 bar) segin ANSI
B16.5.

Tamaio Maxima Presion Maxima Dimensiones Superficie de Sellado Tornillo
Nominal D.E. de Trabajo Carga Final A B (o D E Tamaio Peso
mm / pulg mm / pulg Bar / PSI kN / Lbs mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg k pulg Kgs /Lbs
50 60.3 52 14.84 165 127 24 60 87 8 % 2.4
2 2.375 750 3320 6.50 5.00 0.94 2.36 3.41 5.3
65 73.0 52 21.75 191 149 27 73 99 8 % 36
2% 2.875 750 4870 7.50 5.88 1.06 2.88 3.91 7.9
80 88.9 52 32.28 210 168 30 89 115 8 % 46
3 3.500 750 7210 8.25 6.63 1.19 3.50 4.53 10.0
100 114.3 52 53.33 254 202 33 114 140 8 % 7.8
4 4.500 750 11920 10.00 7.95 1.31 4.50 5.53 17.3
125 141.3 52 81.50 279 235 37 141 171 8 % 9.6
5 5.563 750 18220 11.00 9.25 1.44 5.56 6.72 21.2
150 168.3 52 115.62 318 270 38 168 198 12 % 12.5
6 6.625 750 25840 12.50 10.63 1.50 6.63 7.78 27.6
200 219.1 52 195.96 381 330 43 219 252 12 % 16.4
8 8.625 750 43800 15.00 13.00 1.69 8.63 9.94 36.2
250 273.0 52 304.23 445 387 49 273 313 16 ) 25.8
10 10.750 750 68040 17.50 15.25 1.94 10.75 12.31 56.9
300 323.9 52 428.25 521 451 51 324 364 16 % 35.2
12 12.750 750 95710 20.50 17.75 2.00 12.75 14.31 77.7
49 ANILLO SELLADOR ENTRE BRIDAS
La brida Modelo 7041 requiere una Material: Acero ligero con electro Tamaiio Nominal E )
superficie plana solida para un sellado  recubrimiento de zinc. Acero inoxidable tipo ""“P"'g """P“'g """P“'g
efectivo de la junta. Un anillo sellador es 304 6 316 es disponible por pedido. 2 3.74 2.13
. . 65 118 67
requerido y debera ser usado siempre que o1 4.65 264
. - 80 130 81
la superficie con la que se unira no es la 3 ¥ 3
adecuada como es visto con las caras 100 158 105
4 6.22 4.13
dentadas de algunas vélvulas 6 las bridas 125 188 128
. . 5 7.40 5.00
recubiertas de caucho de una valvula de 150 516 155
agua. 6 8.50 6.10
200 271 205
8 10.67 8.07
. 250 326 258
10 12.83 10.15
300 381 305
. 12 15.00 12.00
350 414 337
/ 14 16.30 13.25
/ | 400 470 387
; | 16 18.50 15.25
v/ | . 450 533 438
J Anillo sellador 18 21.00 17.05
\ — / 500 584 489
R, i 20 23.00 19.25
~ 600 692 590
6 - 24 27.25 23.25
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7180 ADAPTADOR BRIDA-RANURA DE CUELLO ALZADO

El Adaptador Brida-Ranura de Cuello Alzado
Modelo 7180 provee un paso rigido de un
componente de brida a un sistema roscado.
La unidad es compatible con una gama

de bridas incluyendo las Clases 125/150
ANSI, PN10, PN16 y JIS 10K.

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo,

Temperatura
Valor Nom. ¥

(STD, Ranurado) Maxima de Servicio

300 psi @100°F EPDM: 230°F / 110°C
20 Bar @38°C Nitrilo: 180°F / 82°C

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

Clase 150

Y: Brida Perforada

& SHURJOINT®

Catdlogo 2012

Tamano del Tornillo

Tamafo ANSI PN JIs BS
Nominal .E. L X 125/150 10,16 10K 10E Dia No. Peso
mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs / Lbs
50 60.3 64 165 121 125 120 114 16 M16 4 2.30
2 2.375 2.50 6.50 4.75 4.92 472 4.49 0.63 % 4 5.10
65 73.0 70 185 140 145 140 127 16 M16 4 2.96
2% 2.875 2.75 7.28 5.50 5.70 5.50 5.00 0.63 % 4 6.53
76.1 70 185 140 145 140 127 16 M16 4 2.96
76.1mm
3.000 2.75 7.28 5.50 5.70 5.50 5.00 0.63 % 4 6.51
80 88.9 70 200 152 160 150 146 16 M16 8 3.39
3 3.500 2.75 7.87 6.00 6.30 5.90 5.75 0.63 % 4 7.47
100 114.3 76 229 191 180 175 178 16 M16 8 3.85
4 4.500 3.00 9.00 7.50 7.09 6.89 7.00 0.63 % 8 8.49
139.7mm 139.7 76 250 216 210 210 210 22 M16 / M20 8 6.50
5.500 3.00 9.84 8.50 8.27 8.27 8.27 0.87 % /% 8 14.33
125 141.3 76 250 216 210 210 22 M16 / M20 8 6.50
5 5.563 3.00 9.84 8.50 8.27 8.27 0.87 % /% 8 14.33
165.1mm 165.1 89 291 241 240 240 235 24 M20 8 6.30
6.500 3.50 11.46 9.50 9.45 9.45 9.30 0.94 % 8 13.86
150 168.3 89 291 241 240 240 24 M20 8 5.72
6 6.625 3.50 11.46 9.50 9.45 9.45 0.94 Y% 8 12.58
200 2191 102 343 298 295 290 292 29 M20 8/12 13.65
8 8.625 4.00 13.50 11.75 11.61 11.42 11.50 1.14 Y% 8/12 30.09
200 JIS 216.3 102 343 298 295 290 29 M20 8/12 13.65
8.516 4.00 13.50 11.75 11.61 11.42 1.14 Y4 8/12 30.09

7181 ADAPTADOR REDUCTOR BRIDARANURA DE CUELLO ALZADO

El Adaptador Reductor Brida-Ranura de
Cuello Alzado Modelo 7181 proporciona un
paso rigido entre un sistema de tuberias
con bridas y un sistema ranurado reducido
a uno 6 dos tamafos sin la necesidad de
un reductor concéntrico. La brida perforada
es compatible con 125/150 ANSI, PN10/16,
BS10-E y JIS 10K.

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo,

Temperatura
Maxima de Servicio
EPDM: 230°F / 110°C

Nitrilo: 180°F / 82°C

Valor Nom.
alor Nom (STD, Ranurado)

300 psi @100°F
20 Bar @38°C

Clase 150

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

Y: Brida Perforada

Tamano del Tornillo

Tamano ANSI PN JIS
Nominal D.E. L 4 125/150 10, 16 10K D Dia. No.
mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg
80 x 50 88.9x60.3 75.0 208.0 16.0 152 160 150 60.3 M16 8 2.70
3x2 3.500 x 2.375 2.95 8.19 0.63 8.00 6.30 5.90 2 % 8L
100 x 65 114.3x73.0 76.0 225.5 16.0 191 180 175 73.0 M16 8 4.00
4x2% 4.500 x 2.875 3.00 8.88 6.30 7.52 7.09 6.89 2.875 % 8.80
114.3x76.1 76.0 225.5 16.0 191 180 175 76.1 M16 4.00
100 x 76.1mm 8
4.500 x 3.000 3.00 8.88 6.30 7.52 7.09 6.89 3.000 % 8.80
100 x 80 114.3 x 88.9 75.0 225.5 16.0 191 180 175 88.9 M16 8 3.45
4x3 4.500 x 3.500 2.95 8.88 0.63 7.50 7.09 6.89 3 % 7.61
150 x 100 168.3 x 114.3 75.0 291.0 24.0 241 240 240 1143 M20 8 7.08
6x4 6.625 x 4.500 2.95 11.46 0.95 9.50 9.45 9.45 4 %4 15.61
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7170 ADAPTADOR BRIDA RANURA - CLASE 125/150

El modelo 7170 Adaptador de brida
proporciona una transicion rigida entre ANSI

clase 125/150 componentes con bridas y un

sistema de ranurado.

Clasificacon de Presion y Temperatura L Agujero de
i Tornillo
Valor Nom Presion de Trabajo, Temperatura
: (STD, Ranurado) Maxima de Servicio T
300 psi @100°F EPDM: 230°F / 110°C < > Ia)
Cl 150
ase 20 Bar @38°C Nitrilo: 180°F /82°C |
*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado \ -+
en tuberia de pared estandar de acero al carbon. N
*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de L

descarga de agua fria.
*La presién de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

Tamano Tamaiio Agujero de Tornillo
Nominal del Tornillo Dia. No.
mm / pulg pulg pulg

250 406.4 362.0 30.0 % 1 12 273.0 127.0 22.0
10 16.00 14.25 1.18 10.75 5.00 48.4
300 483.0 432.0 32.0 % 1 12 323.9 127.0 28.0
12 19.00 17.00 1.25 12.75 5.00 61.6
350 533.0 476.3 35.0 1 1% 12 355.6 127.0 495
14 21.00 18.75 1.38 14.00 5.00 108.9
400 597.0 539.7 37.0 1 1% 16 406.4 127.0 50.0
16 23.50 21.25 1.46 16.00 5.00 110
450 635.0 577.8 40.0 1% 1% 16 457.2 140.0 62.5
18 25.00 22.75 1.57 18.00 5.50 137.5
500 699.0 635.0 43.0 1% 1% 20 508.0 152.0 72.0
20 27.50 25.00 1.69 20.00 6.00 158.4
600 813.6 749.3 48.0 1% 1% 20 609.6 152.0 99.5
24 32.00 29.50 1.89 24.00 6.00 218.9
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Tee Mecanica

Tees Mecanicas de Shurjoint
proporcionan una salida a mitad de
ramal rapido y facil, eliminando la
necesidad de soldadura o el uso de
accesorios multiples.

La M21 cuenta con un modelo de salida
roscada hembra y M22 cuenta con una
toma de extremo ranurado. Modelo 7721
(salida roscada hembra) y 7722 (salida de
extremo ranurado) estan disponibles en
8". El modelo 723 Tee Mecanica Rapida
que tiene un disefio compacto para hacer
conexiones directas con los aspersores, las
bajadas roscadas o manometros.

Collarin de
Posicionamiento

Cubierta
Superior

Lenglieta de
Alineacion

La
Almohadilla
de Tornillo

Cubierta
Inferior

Cuando los tornillos han sido apretados con
su torsion correcta, la carcasa de la salida
debera estar en contacto metal a metal con
la superficie externa de la tuberia .

Contacto Metal
con Metal

Espacios

Es normal ver recesos entre los
cojinetes de los tornillos al apretar,
deveran ser iguales en ambos
lados de las tees mecanicas.

El abujero debe ser de
Precaucion corte limpio con el tamafio
correcto de abujero, y tener un borde liso.
Nunca use un soplete para cortar un abujero.

34 Conecte Con el Mejor!

Agujero — Mecanizado

El método de agujero mecanizado para la
preparacion de tuberias es requerido cuando
se utilicen Tee Mecénica, Cruces mecanicas
y Saddle-Let. EI método de preparacion
de la tuberia requiere el corte 6 taladrado
de un agujero de tamafo especifico en la
linea central de la tuberia. Siempre use la

16mm ( %")

sierra circular del tamafio correcto como es
mostrado en este catdlogo y nunca use un
soplete para el corte del agujero. Después
que el agujero ha sido cortado, todos los
bordes asperos deben ser removidos y el
area dentro de los 5/8” (16mm) alrededor
del agujero debera ser inspeccionada para
asegurar una superficie limpia y lisa, libre
de mella 6 resaltes que puedan afectar el
sellado correcto de la junta. El area dentro
de la dimensié “A” tambié debera ser
inspeccionada para asegurar que esté libre
de suciedad, escalado 6 alguna inperfeccion
que pudiera afectar el adecuado asiento 6
ensamble del accesorio.

SHURJOINT®

SHURJOINT®

Catdlogo 2012

Tamafo del Agujero: Los tamafos del
agujero son definidos por el tamafo
del ramal conector 6 terminal de la Tee
Mecanica.

Tabla 1 Tamaio de los Agujeros para Tee

Mecanica Unidad: mm/pulg

Dimensiones

Tamano del Agujero Preparacion
del Tamano | Maximo | Superficie
Terminal Sierra de | Diametro “A”
Agujeros | permitido
15, 20, 25
Y2, %, 1 1% 1% 3%
32, 40 51* 54* 102
1%, 1% 2 2V 4
50 64 67 114
2 2%2 2% 4Y2
65 70 73 121
2% 2% 2% 4%
80 89 92 140
3 3% 3% 5%
100 114 118 165
4 4Y2 4% 672

*Véase el cuadro 1-b de excepcion.

Tabla 1-b

Dimensiones

del Agujero Preparacion
Tamafio | Maximo | Superficie
Sierra de | Diametro “A”
Agujeros | permitido

50 x 32 /50 x 40 45 47 102
2x1% /2 x 1% 1% 1% 4

Ridgid Modelo No. HC-300
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M21 M21 TEE MECANICA CON SALIDA ROSCADA

Los hilos son NPT segun ANSI B1.20.1 o
BSPT segun ISO 7. UL / FM presion de
trabajo es de 20 bar (300 psi). EI modelo
7721 estéa disponible en 8".

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo, Temperatura

Valor Nom.

(STD, Ranurado) Maxima de Servicio
300 psi @100°F EPDM: 230°F / 110°C
20 Bar @38°C Nitrilo: 180°F / 82°C

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

Clase 150

Tamafio Nominal Diametro Agujero Dimensiones Tamafio
Tramo x Ramal H=s +3.2,-0/+0.13, -0 T A B (o] D del Tornillo Peso
mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs /Lbs
50 x 15 60.3x21.3 38 50 63.5 38.1 115.9 81 M10 x 55 0.99
2x% 2.375 x 0.840 1.50 1.97 2.50 1.50 4.56 3.19 Y% x 2% 2.18
50 x 20 60.3x 26.7 38 50 63.5 38.1 115.9 81 M10 x 55 1.01
2X% 2.375 x 1.050 1.50 1.97 2.50 1.50 4.56 3.19 %% x 2V 2.22
50 x 25 60.3 x 33.4 38 47 63.5 38.1 115.9 81 M10 x 55 1.09
2x1 2.375x 1.315 1.50 1.85 2.50 1.50 4.56 3.19 Y% x 2V 2.40
50 x 32 60.3 x 42.2 [45] 52 73.0 38.1 115.9 84 M10 x 55 1.26
2x1% 2.375 x 1.660 [1.75] 2.05 2.87 1.50 4.56 3.31 Y% x 2% 2.77
50 x 40 60.3 x 48.3 [45] 52 76.2 38.1 115.9 84 M10 x 55 1.37
2x1% 2.375 x 1.900 [1.75] 2.08 3.00 1.50 4.56 3.31 Y% x 2V 3.01
65x 15 73.0x21.3 38 56 69.9 445 141.3 81 M12 x 60 1.20
25x % 2.875 x 0.840 1.50 2.20 2.75 1.75 5.56 3.19 Y2 x 2% 2.60
65 x 20 73.0x26.7 38 56 69.9 445 141.3 81 M12 x 60 1.20
25x % 2.875 x 1.050 1.50 2.20 2.75 1.75 5.56 3.19 Y2 X 2% 2.70
65x 25 73.0x33.4 38 53 69.9 445 141.3 81 M12 x 60 1.30
25x1 2.875x 1.315 1.50 2.09 2.75 1.75 5.56 3.19 Y2 x 2% 2.86
65x 32 73.0x42.2 51 58 76.2 445 141.3 94 M12 x 60 1.46
25x 1% 2.875 x 1.660 2.00 2.28 3.00 1.75 5.56 3.70 Yo x 2% 3.21
65 x 40 73.0x48.3 51 58 76.2 445 1413 94 M12 x 60 1.56
25x 1% 2.875 x 1.900 2.00 2.28 3.00 1.75 5.56 3.70 Yo x 2% 3.43
76.1x 15 76.1x21.3 38 56 69.9 46.1 144.5 81 M12 x 60 1.20
3.000 x 0.840 1.50 2.20 2.75 1.81 5.69 3.19 Y2 x 2% 2.64
76.1 x 20 76.1x26.7 38 56 69.9 46.1 144.5 81 M12 x 60 1.20
3.000 x 1.050 1.50 2.20 2.75 1.81 5.69 3.19 1/2 x 2-3/8 2.64
76.1x 25 76.1 x 33.4 38 53 69.9 46.1 144.5 81 M12 x 60 1.30
3.000 x 1.315 1.50 2.09 2.75 1.81 5.69 3.19 Y x 2% 2.86
76.1 x 32 76.1x42.2 51 58 76.2 46.1 144.5 94 M12 x 60 1.46
3.000 x 1.660 2.00 2.28 3.00 1.81 5.69 3.70 Y2 x 2% 3.21
76.1 x 40 76.1x48.3 51 58 76.2 46.1 144.5 94 M12 x 60 1.56
3.000 x 1.900 2.00 2.28 3.00 1.81 5.69 3.70 Y x 2% 3.43
80x 15 88.9x21.3 38 60 77.8 53.2 157.2 81 M12x 75 1.44
3x % 3.500 x 0.840 1.50 2.36 3.06 2.09 6.19 3.19 % x3 3.17
80 x 20 88.9 x26.7 38 59 77.8 53.2 157.2 81 M12x 75 1.46
3x% 3.500 x 1.050 1.50 2.32 3.06 2.09 6.19 3.19 % x3 3.21
80 x 25 88.9x 33.4 38 61 77.8 53.2 157.2 81 M12x 75 1.53
3x1 3.500 x 1.315 1.50 2.40 3.06 2.09 6.19 3.19 % x3 3.37
80 x 32 88.9x42.2 51 65 82.6 53.2 157.2 94 M12x 75 1.81
3x1% 3.500 x 1.660 2.00 2.56 3.25 2.09 6.19 3.70 % x3 3.98
80 x 40 88.9x48.3 51 7 88.9 53.2 157.2 94 M12x 75 1.88
3x 1% 3.500 x 1.900 2.00 2.80 3.50 2.09 6.19 3.70 % x3 414
80 x 50 88.9x60.3 64 70 88.9 53.2 157.2 108 M12x 75 2.07
3x2 3.500 x 2.375 2.50 2.76 3.50 2.09 6.19 4.25 %2 x3 4.55
100x 15 114.3x21.3 38 72 93.7 66.7 182.6 79.4 M12 x 75 1.63
4x % 3.500 x 0.840 1.50 2.83 3.69 2.63 719 3.13 % x3 3.59
100 x 20 114.3x26.7 38 7 93.7 66.7 182.6 79.4 M12 x 75 1.64
4x% 4.500 x 1.050 1.50 2.79 3.69 2.63 719 3.13 % x3 3.61
100 x 25 114.3x 33.4 38 73 93.7 66.7 182.6 79.4 M12x 75 1.70
4x1 4.500 x 1.315 1.50 2.87 3.69 2.63 7.19 3.13 Y2x 3 3.74
100 x 32 1143 x 422 51 78 92.1 66.7 182.6 101.6 M12x 75 1.90
4x1% 4.500 x 1.660 2.00 3.07 3.63 2.63 719 4.00 Y2x3 4.18
100 x 40 114.3x 48.3 51 84 92.1 66.7 182.6 101.6 M12x 75 2.04
4x1% 4.500 x 1.900 2.00 3.31 3.63 2.63 7.19 4.00 Y% x3 4.49

1. Didmetros listados del agujero son los didmetros sugeridos del agujero de sierra.
2. Especial atencion es requerida para algunos tamafos excepcionales de agujero mostrados entre [ 1.
3. *T: Take-out (Centro del tramo al final de la tuberia a ser empleada).

ContinGa en la pagina siguiente
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M21 & 7721 TEES MECANICA

CON SALIDA ROSCADA

El Shurjoint Modelo M21 y 7721 Tee mecénica
proporciona una rapida y facil salida roscada en

medio del tubo. Los hilos se NPT segun ANSI

trabajo es de 20 bar (300 psi).

A
B1.20.1 o BSPT segun ISO 7. UL / FM presién de }_

B

L

Viene de la pagina anterior

Tamafio Nominal Diametro Agujero Dimensiones Tamafio
Tramo x Ramal +3.2,-0/+0.13, -0 T™ A B (& del Tornillo Peso
mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs /Lbs
100 x 50 114.3 x 60.3 64 83 101.6 66.7 182.6 101.6 M12x 75 2.27
4x2 4.500 x 2.375 2.50 3.27 4.00 2.63 719 4.00 % x3 5.00
100 x 65 114.3x73.0 70 73 101.6 66.7 182.6 112.7 M12x 75 2.47
4 x 22 4.500 x 2.875 2.75 2.87 4.00 2.63 7.19 4.44 % x3 5.43
100 x 76.1 114.3x 76.1 70 73 101.6 66.7 182.6 127 M12 x 75 2.57
4.500 x 3.000 2N5) 2.87 4.00 2.63 7.19 4.44 Y2x3 5.65
100 x 80 114.3 x 88.9 89 84 104.8 66.7 182.6 128.6 M12 x 75 2.91
4x3 4.500 x 3.500 3.50 3.31 413 2.63 719 5.06 % x3 6.41
139.7 X 50 139.7 x 60.3 64 83 120.7 81.0 223.8 106.4 M16 x 90 2.90
5.500 x 2.375 2.50 3.27 4.75 3.19 8.81 4.19 % x 3% 6.38
139.7 x 76.1 139.7 x 76.1 70 93 120.7 81.0 223.8 115.9 M16 x 90 3.40
5.500 x 3.000 2.75 3.67 4.75 3.19 8.81 4.57 % x 3" 7.40
139.7 x 80 139.7 x 88.9 89 97 127.0 81.0 223.8 131.8 M16 x 90 3.82
5.500 x 3.500 3.50 3.82 4.75 3.19 8.81 5.19 % x 3%2 8.41
125 x 50 141.3 x 60.3 64 83 120.7 81.0 223.8 106.4 M16 x 90 2.90
5x2 5.563 x 2.375 2.50 3.27 4.75 3.19 8.81 4.19 % x 3% 6.38
125 x 65 141.3x73.0 70 93 120.7 81.0 223.8 127 M16 x 90 3.39
5x 2% 5.563 x 2.875 2.75 3.67 4.75 3.19 8.81 4.44 % x 312 7.46
125 x 80 141.3x88.9 89 97 127.0 81.0 223.8 131.8 M16 x 90 3.82
5x3 5.563 x 3.500 3.50 3.82 4.75 3.19 8.81 5.19 % x 3% 8.40
165.1 x 32 165.1 x 42.2 51 112 130.2 94.5 250.8 92.1 M16 x 90 2.53
6.500 x 1.660 2.00 4.41 5.13 3.72 9.87 3.63 % x 31 5.57
1651 x 40 165.1 x 48.3 51 112 130.2 94.5 250.8 92.1 M16 x 90 3.00
6.500 x 1.900 2.00 4.41 5.13 3.72 9.87 3.63 % x 312 6.60
165.1 x 50 165.1 x 60.3 64 11 130.2 94.5 250.8 106.4 M16 x 90 3.17
6.500 x 2.375 2.50 4.37 5.13 3.72 9.87 4.19 % x 3% 6.97
165.1 x 65 165.1 x 73.0 70 101 130.2 94.5 250.8 127 M16 x 90 3.58
6.500 x 2.875 2.75 3.98 5.13 3.72 9.87 4.44 % x 3% 7.88
165.1 x 76.1 165.1 x 76.1 70 101 130.2 94.5 250.8 115.9 M16 x 90 3.75
6.500 x 2.875 275 3.98 5.13 3.72 9.87 4.56 % x 3% 8.25
165.1 x 80 165.1 x 88.9 89 110 139.7 94.5 250.8 131.8 M16 x 90 413
6.500 x 3.500 3.50 4.33 5.50 3.72 9.87 5.19 5/8 x 3-1/2 9.09
1651 x 100 165.1 x 114.3 114 113 146.1 94.5 250.8 158.8 M16 x 90 4.77
6.500 x 4.500 4.50 4.45 575 3.72 9.87 6.25 % x 3% 10.50
150 x 32 168.3 x 42.2 51 112 130.2 945 250.8 92.1 M16 x 90 2.91
6x 1% 6.625 x 1.660 2.00 4.41 513 3.72 9.87 3.63 % x 3% 6.41
150 x 40 168.3 x 48.3 51 112 130.2 94.5 250.8 92.1 M16 x 90 2.99
6 x 1% 6.625 x 1.900 2.00 4.41 5.13 3.72 9.87 3.63 % x 3% 6.58
150 x 50 168.3 x 60.3 64 111 130.2 94.5 250.8 106.4 M16 x 90 3.18
6x2 6.625 x 2.375 2.50 4.37 5.13 3.72 9.87 4.19 % x 3% 7.00
150 x 65 168.3 x 73.0 70 101 130.2 94.5 250.8 127 M16 x 90 3.58
6 x 2% 6.625 x 2.875 2.75 3.98 513 3.72 9.87 4.44 % x 3%2 7.88
150 x 76.1 168.3 x 76.1 70 101 130.2 94.5 250.8 115.9 M16 x 90 3.58
6.625 x 2.875 2.75 3.98 5.13 3.72 9.87 4.56 % x 3% 7.88
150 x 80 168.3 x 88.9 89 110 139.7 94.5 250.8 131.8 M16 x 90 4.10
6x3 6.625 x 3.500 3.50 4.33 5.50 3.72 9.87 5.19 % x 312 9.02
150 x 100 168.3 x 114.3 114 13 146.1 94.5 250.8 158.8 M16 x 90 4.76
6x4 6.625 x 4.500 4.50 4.45 5.75 3.72 9.87 6.25 % x 3% 10.47
MODELO 7721
Tamafio Nominal Diametro Agujero Dimensiones Tamaiio
Tramo x Ramal +3.2,-0/+0.13, -0 T™ A B (o] D del Tornillo Peso
mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs /Lbs
200 x 50 219.1 x60.3 [70] 135 166 120 327 101 M20 x 120 6.2
8x2 8.625 x 2.375 [2.75] 5.31 6.54 4.72 12.87 3.98 % x 4% 13.6
200 x 65 219.1x73.0 70 137 166 120 327 104 M20 x 120 6.2
8x25 8.625 x 2.875 2.75 5.39 6.54 4.72 12.87 4.09 % x 4% 13.7
200 x 80 219.1x76.1 89 136 166 120 327 128 M20 x 120 71
8x3 8.625 x 3.000 3.50 5.35 6.54 4.72 12.87 5.04 Y% X 4% 15.6
200 x 100 219.1 x 114.3 114 133 166 120 327 164 M20 x 120 8.0
8x4 8.625 x 4.500 4.50 5.24 6.54 4.72 12.87 6.46 %4 x 4% 17.6

1. Diametros listados del agujero son los didmetros sugeridos del agujero de sierra
3. *T: Take-out (Centro del tramo al final de la tuberia a ser empleada)

2. Especial atencion es requerida para algunos tamafios excepcionales de agujero mostrados entre [ ].
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M22 TEE MECANICA CON SALIDA RANURADA

La dimensiones de las ranuras se ajustan es de 20 bar (300 psi). El modelo 7722 esta
a AWWA C606. UL / FM presion de trabajo disponible en 8".

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo, Temperatura
Valor Nom. . )
(STD, Ranurado) Maxima de servicio
300 psi @100°F EPDM: 230°F / 110°C
Clase 150 20 Bar @38°C Nitrilo: 180°F / 82°C

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo
de 3 veces la presion de trabajo.

Tamafo Nominal Diametro Agujero Dimensiones Tamafo
Tramo x Ramal +3.2,-0/+40.13,-0 B C del Tornillo Peso
mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs /Lbs
50 x 25 60.3 x 33.4 38 73.0 38.1 115.9 81.0 M10 x 55 1.03
2x1 2.375x1.315 1.50 2.87 1.50 4.57 3.19 Y% x 2V 2.27
50 x 32 60.3 x 42.2 [45] 76.2 38.1 115.9 84.0 M10 x 55 1.1
2x1% 2.375 x 1.660 [1.75] 3.00 1.50 4.57 3.31 % x 2% 2.44
50 x 40 60.3 x 48.3 [45] 76.2 38.1 115.9 84.0 M10 x 55 1.18
2x 1% 2.375 x 1.900 [1.75] 3.00 1.50 4.57 3.31 Y% x 2V 2.60
65x25 73.0x 33.4 38 79.4 445 141.3 81.0 M12 x 60 1.23
2% x 1 2.875x 1.315 1.50 3.13 1.75 5.56 3.19 Y2 x 2% 2.71
65 x 32 73.0x42.2 51 82.6 445 1413 94.0 M12 x 60 1.39
2% x 1Y% 2.875 x 1.660 2.00 3.25 1.75 5.56 3.70 Y x 2% 3.06
65 x 40 73.0x48.3 51 82.6 445 1413 94.0 M12 x 60 1.42
2% x 1%2 2.875 x 1.900 2.00 3.25 .73 5.56 3.70 Yo x 2% 3.12
76.1 x 25 76.1x33.4 38 79.4 46.1 1445 81.0 M12 x 60 1.23
3.000 x 1.315 1.50 3.13 1.81 5.69 3.19 Y2 x 2% 2.71
76.1 x 32 76.1x42.2 51 82.6 46.1 144.5 94.0 M12 x 60 1.39
3.000 x 1.660 2.00 3.25 1.81 5.69 3.70 Y2 x 2% 3.06
76.1 x 40 76.1 x48.3 51 82.6 46.1 144.5 94.0 M12 x 60 1.42
3.000 x 1.900 2.00 3.25 1.81 5.69 3.70 Y2 x 2% 3.12
80 x 25 88.9 x 33.4 38 85.7 53.2 157.2 81.0 M12x 75 1.45
3x1 3.500 x 1.315 1.50 3.37 2.09 6.19 3.19 % x3 3.19
80 x 32 88.9x42.2 51 90.5 53.2 157.2 94.0 M12x 75 1.68
3x1% 3.500 x 1.660 2.00 3.56 2.09 6.19 3.70 % x3 3.70
80 x 40 88.9x48.3 51 90.5 53.2 157.2 94.0 M12x 75 1.70
3x1% 3.500 x 1.900 2.00 3.56 2.09 6.19 3.70 % x3 3.74
80 x 50 88.9x60.3 64 90.5 53.2 157.2 108.0 M12x 75 1.83
3x2 3.500 x 2.375 2.50 3.56 2.09 6.19 4.25 % x3 4.03
100 x 25 114.3x33.4 38 93.7 66.7 182.6 79.4 M12x 75 1.65
4x1 4.500 x 1.315 1.50 3.69 2.63 7.19 3.13 % x3 3.63
100 x 32 114.3x42.2 51 92.1 66.7 182.6 101.6 M12x 75 1.80
4x1% 4.500 x 1,660 2.00 3.63 2.63 719 4.00 %2 x3 3.96
100 x 40 114.3x 48.3 51 92.1 66.7 182.6 101.6 M12x 75 1.81
4x1% 4.500 x 1.900 2.00 3.63 2.63 7.19 4.00 % x3 3.98
100 x 50 114.3 x 60.3 64 101.6 66.7 182.6 101.6 M12 x 75 1.98
4x2 4.500 x 2.375 2.50 4.00 2.63 7.19 4.00 % x3 4.25
100 x 65 114.3x73.0 70 101.6 66.7 182.6 12.7 M12x 75 2.66
4x2% 4.500 x 2.875 2.75 4.00 2.63 7.19 4.44 %2 x3 5.85
100 X 76.1 114.3 x 76.1 70 101.6 66.7 182.6 112.7 M12x 75 217
4.500 x 3.000 2.75 4.00 2.63 7.19 4.44 % x3 4.78
100 x 80 114.3 x 88.9 89 104.8 66.7 182.6 128.6 M12 x 75 2.41
4x3 4.500 x 3.500 3.50 4.13 2.63 719 5.06 % x3 5.30
139.7 x 50 139.7 x 60.3 64 120.7 81.0 223.8 106.4 M16 x 90 2.63
5.500 x 2.375 2.50 4.75 3.19 8.81 419 % x 3% 5.79
139.7 x 76.1 70 120.7 81.0 223.8 1127 M16 x 90 2.95
139.7x76.1
5.500 x 3.000 2.75 4.75 3.19 8.81 4.44 % x 3% 6.50
139.7 X 80 139.7 x 88.9 70 117.5 81.0 223.8 131.8 M16 x 90 3.08
5.500 x 3.500 2.75 4.63 3.19 8.81 5.19 % x 3% 6.78
125 x 50 141.3x60.3 64 120.7 81.0 223.8 106.4 M16 x 90 2.63
5x2 5.563 x2.375 2.50 4.75 3.19 8.81 4.19 % x 3%2 5.79
125 x 65 141.3x73.0 70 120.7 81.0 223.8 127 M16 x 90 2.88
5x 212 5.563x 2.875 2.75 4.75 3.19 8.81 4.44 % x 3% 6.34
125 x 76.1 141.3 x 76.1 70 120.7 81.0 223.8 127 M16 x 90 2.95
5.563x 3.000 2.75 4.75 3.19 8.81 4.44 % x 3% 6.49
125 x 80 141.3x88.9 70 117.5 81.0 223.8 131.8 M16 x 90 3.08
5x3 5.563 x 3.500 275 4.63 3.19 8.81 5.19 % x 3%2 6.78

1. Diametros listados del agujero son los didmetros sugeridos del agujero de sierra.

2. Especial atencion es requerida para algunos tamafios excepcionales de agujero mostrados entre [ ]. L, L. o
ContinGa en la pagina siguiente
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M22 Y 7722 TEES MECANICA CON SALIDA RANURADA

La dimensiones de las ranuras se ajustan
a AWWA C606. UL / FM presion de trabajo
es de 20 bar (300 psi). El modelo 7722 esta

disponible en 8".

Viene de la pagina anterior

=]
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Tamano Nominal Diametro Agujero Dimensiones Tamano
Tramo x Ramal +3.2,-0/+40.13,-0 B C del Tornillo Peso
mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs /Lbs
165.1 x 32 165.1 x 42.2 51 130.2 94.5 250.8 92.1 M16 x 90 2.74
6.500 x 1.660 2.00 513 3.72 9.87 3.63 % x 3% 6.03
165.1 x 40 165.1 x 48.3 51 130.2 945 250.8 92.1 M16 x 90 2.78
6.500 x 1.900 2.00 5.13 3.72 9.87 3.63 % x 3% 6.12
165.1 x 50 165.1 x 60.3 64 130.2 94.5 250.8 106.4 M16 x 90 291
6.500 x 2.375 2.50 5.13 3.72 9.87 419 % x 3% 6.40
165.1 x 76.1 165.1x 76.1 70 130.2 94.5 250.8 115.9 M16 x 90 3.38
6.500 x 3.000 2.75 5.13 3.72 9.87 4.56 % x 3" 7.44
165.1 x 80 165.1 x 88.9 89 130.2 94.5 250.8 131.8 M16 x 90 3.64
6.500 x 3.500 3.50 5.13 3.72 9.87 5.19 % x 3% 8.01
165.1x 114.3 114 137.1 94.5 250.8 158.8 M16 x 90 4.05
165.1 x 100
6.500 x 4.500 4.50 5.40 3.72 9.87 6.25 % x 3% 8.91
150 x 32 168.3 x 42.2 51 130.2 94.5 250.8 92.1 M16 x 90 2.75
6x1% 6.625 x 1.660 2.00 5.13 3.72 9.87 3.63 5/8 x 3%2 6.05
150 x 40 168.3 x 48.3 51 130.2 94.5 250.8 92.1 M16 x 90 2.78
6x 1% 6.625 x 1.900 2.00 5.13 3.72 9.87 3.63 % x 3% 6.12
150 x 50 168.3 x 60.3 64 130.2 94.5 250.8 106.4 M16 x 90 2.92
6x2 6.625 x 2.375 2.50 5.13 3.72 9.87 419 % x 3% 6.42
150 x 65 168.3x 73.0 70 130.2 94.5 250.8 112.7 M16 x 90 3.22
6 x 2%2 6.625 x 2.875 2.75 5.13 3.72 9.87 4.44 % x 3% 7.08
150 x 80 168.3 x 88.9 89 130.2 94.5 250.8 131.8 M16 x 90 3.68
6x3 6.625 x 3.500 3.50 5.13 3.72 9.87 5.19 % x 3% 8.10
150 x 100 168.3x 114.3 114 137.1 94.5 250.8 158.8 M16 x 90 4.05
6 x4 6.625 x 4.500 4.50 5.40 3.72 9.87 6.25 % x 3% 8.91
MODELO 7722
Tamaino Nominal Diametro Agujero Dimensiones Tamano
Tramo x Ramal +3.2,-0/+0.13, -0 ] C del Tornillo Peso
mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs / Lbs
200 x 50 219.1 x 60.3 [70] 166 120 327 104 M20 x 120 5.8
8x2 8.625 x 2.375 [2.75] 6.54 4.72 12.87 3.89 % X 4% 12.8
200 x 65 219.1 x73.0 70 166 120 327 104 M20 x 120 6.0
8 x 212 8.625 x 2.875 2.75 6.54 4.72 12.87 4.09 3% x 4% 13.2
200 X 76.1 219.1x76.1 70 166 120 327 104 M20 x 120 6.0
8.625 x 3.000 2.75 6.54 4.72 12.87 4.09 % X 4% 13.2
200 x 80 219.1x 88.9 89 166 120 327 128 M20 x 120 7.2
8x3 8.625 x 3.500 3.50 6.54 4.72 12.87 5.04 % X 4% 15.8
200 x 100 219.1 x 114.3 114 166 120 327 164 M20 x 120 7.5
8x4 8.625 x 4.500 4.50 6.54 4.72 12.87 6.46 % x 4% 16.5

1. Diametros listados del agujero son los didmetros sugeridos del agujero de sierra.
2. Especial atencion es requerida para algunos tamafios excepcionales de agujero mostrados entre [ ].
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723 TEE MECANICA (SPRINKLER-TEE)

El Modelo 723 Tee Mecanica (Sprinkler-
Tee) es el accesorio de salida ideal
para conexiones directas a cabezas
de rociadores, tubos roscados de goteo
y/6 calibradores. No hay necesidad de
soldaduras, solamente se requiere cortar 6
taladrar un agujero en la posicion deseada
de salida, posicionar la Tee mecanica de

Clasificacon de Presion y Temperatura

Presion de Trabajo, Temperatura
Maxima de Servicio
EPDM: 230°F / 110°C

Nitrilo: 180°F / 82°C

Valor Nom.

(STD, Ranurado)

300 psi @100°F

Clase 150 20 Bar @38°C

*La presiéon de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presién de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

manera que el collar de localizacion encaje
dentro del agujero y asegurar con tornillos
y tuercas en forma de U. El 723 se provee
con un acabado negro estandar 6 como
opcién se puede suplir con galvanizado en
Zinc o pintura naranja. El 723 permite el
flujo de agujero lleno y esta clasificado para
un rango de presion de 300 psi (20 bar).

& SHURJOINT®

Cardlogo 2012

Tamaiio Diametro del Agujero Dimensions Take-Out Tornillo Torsion Requerido
Nominal +1.6,-0/+0.063, -0 B (Sacada), T Tamaio de Tornillos Peso
mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg pulg N-m / Lb-Ft Kgs /Lbs
32x 15 30 53.0 89.0 56.0 35.0 3/80 20-30 0.4
1% x Y2 1.18 2.08 3.50 2.20 1.38 U-Bolt 15-22 0.9
32x20 30 53.0 89.0 56.0 35.0 3/80 20-30 0.4
1% X % 1.18 2.08 3.50 2.20 1.38 U-Bolt 15-22 0.9
32x 25 30 56.0 89.0 56.0 38.0 3/80 20-30 0.4
1% x 1 1.18 2.20 3.50 2.20 1.50 U-Bolt 15-22 0.9
40x 15 30 55.0 89.0 56.0 35.0 3/80 20-30 0.4
1% x Y 1.18 2.16 3.50 2.20 1.38 U-Bolt 15-22 0.9
40 x 20 30 55.0 89.0 56.0 35.0 3/80 20-30 0.4
1% x % 1.18 2.16 3.50 2.20 1.38 U-Bolt 15-22 0.9
40 x 25 30 58.0 89.0 56.0 38.0 3/80 20-30 0.4
1% x 1 1.18 2.28 3.50 2.20 1.50 U-Bolt 15-22 0.9
50x 15 30 64.0 98.0 56.0 42.0 3/80 20-30 0.4
2x % 1.18 2.51 3.85 2.20 1.65 U-Bolt 15-22 0.9
50 x 20 30 64.0 98.0 56.0 42.0 3/80 20-30 0.4
2x% 1.18 2.51 3.85 2.20 1.65 U-Bolt 15-22 0.9
50 x 25 30 67.0 98.0 56.0 45.0 3/80 20-30 0.4
2x1 1.18 2.63 3.85 2.20 1.77 U-Bolt 15-22 0.9
65x 15 30 69.0 111.0 56.0 51.0 3/80 20-30 0.4
2% x Y2 1.18 271 4.37 2.20 2.00 U-Bolt 15-22 0.9
65 x 20 30 69.0 111.0 56.0 51.0 3/80 20-30 0.4
2% x % 1.18 271 4.37 2.20 2.00 U-Bolt 15-22 0.9
65 x 25 30 72.0 111.0 56.0 54.0 3/80 20-30 0.5
2% x 1 1.18 2.83 4.37 2.20 213 U-Bolt 15-22 1.1

1. Diametros listados del agujero son los diametros sugeridos del agujero de sierra.

2. *T: Take-out (Centro del tramo al final de la tuberia a ser empleada)

AGUJERO-MECANIZADO

El método de agujero mecanizado para
la preparacion de tuberias es requerido
cuando se utilicen Tee Mecanica, Cruces
mecanicas y Saddle-Let. El método
de preparaciéon de la tuberia requiere el
corte 6 taladrado de un agujero de tamafo
especifico en la linea central de la tuberia.
Siempre use la sierra circular del tamafio
correcto como es mostrado en este catalogo

Conecte Con el Mejor!

y nunca use un soplete para el corte del
agujero. Después que el agujero ha sido
cortado, todos los bordes asperos deben
ser removidos y el area dentro de los 5/8”
(16mm) alrededor del agujero debera ser
inspeccionada para asegurar una superficie
limpia y lisa, libre de mella 6 resaltes que
puedan afectar el sellado correcto de la
junta.

SHURJOINT®

Mecanica

Tee
Mecanica-

Tamaiio del
Terminal
15, 20, 25

V2, %, 1

Tamano de los Agujeros para Tee

Unidad: mm/pulg
Dimensiones
del Agujero Preparacion
Tamaio Maximo Superficie
Sierrade | Diametro “A”
Agujeros | permitido

16mm (%" )
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Hoja de Funcionamiento - Los
Acoplamientos de Hierro Ductil en Acero
al Carbono y Acero Inoxidable de Tubos de
Acero

SHURJOINT®

Catdlogo 2012

Las siguientes tablas muestran las presiones maximas de trabajo

(CWP) de Shurjoint hierro dictil acoplamientos y adaptadores de
brida utilizada en acero al carbon y tubos de acero inoxidable.

unidad: psi unidad: psi
Modelo Z05 en Tuberia de Acero al Carbon Modelo Z05 en Tubo de Acero Inoxidable
Tamafo Ranura por Corte Ranura por Laminacion Tamaino Ranura por Corte Ranura por Laminacién

Pulg XS STD STD Sch. 10 Sch. 7 Pulg Sch. 80S Sch. 40S Sch. 40S Sch. 10S Sch. 58
1% 600 600 450 300 250
1% 600 600 500 400 250 1% 600 600 450 300 250
2 600 600 500 400 250 2 600 600 450 300 250
2Y2 600 600 500 400 250 22 600 600 450 300 250
3 600 600 500 400 250 3 600 600 450 300 250
4 600 600 500 400 200 4 600 600 450 300 200
5 450 450 350 300 175 5 450 450 300 200 -
6 450 450 350 300 175 6 450 450 300 125 -
8 450 450 350 300 8 450 450 300 100

Modelo Z07 en Tuberia de Acero al Carbon

Modelo Z07 en Tubo de Acero Inoxidable

Tamafio Ranura por Corte Ranura por Laminacion Tamafio Ranura por Corte Ranura por Laminacion

Pulg XS STD STD Sch. 10 Sch. 7 Pulg Sch. 80S Sch. 40S Sch. 40S Sch. 10S Sch. 58
1% 750 750 750 600 400 1% 750 750 700 500 300
2 750 750 750 600 400 2 750 750 700 500 300
2Ys 750 750 750 600 400 212 750 750 700 500 300
3 750 750 750 600 400 3 750 750 700 500 300
4 750 750 750 600 400 4 750 750 700 400 250
5 750 750 750 500 350 5 750 750 600 300
6 700 700 700 400 300 6 700 700 500 200
8 600 600 600 350 8 600 600 400 150
10 500 500 500 300 10 500 500 300 100
12 400 400 400 250 12 400 400 250 100

Modelo XH-1000 en Tuberia de Acero al Carbon

Modelo XH-1000 en Tubo de Acero Inoxidable

Tamano Ranura por Corte Ranura por Laminacion Tamaio Ranura por Corte Ranura por Laminacién
Pulg XS STD STD Sch. 10 Sch. 7 Pulg Sch. 80S Sch. 408 Sch. 408 Sch. 10S Sch. 55
2% 1500 1000 1000 600 2% 1500 1000 750 500
3 1500 1000 1000 600 3 1500 1000 750 500
4 1500 1000 1000 600 4 1500 1000 750 400
6 1500 1000 1000 450 6 1500 1000 500 200
8 900 800 800 300 8 900 800 400 125
10 900 800 800 300 10 900 800 400 125
12 900 800 800 200 12 900 800 400 125

Modelo 7705 en Tuberia de Acero al Carbon

Modelo 7705 en Tubo de Acero Inoxidable

Tamaiio Ranura por Corte Ranura por Laminacion Ranura por Corte Ranura por Laminacion
Pulg XS STD STD Sch. 10 Sch. 7 Sch. 80S Sch. 408 Sch. 408 Sch. 10S Sch. 58
1% 600 600 500 400 300 1% 600 600 450 300 250
1% 600 600 500 400 300 1% 600 600 450 300 250
2 600 600 500 400 300 2 600 600 450 300 250
22 600 600 500 400 300 2% 600 600 450 300 250
3 600 600 500 400 300 3 600 600 450 300 250
4 600 600 500 400 300 4 600 600 450 300 200
5 450 450 450 350 250 5 450 450 300 200
6 450 450 450 350 250 6 450 450 300 125
8 450 450 300 250 8 450 450 300 100
10 350 350 300 200 10 350 350 200
12 350 350 300 200 12 350 350 200

Modelo 7707 en Tuberia de Acero al Carbon

Modelo 7707 en Tubo de Acero Inoxidable

Tamafo Ranura por Corte Ranura por Laminacion Tamaino Ranura por Corte Ranura por Laminacion
Pulg XS STD STD Sch. 10 Sch. 7 Pulg Sch. 80S Sch. 40S Sch. 40S Sch. 10S Sch. 5S
Ya 1000 1000 750 600 500 % 750 750 700 450 325
1 1000 1000 750 600 500 1 750 750 700 450 325
1% 1000 1000 750 600 500 1% 750 750 700 450 325
1% 1000 1000 750 600 500 112 750 750 700 450 325
2 1000 1000 750 600 500 2 750 750 700 450 325
2%s 1000 1000 750 600 500 2% 750 750 700 450 325
3 1000 1000 750 600 500 3 750 750 700 450 325
4 1000 1000 750 600 400 4 750 750 700 400 250
5 1000 1000 750 500 350 5 750 750 600 300 -
6 1000 1000 700 450 300 6 750 750 500 200 ==
8 800 800 600 350 - 8 600 600 450 150 ===
10 800 800 550 300 . 10 600 600 400 125 -
12 800 800 500 300 - 12 600 600 400 125 ---
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unidad: psi unidad: psi
Modelo 7706 en Tuberia de Acero al Carbon Modelo 7706 en Tubo de Acero Inoxidable
Tamano Ranura por Corte Ranura por Laminacion Tamano Ranura por Corte Ranura por Laminacion
Pulg Sch. 10 Sch. 7 Pulg Sch. 80S Sch. 40S Sch. 40S Sch. 10S Sch. 58
12x 1% 12x 1%
2x'1% 500 500 500 350 300 2x"1% 500 500 350 300 250
2%ax2 500 500 500 350 300 2% x2 500 500 350 300 250
3x2 500 500 500 350 300 3x2 500 500 350 300 250
3x 2% 500 500 500 350 300 3 x 2% 500 500 350 300 250
4x2 500 500 500 350 300 4x2 500 500 350 300 250
4 x'2Y2 500 500 500 350 300 4 x 212 500 500 350 300 200
4x3 500 500 500 300 250 4x3 500 500 300 250 200
5x4 400 400 400 300 250 5x4 400 400 300 250
6x3 400 400 400 300 200 6x3 400 400 300 200
6x4 400 400 400 300 175 6 x4 400 400 300 175
8x6 400 400 400 300 175 8x6 400 400 300 175
Modelo C-7 en tuberia de acero al carbon Modelo C-7 en Tubo de Acero Inoxidable
Tamafo Cut-Grooved Ranura por Laminacion Tamaiio Ranura por Corte Ranura por Laminacion
Pulg XS STD STD Sch. 10 Sch. 7 Pulg Sch. 80S Sch. 40S Sch. 40S Sch. 10S Sch. 5S
12 x* 500 500 500 350 300 1% x* 500 500 350 300 250
2x* 500 500 500 350 300 2x* 500 500 350 300 250
2% x* 500 500 500 350 300 2% x * 500 500 350 300 250
3x* 500 500 500 350 300 3x* 500 500 350 300 250
4x* 500 500 500 350 300 4x* 500 500 350 300 250
6x* 400 400 400 350 300 6x* 400 400 300 300 250
* = Todos los tamafios de rama, roscado y ranurado * = Todos los tamafios de rama, roscado y ranurado

Modelo K-9 en Tubo de Acero Inoxidable

Modelo K-9 en Tuberia de Acero al Carbon

Tamafo Ranura por Corte Ranura por Laminacion Tamaiio Ranura por Corte Roll-Grooved
Pulg Sch. 10 Pulg Sch. 80S Sch. 40S Sch. 40S Sch. 10S Sch. 58
1% 600 600 450 300 250
112 600 600 450 300 250
2 600 600 450 300 250
25 600 600 450 300 250
3 3 600 600 450 300 250
4 4 600 600 450 300 200
5 5 450 450 300 200
6 6 450 450 300 125
8 450 450 350 300 150 8 450 450 300 100
Modelo 7771 en Tuberia de Acero al Carbon Modelo 7771 en Tubo de Acero Inoxidable
Tamaio Ranura por Corte Ranura por Laminacion Tamaiio Ranura por Corte Ranura por Laminacion
Pulg XS STD STD Sch. 10 Sch. 7 Pulg Sch. 80S Sch. 40S Sch. 40S Sch. 10S Sch. 58

1% 600 600 500 400 300 1% 600 600 450 300 250
2 600 600 500 400 300 2 600 600 450 300 250
2% 600 600 500 400 300 212 600 600 450 300 250
3 600 600 500 400 300 3 600 600 450 300 250
4 600 600 500 400 300 4 600 600 450 300 200
5 450 450 450 350 250 5 450 450 300 200
6 450 450 450 350 250 6 450 450 300 125

8 450 450 300 250 200 8 450 450 300 100
10 350 350 300 200 175 10 350 350 200 NR
12 350 350 300 200 175 12 350 350 200 NR

Modelo 7041 en Tuberia de Acero al Carbon Modelo 7041 en Tubo de Acero Inoxidable
Tamano Ranura por Corte Ranura por Laminacion Tamafo Ranura por Corte Ranura por Laminacién
Pulg XS b Pulg Sch. 80S Sch. 40S Sch. 40S Sch. 10S Sch. 58

2 300 300 300 250 === 2 300 300 275 275 175

2% 300 300 300 250 === 2% 300 300 275 275 175
3 300 300 300 250 === 3 300 300 275 275 175
4 300 300 300 250 == 4 300 300 275 275 175
5 300 300 300 250 === 5 300 300 275 200 175
6 300 300 300 250 === 6 300 300 250 200 125
8 300 300 300 200 - 8 300 300 200 - -
10 300 300 300 200 === 10 300 300 200 - ===
12 300 300 300 200 --- 12 300 300 200 --- ---

* Prueba Hidrostatica de Coraza : 450 psi (30 bar) segiin ANSI B16.5

Modelo 7043 en Tuberia de Acero al Carbon Modelo 7043 en Tubo de Acero Inoxidable

Ranura por Corte Ranura por Laminaciéon Ranura por Corte Ranura por Laminacion
XS STD STD Sch. 10 Sch. 80S Sch. 40S Sch. 40S Sch. 10S Sch. 58
2 750 750 750 500 2 400 400 400
212 750 750 750 500 22 400 400 400
3 750 750 750 500 3 400 400 400
4 750 750 750 500 4 300 300 300
5 750 750 750 450 5 300 300 250
6 750 750 750 450 6 300 300 200
8 750 750 750 300 8 250 250 150
10 750 750 750 300 10 250 250 150
12 750 750 750 250 12 250 250 150

* Prueba Hidrostatica de Coraza : 1125 psi (77 bar) segin ANSI B16.5
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Accesorios Ranurados Shurjoint

Shurjoint ofrece un amplio rango de accesorios de extremo ranurado
en tamanos hasta de 600mm (24”). Los accesorios estan disponibles en
numerosos estilos y configuraciones para dar soporte a una variedad de
aplicaciones. Los accesorios de extremo ranurado de Shurjoint estan
disefidos para satisfacer los requerimientos de ASTM F1548-01 y ANSI/
AWWA C606-07. Para otros tamarios de tuberias no determinadas en
estos estandares, refiérase a las especificaciones aplicables para ranurado

mostradas en este catdaogo.

Clasificacion de Presién y Temperatura

Valor Presi6n de trabajo, Temp. Max.

Nominal = (STD), Ranurado  de Servicio
(2;—_ 16;0) Clase 300 755; SZ'rCéL(é?;F EPDM:
00| %570 | ot am | Nto:
a2 [omerso| Sy sz

*La presion de trabajo se basa en ranurado de corte o devanado
en tuberia de pared estandar de acero al carbon.

*Presion de prueba: 1.5 veces la presion de trabajo, sin golpe de
descarga de agua fria.

*La presion de ruptura o explosion esta disefiada a un minimo de
3 veces la presion de trabajo.

La mayoria de los accesorios se suministran
en hierro ductil conforme a ASTM A536 Gr.
65-45-12 y ASTM A395 o Gr. 65-45-15.
algunos estilos y tamarfios superiores a 14"
(350mm) se fabrican con tubo de acero al
carbon ASTM A53 Gr. B o fabricados de

acero soldados con costura o segmentados
del mismo grado o equivalente. Accesorios
estan pintados de color naranja o rojo, o
€como una opcion pueden ser suministrados
por inmersion en caliente galvanizado o
epoxico.

Informacion de Flujos / Resistencia a la Friccion
Expresado como la longitud equivalente de tubo recto

SHURJOINT®

Catdlogo 2012

Accesorios Recubiertos de Caucho
Accesorios en hierro ductil y con extremo
ranurado Shurjoint estan también
disponibles forradas en caucho para
condiciones de trabajo abrasivas. El
recubrimiento en caucho es util cubriendo
el interior y los extremos de los accesorios
para los servicios en condiciones de
abrasion 6 el recubrimiento puede envolver
incluso la base 6 &rea de contacto de los
accesorios para soportar aplicaciones con
condiciones de abrasion y corrosion. Favor
contacte a Shurjoint para méas detalles.

Para servicios en
condiciones de
abrasion

Para servicios en
condiciones de
abrasion y corrosion

Codos
Tamano Calibre Pared #7110 90° #901 90° #7110LR 90° #7111 45° #7111LR 45° #7120 #903
Nominal D.E. de Tuberia Radio Estandar = 1%2D. Radio Corto = 1%2D. Radio Largo Radio Estandar = 1%2D. Radio Largo Ramal RETE]
mm/pulg = mm/pulg mm / pulg metros / pies metros / pies metros / pies metros / pies metros / pies metros / pies metros / pies
25 33.4 3.4 0.5 - - 0.2 - 1.3 -
1 1.315 0.133 1.7 - —= 0.8 —- 4.2 —
32 42.2 3.6 0.8 0.8 - 0.3 - 1.4 1.4
1% 1.660 0.140 25 25 - 1.0 - 4.7 4.7
40 48.3 4.0 11 11 - 0.5 - 2.0 2.0
1% 1.900 0.154 3.5 3.5 - 1.5 == 6.5 6.5
50 60.3 5.2 1.2 1.2 0.8 0.5 0.3 2.6 2.6
2 2.375 0.203 4.0 4.0 25 1.7 1.1 8.5 8.5
65 73.0 5.0 14 14 0.9 0.6 0.4 3.1 3.1
2Y2 2.875 0.197 4.5 4.5 29 2.0 1.4 10.0 10.0
80 88.9 6.3 15 15 1.2 0.8 0.5 3.7 3.7
3 3.500 0.237 5.0 5.0 3.8 25 1.5 12.0 12.0
100 1143 5.6 2.0 20 15 0.9 0.6 4.6 4.6
4 4.500 0.220 6.7 6.7 5.0 3.0 241 15.0 15.0
125 141.3 6.6 23 23 1.8 1.2 0.6 5.8 5.8
5 5.563 0.258 7.5 7.5 6.0 4.0 2.5 19.0 19.0
150 168.3 71 2.7 27 2.3 1.4 0.9 6.7 6.7
6 6.625 0.280 9.0 9.0 7.5 4.5 3.0 22.0 22.0
200 219.1 8.2 4.0 4.0 3.0 2.0 1.2 10.1 10.1
8 8.625 0.322 13.0 13.0 9.8 6.5 4.0 33.0 33.0
250 273.0 8.8 5.2 --- 3.7 25 1.5 125 -
10 10.750 0.365 17.0 - 12.0 8.3 5.0 41.0 -
300 323.9 9.5 6.1 - 4.4 3.1 1.8 14.9 -
12 12.750 0.375 20.0 14.5 10.0 6.0 49.0

Los valores indicados en esta tabla expresan la Resistencia representativa a la friccion de los accesorios Shurjoint equivalents en pies (metros) de tubo recto. Para el derivado de un tee que es de tamafio
reducido, utilizar el valor que corresponde al tamafio de los ramales. Por ejemplo, el valor del ramal de una tee de 4" x 4" x 3" es de 12.0 pies (3.7 metros). Para las conexiones de los mencionados en esta
tabla, la longitud equivalente de tubo recto puede estimarse a partir de los datos facilitados. Por ejemplo, la resistencia al flujo de un codo de 22%° es aproximadamente la mitad de un codo de 45°.
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7110 90° copo
7112 22-v.° copo

7111 45° copo

7113 11-%° copo

Las conecciones Shurjoint de hierro
ductil de extremo ranurado son de hierro
dactil segun ASTM A536 Gr. 65-45-
12 y ASTM A395 o Gr.65-45-15. C-E son
las dimensiones estandar del fabricante.
Consulte la pagina 56 para conecciones de
acero forjado con extremos ranurados.

s |
.
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7110 7111 7112 7113
90° Codo 45° Codo 2212 Codo 11%° Codos
Tamaiio 7110 90° Codo 7111 45° Codo 7112 22%;° Codo 7113 11%° Codo
Nominal C-E Peso C-E Peso C-E Peso C-E Peso
mm / pulg mm / pulg Kgs /Lbs mm / pulg Kgs /Lbs mm / pulg Kgs / Lbs mm / pulg Kgs / Lbs
25 33.4 57 0.3 45 0.2 -- - - -
1 1.315 2.25 0.7 1.75 0.5 - - - -
32 42.2 70 0.5 45 0.3 - - - -
1% 1.660 2.75 1.1 1.75 0.7 --- -—- --- -—-
40 48.3 70 0.6 45 0.4 45 0.6 - -
1% 1.900 2.75 1.3 1.75 0.9 1.75 1.3 - -
50 60.3 83 0.9 51 0.7 48 0.8 35 0.4
2 2.375 3.25 2.0 2.00 1.5 1.88 1.8 1.38 1.0
65 73.0 95 1.2 57 0.9 51 1.0 38 0.7
2% 2.875 3.75 2.6 2.25 2.0 2.01 2.2 1.50 1.6
76.4mm 76.1 95 1.4 57 0.9 51 1.0 38 0.8
3.000 3.75 3.1 2.25 2.1 2.01 2.2 1.50 1.7
80 88.9 108 2.0 64 1.3 57 1.4 38 0.8
3 3.500 4.25 4.3 2.50 2.9 2.25 3.1 1.50 1.8
101.6mm 101.6 114 25 - - - - - -
4.000 4.50 5.6
100 114.3 127 3.1 76 2.0 73 2.0 45 1.0
4 4.500 5.00 6.9 3.00 4.4 2.88 4.4 1.75 2.2
108.0mm 108.0 127 2.5 76 2.0 - - --- -
4.250 5.00 55 3.00 4.4
125 141.3 140 5.0 83 3.0 73 3.1 - -
5 5.563 5.50 11.0 3.25 6.6 2.88 6.8
133.0mm 133.0 140 41 83 2.7 - - --- -
5.250 5.50 9.0 3.25 5.9 - - - -
139.7mm 139.7 140 4.3 83 2.9 73 2.9 - -
5.500 5.50 9.5 3.25 6.4 2.88 6.5
150 168.3 165 5.8 89 4.0 79 5.0 51 25
6 6.625 6.50 12.8 3.50 8.9 3.12 11.0 2.00 5.5
159.0mm 159.0 165 6.0 89 3.8 - - - -
6.250 6.50 13.2 3.50 8.4 - - - -
165.1mm 165.1 165 57 89 4.0 79 5.0 51 2.5
6.500 6.50 12.5 3.50 8.9 3.12 11.0 2.00 5.5
200 219.1 197 13.0 108 8.6 98 10.0 51 55
8 8.625 7.75 28.7 4.25 19.0 3.88 22.0 2.00 12.1
250 273.0 229 241 121 15.5 1 17.7 54 10.0
10 10.750 9.00 53.1 4.75 34.2 4.38 38.9 2.13 221
300 323.9 254 36.7 133 225 - 19.5 57 12.4
12 12.750 10.00 81.0 5.25 49.5 —- 42.9 2.25 27.3
200JIS 216.3 197 124 108 8.4 98 10.0 === -—-
8.516 7.75 27.2 4.25 18.5 3.88 22.0 = e
250018 267.4 229 241 121 15.5 1 17.7 54 10.0
10.528 9.00 53.0 4.75 34.2 4.38 38.9 2.13 221
300JIS 318.5 254 36.7 133 225 - - 57 124
12.539 10.00 80.8 5.25 49.5 2.25 27.3
350 355.6 280 35.2 152 22.0 - 21.0 - -
14 14.000 11.00 77.4 6.00 48.4 - 46.2 - -
400 406.4 305 43.0 184 44.0 - 22.0 - -
16 16.000 12.00 94.6 7.25 96.8 - 48.4 - ==
450 457.2 394 83.5 203 46.6 - - - -
18 18.000 15.50 184.0 8.00 102.5
500 508.0 438 118.5 229 54.5 --- - - -
20 20.000 17.25 261.2 9.00 120.2 - - - -
600 609.6 508 185.0 280 83.5 - - - -
24 24.000 20.00 407.9 11.00 184.1 - - - -
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7120 TeE
7135 cRruz

7130 "Y' LATERAL DE 45°

Las conecciones Shurjoint de hierro
ductil de extremo ranurado son de hierro
ductil segun ASTM A536 Gr. 65-45-12 y
ASTM A395 o Gr.65-45-15. C-E son las
dimensiones estandar del fabricante.
Consulte la pagina 56 para conecciones de
acero forjado con extremos ranurados.

|

",

C-E 7130
7120 Tee 7135 Cruz "Y" Lateral de 45°
Tamafio 7120 Tee 7135 Cruz 7130 "Y" Lateral de 45°
Nominal 'ES C-E Peso C-E Peso C-SE Peso
mm / pulg mm / pulg Kgs / Lbs mm / pulg Kgs / Lbs mm / pulg Kgs /Lbs
25 33.4 57 0.4 - - - - -
1 1.315 2.25 0.9 - -—- - -—- -
32 422 70 0.7 - - - - -
1% 1.660 2.75 1.5 - -—- - -—- -
40 48.3 70 0.9 --- - - - -
1% 1.900 2.75 2.0 - - - - -
50 60.3 83 1.3 83 1.2 178 70 2.0
2 2.375 3.25 2.9 3.25 2.7 7.00 2.75 4.4
65 73.0 95 22 95 3.0 197 76 2.8
2% 2.875 3.75 4.8 3.75 6.7 7.75 3.00 6.2
76.4mm 76.1 95 2.3 95 3.0 197 76 2.8
3.000 3.75 5.1 3.75 6.7 7.75 3.00 6.2
80 88.9 108 3.1 108 3.1 216 83 4.2
3 3.500 4.25 6.8 4.25 6.8 8.50 3.25 9.2
100 1143 127 4.5 127 5.2 267 95 8.0
4 4.500 5.00 9.9 5.00 1.5 10.50 3.75 17.6
108.0mm 108.0 127 41 -- - - - -
4.250 5.00 9.0 - == == == ==
125 141.3 140 6.5 140 5.9 318 102 125
5 5.563 5.50 14.3 5.50 13.0 12.50 4.00 27.5
133.0mm 133.0 140 6.0 - - - - -
5.250 5.50 13.2 - - - - -
139.7mm 139.7 140 6.5 140 5.9 318 102 125
5.500 5.50 143 5.50 13.0 12.50 4.00 27.5
150 168.3 165 10.0 165 145 356 114 18.5
6 6.625 6.50 22.0 6.50 32.0 14.00 4.50 40.7
150 159.0 165 8.6 - - - - -
6 6.250 6.50 18.9 - - - - -
165.1mm 165.1 165 9.4 165 145 356 114 18.5
6.500 6.50 20.8 6.50 32.0 14.00 4.50 40.7
200 219.1 197 20.0 197 20.0 457 152 32.0
8 8.625 7.75 44.0 7.75 441 18.00 6.00 70.4
250 273.0 229 31.0 - - 521 165 63.0
10 10.750 9.00 68.2 - - 20.50 6.50 138.9
300 323.9 254 43.9 - - 584 178 915
12 12.750 10.00 96.7 23.00 7.00 201.7
200JIS 216.3 197 20.0 197 20.0 457 152 32.0
8.516 7.75 44.0 7.75 441 18.00 6.00 70.4
250018 267.4 229 31.0 - - 521 165 63.0
10.528 9.00 68.2 - - 20.50 6.50 138.9
300J1S 318.5 254 43.9 - - 584 178 91.5
12.539 10.00 96.7 —= - 23.00 7.00 201.7
350 355.6 280 52.0
14 14.000 11.00 114.6 - - -—- - -—-
400 406.4 305 68.0 - -- - -- -
16 16.000 12.00 149.9 - - - - -
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7121 TEE REDUCCION

Las conecciones Shurjoint de hierro

dictil de extremo ranurado son de hierro
dictil segun ASTM A536 Gr. 65-45-12 y
ASTM A395 o Gr.65-45-15. C-E son las
dimensiones estandar del fabricante.

Consulte la pagina 56 para conecciones de

acero forjado con extremos ranurados.

L

7121 Tee Reduccion
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Tamafio Estandar Roscada Tamaiio Estandar Roscada
Nominal C-E C-E Peso Nominal C-E C-E Peso
mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs / Lbs mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs / Lbs
50 x 50 x 40 60.3 x 60.3 x 48.3 83 83 1.2 150 x 150 x 80 168.3 x 168.3 x 88.9 165 165 9.2
2x2x1% 2.375 x 2.375 x 1.900 3.25 3.25 2.6 6x6x3 6.625 x 6.625 x 3.500 6.50 6.50 20.2
65 x 65 x 25 73.0x73.0x 33.4 95 95 1.7 150 x 150 x 100 168.3x 168.3 x 114.3 165 165 8.8
2%2 x 22 x 1 2.875x2.875x 1.315 3.75 3.75 3.8 6x6x4 6.625 x 6.625 x 4.500 6.50 6.50 19.4
65 x 65 x 40 76.1 x76.1 x 48.3 95 95 1.8 165.1 x 165.1 x 50 165.1 x 165.1 x 60.3 165 165 8.0
2% x 2% x 1% 3.000 x 3.000 x 1.900 3.75 3.75 3.9 6x6x2 6.500 x 6.500 x 2.375 6.50 6.50 17.6
65 x 65 x 50 73.0x73.0 x 60.3 95 95 2.0 165.1 x165.1 x 76.1 165.1 x 165.1 x 76.1 165 165 8.5
22 x2%2 X 2 2.875 x 2.875 x 2.375 3.75 3.75 4.4 6.500 x 6.500 x 3.000 6.50 6.50 18.7
65 x 65 x 50 76.1 x76.1 x 60.3 95 95 2.0 165.1 x 165.1 x 80 165.1 x 165.1 x 88.9 165 165 9.2
2% x 22 x 2 3.000 x 3.000 x 2.375 3.75 3.75 4.4 6x6x3 6.500 x 6.500 x 3.500 6.50 6.50 20.2
80 x 80 x 25 88.9 x 88.9 x 33.4 108 108 25 165.1 x 165.1 x 100 165.1 x 165.1 x 114.3 165 165 8.8
3x3x1 3.500 x 3.500 x 1.315 4.25 4.25 55 6x6x4 6.500 x 6.500 x 4.500 6.50 6.50 19.4
80 x 80 x 40 88.9x88.9x48.3 108 108 2.4 200 x 200 x50 219.1 x219.1x60.3 197 197 14.8
3x3x1% 3.500 x 3.500 x 1.900 4.25 4.25 5.2 8x8x2 8.625 x 8.625 x 2.375 7.75 7.75 325
80 x 80 x 50 88.9 x 88.9x60.3 108 108 2.8 200 x 200 x 80 219.1 x 219.1 x 88.9 197 197 15.5
3x3x2 3.500 x 3.500 x 2.375 4.25 4.25 6.2 8x8x3 8.625 x 8.625 x 3.500 7.75 7.75 34.2
80 x 80 x 65 88.9x88.9x73.0 108 108 2.8 200 x 200 x 100 219.1x219.1x 114.3 197 197 20.0
3x3x2% 3.500 x 3.500 x 2.875 4.25 4.25 6.2 8x8x4 8.625 x 8.625 x 4.500 7.75 7.75 44.0
80 x 80 x 65 88.9x88.9x76.1 108 108 2.8 200 x 200 x 150 219.1 x 219.1 x 168.3 197 - 21.0
3x3x2% 3.500 x 3.500 x 3.000 4.25 4.25 6.2 8x8x6 8.625 x 8.625 x 6.625 7.75 46.2
100 x 100 x 25 114.3x 114.3x33.4 127 127 4.0 250 x 250 x 100 273.0x273.0 x 114.3 229 229 28.5
4x4x1 4.500 x 4.500 x 1.315 5.00 5.00 8.9 10x10x 4 10.750 x 10.750 x 4.500 9.00 9.00 62.8
100 x 100 x 50 114.3x 114.3x 60.3 127 127 4.0 250 x 250 x 150 273.0x 273.0 x 168.3 229 30.0
4x4x2 4.500 x 4.500 x 2.375 5.00 5.00 8.8 10x 10x 6 10.750 x 10.750 x 6.625 9.00 66.0
100 x 100 x 65 114.3x114.3x73.0 127 127 4.3 250 x 250 x 200 273.0x273.0x 219.1 229 - 31.5
4x4x2Y% 4.500 x 4.500 x 2.875 5.00 5.00 9.5 10x10x 8 10.750 x 10.750 x 8.625 9.00 69.3
114.3x 114.3 x 76.1 127 127 4.3 300 x 300 x 80 323.9 x 323.9 x 88.9 254 254 40.0
100 x 100 x 76.1mm
4.500 x 4.500 x 3.000 5.00 5.00 9.5 12x12x3 12.750 x 12.750 x 3.500 10.00 10.00 88.1
100 x 100 x 80 114.3x 114.3x 88.9 127 127 4.3 300 x 300 x 100 323.9x 323.9 x114.3 254 254 41.0
4x4x3 4.500 x 4.500 x 3.500 5.00 5.00 9.4 12x12x4 12.750 x 12.750 x 4.500 10.00 10.00 90.4
125 x 125 x 50 141.3 x 141.3 x 60.3 140 140 5.6 300 x 300 x 150 323.9x323.9x 168.3 254 38.0
5x5x2 5.563 x 5.563 x 2.375 5.50 5.50 12.4 12x12x6 12.750 x 12.750 x 6.625 10.00 83.6
125 x 125 x 100 141.3x141.3x 1143 140 140 6.2 300 x 300 x 200 323.9 x 323.9 x 219.1 254 38.0
5x5x4 5.563 x 5.563 x 4.500 5.50 5.50 13.6 12x12x8 12.750 x 12.750 x 8.625 10.00 83.6
150 x 150 x 50 168.3 x 168.3 x 60.3 165 165 8.0 300 x 300 x 250 323.9 x 323.9x 273.0 254 40.0
6x6x2 6.625 x 6.625 x 2.375 6.50 6.50 17.6 12x12x 10 12.750 x 12.750 x 10.750 10.00 88.0
150 x 150 x 65 168.3 x 168.3 x 73.0 165 165 85
6 x 6 x 2% 6.625 x 6.625 x 2.875 6.50 6.50 18.7
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7150 REDUCCION CONCENTRICA

7151 REDUCCION ECCENTRICA

Las conecciones Shurjoint de hierro
dictil de extremo ranurado son de hierro
ductil segan ASTM A536 Gr. 65-45-12 y
ASTM A395 o Gr.65-45-15. E-E son
las dimensiones estandar del fabricante.

Consulte la pagina 57 para conecciones de

acero forjado con extremos ranurados.

~ee

7150 Reduccion 7151
Concentrica Reduccion Eccentrica
Tamafio 7150 Reduccion Concentrica 7151 Reduccion Eccentrica Tamaiio 7150 Reduccion Concentrica 7151 Reduccion Eccentrica
Nominal D.E. E-E Peso E-E Peso Nominal D.E. E-E Peso E-E Peso
mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs /Lbs mm / pulg LCEYAR mm / pulg mm / pulg mm / pulg Kgs / Lbs mm / pulg LCEYAR
32x25 42.2 x 33.4 64 0.20 - - 200 x 150 219.1 x 168.3 127 5.2 127 55
1% x 1 1.660 x 1.315 2.50 0.44 - - 8x6 8.625 x 6.625 5.00 11.4 5.00 12.0
40 x 25 48.3 x 33.4 64 0.23 - - 250 x 100 273.0x 114.3 152 9.0 152 12.0
12 x 1 1.900 x 1.315 2.50 0.51 10x 4 10.750 x 4.500 6.00 19.8 6.00 26.4
40 x 32 48.3x42.2 64 0.28 - - 250 x 150 273.0x 168.3 152 9.0 152 1.5
1% x 1% 1.900 x 1.660 2.50 0.62 = e 10x 6 10.750 x6.625 6.00 19.8 6.00 25.3
50 x 25 60.3 x 33.4 64 0.37 - - 250 x 200 273.0 x 219.1 152 9.5 178 12.2
2x1 2.375x1.315 2.50 0.82 - - 10x8 10.750 x 8.625 6.00 20.9 7.00 26.8
50 x 32 60.3 x42.2 64 0.33 - - 300 x150 323.9x 168.3 178 10.6 178 10.9
2x1% 2.375 x 1.660 2.50 0.73 - - 12x6 12.750 x 6.625 7.00 23.3 7.00 23.9
50 x 40 60.3 x48.3 64 0.35 . == 300 x 200 323.9 x 219.1 178 10.6 178 10.9
2x1% 2.375 x 1.900 2.50 0.77 = e 12x8 12.750 x 8.625 7.00 23.3 7.00 24.0
65 x 50 73.0x60.3 64 0.59 89 0.7 300 x 250 323.9x273.0 178 11.0 178 1.1
2% x2 2.875 x 2.375 2.50 1.30 3.50 1.4 12x 10 12.750 x 10.750 7.00 241 7.00 24.3
76.1mm x 50 76.1 x60.3 64 0.59 89 0.7 350 x 200 355.6 x 219.1 203 13.1 318 19.7
3.000 x 2.375 2.50 1.30 3.50 1.6 14x8 14.000 x 8.625 8.00 28.8 12.50 43.3
80x25 88.9x33.4 64 0.6 . == 350 x 250 355.6 x 273.0 203 13.5 318 20.5
3x1 3.500 x 1.315 2.50 1.3 == == 14 x 10 14.000 x 10.750 8.00 29.7 12.50 451
80 x 32 88.9x42.2 64 0.6 - - 350 x 300 355.6 x 323.9 203 14.0 318 221
3x1% 3.500 x 1.660 2.50 1.3 - - 14x12 14.000 x 12.750 8.00 30.8 12.50 48.6
80 x 40 88.9x48.3 64 0.6 - - 400 x 200 406.4 x 219.1 229 16.8 318 21.8
3x 1% 3.500 x 1.900 2.50 1.5 16x 8 16.000 x 8.625 9.00 37.0 12.50 48.0
80 x50 88.9x60.3 64 0.6 89 1.0 400 x 250 406.4 x273.0 318 23.0 318 229
3x2 3.500 x 2.375 2.50 1.3 3.50 2.2 16 x 10 16.000 x 10.750 12.50 50.6 12.50 50.4
80 x 65 88.9x73.0 64 0.6 89 1.0 400 x 300 406.4 x 323.9 229 17.6 229 17.8
3x25 3.500 x 2.875 2.50 1.3 3.50 2.2 16 x 12 16.000 x 12.750 9.00 38.7 9.00 39.2
80 x 65 88.9x 76.1 64 0.6 89 1.0 400 x 350 406.4 x 355.6 229 18.0 229 18.1
3x 2% 3.500 x 3.000 2.50 1.3 3.50 22 16 x 14 16.000 x 14.000 9.00 39.6 9.00 39.8
100 x 50 114.3 x 60.3 76 0.91 102 1.3 450 x 300 457.2 x 323.9 241 20.7 330 275
4x2 4.500 x 2.375 3.00 2.01 4.00 29 18x 12 18.000 x 12.750 9.50 455 13.00 60.5
100 x 65 114.3x73.0 76 0.98 102 15 450 x 350 457.2 x 355.6 330 28.3 330 29.5
4x 2% 4.500 x 2.875 3.00 2.16 4.00 3:3 18 x 14 18.000 x 14.000 13.00 62.3 13.00 64.9
100 x 76.1mm 114.3x 76.1 76 1.03 102 1.5 450 x 400 457.2 x 406.4 330 29.6 330 29.5
4.500 x 3.000 3.00 2.27 4.00 3.3 18x 16 18.000 x 16.000 13.00 65.12 13.00 64.9
100 x 80 114.3 x 88.9 76 1.0 102 1.3 500 x 300 508.0 x 406.4 254 249 356 28.8
4x3 4.500 x 3.500 3.00 2.2 4.00 3.0 20x 12 20.000 x 16.000 10.00 54.8 14.00 63.4
125x 100 141.3x 1143 89 1.61 102 2.8 500 x 350 508.0 x 355.6 356 33.8 356 33.8
5x4 5.563 x 4.500 3.50 3.55 4.00 6.2 20x 14 20.000 x 14.000 14.00 74.4 14.00 74.4
150 x 50 168.3 x 60.3 102 1.9 102 2.0 500 x 400 508.0 x 406.4 254 25.6 356 325
6x2 6.625 x 2.375 4.00 4.2 4.00 4.4 20x 16 20.000 x 18.000 10.00 56.3 14.00 715
150 x 65 168.3 x 73.0 102 2.0 - - 500 x 450 508.0 x 457.2 356 36.7 356 36.7
6 x 2%2 6.625 x 2.875 4.00 4.4 - - 20x 18 20.000 x 16.000 14.00 80.7 14.00 80.7
150 x 80 168.3 x 88.9 102 2.0 102 3.5 600 x 200 609.6 x 219.1 305 36.8 381 41.6
6x3 6.625 x 3.500 4.00 4.4 4.00 7.7 24x8 24.000 x 8.625 12.00 81.0 15.00 91.5
150 x 100 168.3x 114.3 102 241 102 2.7 600 x 250 609.6 x 273.0 305 36.9 381 42.3
6x4 6.625 x 4.500 4.00 4.6 4.00 5.8 24x 10 24.000 x 10.750 12.00 81.2 15.00 93.1
150 x 125 168.3x 141.3 102 25 102 4.5 600 x 300 609.6 x 323.9 305 37.0 381 431
6x5 6.625 x 5.563 4.00 5.5 4.00 9.9 24x12 24.000 x 12.750 12.00 81.4 15.00 94.8
165.1mm x 50 165.1 x 60.3 102 1.9 102 2.0 600 x 350 609.6 x 355.6 381 43.6 381 43.6
6.500 x 2.375 4.00 4.2 4.00 4.4 24x 14 24.000 x 14.000 15.00 96.0 15.00 95.9
165.1mm 165.3 x 76.1 102 1.9 - . 600 x 400 609.6 x 406.4 305 37.1 381 44.4
X 76.1mm 6.500 x 3.000 4.00 4.2 == e 24x 16 24.000 x 16.000 12.00 81.6 15.00 97.7
200 x 80 219.1 x 88.9 127 4.3 --- - 600 x 450 609.6 x 457.2 381 45.3 381 45.3
8x3 8.625 x 3.500 5.00 9.48 - - 24x18 24.000 x 18.000 15.00 99.7 15.00 99.7
200 x 100 219.1x 1143 127 5.1 127 53 600 x 500 609.6 x 508.0 305 37.7 381 46.5
8x4 8.625 x 4.500 5.00 11.2 5.00 11.6 24 x 20 24.000 x 20.000 12.00 83.0 15.00 102.3
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7160 TaPa

7160T AccESORIO DE
TRANSICION O DE PASO

(Ranura x Rosca Hem.)

El Modelo 7160T de Shurjoint es un
accesorio ideal de transicion cuando se
requiere una reduccion grande como 6” x
17, 4” x 17, etc. El 7160T puede ser usado
como una alternativa a los costosos tubos
estampados de unién roscados.

SHURJOINT®

Catilogo 2012
7160H TAPA EN FORMA
DE DOMO

Las tapas Modelo 7160H de Shurjoint son
fundicién de hierro ductil y estan disefiadas
para resistir presién uniformemente
sobre toda la superficie esférica. La tapa
Modelo 7160H esta disefiada para uso en
aplicaciones de tuberias mecénicas de 10 a
24 pulgadas (250mm - 600mm).

Tamano 7160 Tapa
Nominal D.E. E-E Peso
mm/pulg = mm/pulg mm / pulg Kgs /Lbs
25 33.4 22 0.1
1 1.315 0.87 0.2
32 422 25 0.15
1% 1.660 1.00 0.33 A Lk
40 48.3 25 0.2
1% 1.900 1.00 0.4 Tamafno Nominal 7160T
50 60.3 25 0.3 Ranura x Rosca L Peso
2 2.375 1.00 0.7 mm / pulg mm / pulg Kgs /Lbs
65 73.0 25 0.4 50 x 25 23.8 0.25
2Y2 2.875 1.00 0.9 2x1 0.94 0.55
76.1 mm 76.1 25 0.4 50 x 32 23.8 0.25 r ) )
3.000 1.00 0.9 2x1% 0.94 0.55 10"~ 24
80 88.9 25 0.7 65x 25 23.8 0.44
3 3.500 1.00 15 2% x 1 0.94 0.97 REEGT 7160H
100 114.3 25 1.0 65 x 32 23.8 0.35 Nominal D.E. E-E Peso
4 4.500 1.00 22 2% x 1% 0.94 0.77 mm/pulg  mm/pulg mm/pulg Kgs/Lbs
108 mm 108.0 25 1.1 65 x 40 23.8 0.30 250 273.0 76.1 5.5
4.250 1.00 2.4 2% x 1% 0.94 0.70 10 10.750 3.00 12.1
125 141.3 25 1.7 80x25 25.4 0.65 300 323.90 76.1 7.4
5} 5.563 1.00 3.7 3x1 1.0 1.43 12 12.750 3.00 16.3
133 mm 133.0 25 1.7 80 x 32 25.4 0.65 350 355.6 102 11.95
5.250 1.00 3.7 3x1% 1.0 1.43 14 14.000 4.00 26.35
139.7 mm 139.7 25 1.7 80 x 40 25.4 0.60 400 406.4 102 14.5
5.500 1.00 3.7 3x1% 1.0 1.30 16 16.000 4.00 31.97
150 168.3 25 2.7 80 x 50 25.4 0.60 450 457.2 127 17.8
6 6.625 1.0 5.96 3x2 1.0 1.33 18 18.000 5.00 39.24
159.0 mm 159.0 25 23 100 x 25 25.4 0.95 500 508.0 152 245
6.250 1.00 5.1 4x 1 1.0 2.09 20 20.000 6.00 53.9
165.1 mm 165.1 25 2.7 100 x 32 254 0.95 550 558.8 152 44.0
6.500 1.00 5.96 4x1% 1.0 2.09 22 22.000 6.00 97.0
200 2191 30 4.6 100 x 40 25.4 0.90 600 609.6 152 34.5
8 8.625 1.18 10.14 4x1% 1.0 2.00 24 24.000 6.00 75.9
250 273.0 32 7.0 100 x 50 254 0.90
10 10.750 1.25 15.4 4x2 1.0 1.98
300 323.9 32 10.0 150 x 25 25.4 2.50
12 12.750 1.25 22.0 6x1 1.0 5.52
200 JIS 216.3 30 4.6 150 x 32 25.4 2.50
8.516 1.18 10.1 6x1% 1.0 5.52
250 JIS 267.4 32 7.0 150 x 40 254 2.50
10.528 1.25 15.4 6x1% 1.0 5.50
300 JIS 318.5 32 10.0 150 x 50 254 2.50
12.539 1.25 22.0 6x2 1.0 5.50
Tamano 7160P Tamano 7160P
7 1 60 P TAPA CON Nominal D.E. Tamaiio del Tapon Nominal D.E. Tamaiio del Tapon
mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg mm / pulg
TAPON 50 60.3 15 139.7 mm 139.7 25
2 2.375 Yo 5.500 1
65 73.0 15 150 168.3 25
2Y2 2.875 Yo 6 6.625 1
76.1 mm 761 5 165.1 mm 1651 25
3.000 Yo 6.500 1
80 88.9 15 200 219.1 40
3 3.500 0.5 8 8.625 1%2
100 114.3 25 250 273.0 40
4 4.500 1 10 10.750 1%
125 141.3 25 300 323.9 40
5 5.563 1 12 12.750 1%
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CODOS RADIO LARGO

7110LR copo 1.5D DE 90°
7111LR cobo 1.5D bE 45°
7137 "y

7110LR
Codo, 1.5D de 90°

7111LR
Codo, 1.5D de 45°

2
IS >

7137
nyn

SHURJOINT®

Catdlogo 2012

Tamafio 7110LR 1.5D LR 90° Codo 7111LR 1.5D LR 45° Codo 7137"Y"
Nominal C-E Peso C-E C-SE
mm / pulg mm / pulg Kgs /Lbs mm / pulg Kgs /Lbs mm / pulg
50 60.3 111 141 70 0.8 83 70 11
2 2.375 4.38 2.4 2.75 1.8 3.25 2.75 2.5
65 73.0 127 1.8 76 1.4 95 76 1.7
2% 2.875 5.0 4.0 3.00 3.1 3.75 3.00 3.75
76.1 mm 76.1 127 1.8 76 1.45 95 76 1.8
3.000 5.0 4.0 3.00 3.20 3.75 3.00 3.97
80 88.9 149 1.8 86 1.8 108 83 2.50
3 3.500 5.88 4.0 3.38 3.97 4.25 3.25 5.51
100 114.3 191 4.7 102 35 127 95 4.7
4 4.500 7.50 10.3 4.00 7.7 5.00 3.75 10.43
125 141.3 241 8.3 127 4.6 140 102 53
5 5.563 9.50 18.3 5.0 10.14 5.50 4.00 11.60
139.7 241 8.3 127 4.6 140 102 6.8
139.7 mm
5.500 9.50 18.3 5.0 10.14 5.50 4.00 14.96
150 168.3 273 11.5 140 8.2 165 114 8.9
6 6.625 10.75 25.3 5.50 18.0 6.50 4.50 19.62
165.1 mm 165.1 273 11.5 140 8.2 165 114 8.9
6.500 10.75 25.3 5.50 18.0 6.50 4.50 19.62
200 2191 362 23.0 184 16.0 197 152 15.6
8 8.625 14.25 50.7 7.25 35.27 7.75 6.00 34.33
250 273.0 438 422 216 36.1 229 165 255
10 10.750 17.25 73.0 8.50 78.59 9.00 6.50 56.22
300 323.9 521 71.5 254 33.5 254 178 36.0
12 12.750 20.50 157.6 10.00 73.86 10.00 7.00 79.37

7112G copo cuELLO

DE GANSO DE 22-12°

7110-B cobo DE 90° CON SOPORTE DE BASE

El uso de dos codos cuello de ganso de
22-%° y un acoplamiento funcionan como
una union universal y es ideal en casos
donde la Linea de tuberia 6 el sistema

C-E
|

necesitan de un ligero ajuste.

El Modelo 7110-B es un codo de 90 grados
en hierro ductil con soporte de base,
disehados para instalaciones en la parte

baja de un cabezal de alarma. Un ancla

puede ser ubicada en conjunto con la
base para soportar el peso de la tuberia, el
acoplamiento y el fluido.

Tamano 7112G 22'2° Codo
Nominal D.E. E-E Peso
mm/pulg mm/pulg mm/pulg Kgs/Lbs
40 48.3 95G 0.6
1% 1.900 3.75 1.3
50 60.3 95G 0.8
2 2.375 3.75 1.3 Tamano Dimensiones
65 73.0 102 G 1.0 Nominal D.E. C-E H V) T S M Peso
2Y2 2.875 4.00 2.2 mm/pulg mm/pulg mm/pulg mm/pulg mm/pulg mm/pulg mm/puly mm/pulg Kgs/Lbs
80 88.9 114G 1.4 80 88.9 108 124 10 14 127 99 4.75
3 3.500 4.50 3.1 3 3.500 4.25 4.88 0.40 0.56 5.00 3.88 10.47
100 114.3 127G 2.0 100 114.3 127 140 10 16 152 121 6.91
4 4.500 5.00 4.4 4 4.500 5.00 5.50 0.40 0.62 6.00 4.75 15.23
125 141.3 127 G 3.3 150 168.3 165 178 10 18 178 140 11.93
5 5.563 5.00 7.3 6 6.625 6.50 7.00 0.40 0.69 7.00 5.50 26.30
150 168.3 159 G 5.0 200 219.1 197 213 15 24 229 191 46.1
6 6.625 6.25 11.0 8 8.625 7.76 8.38 0.60 0.94 9.00 7.50 101.4
200 21941 197 G 10.0 250 273.0 229 248 15 24 229 191 20.00
8 8.625 7.75 22.0 10 10.750 9.02 9.75 0.60 0.94 9.00 7.50 44.00
200J1S 216.3 197 G 10.0 300 323.9 254 286 15 25 279 241 32.00
8.516 7.75 22.0 12 12.750 10.00 11.25 0.60 1.00 11.00 9.50 70.40
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901 copo DE RADIO CORTO DE 90°

903 TEE DE RADIO CORTO

Los accesorios de radio corto de Shurjoint
fueron principalmente disefidos para
aplicaciones en sistemas de protecciéon
de incendios, pueden también ser usados
para requerimientos generales de servicio.
El acoplamiento rigido Modelo K-9 puede
ser usado con accesorios de radio corto
sin preocuparse por la interferencia de los
tornillos.

o

SHURJOINT®

Catdlogo 2012

~—C-E- =

Tamafio 901 Codo De Radio Corto De 90° 903 Tee De Radio Corto
Nominal C-E Peso C-E Peso
mm / pulg mm / pulg Kgs /Lbs mm / pulg Kgs /Lbs
50 60.3 70 0.7 70 1.0
2 2.375 2.75 1.5 2.75 2.2
65 73.0 76 0.9 76 13
2% 2.875 3.00 2.0 3.00 29
76.1mm 76.1 76 1.1 76 1.3
3.000 3.00 25 3.00 2.9
80 88.9 86 1.4 86 2.0
3 3.500 3.38 3.1 3.38 4.4
100 114.3 102 22 102 3.6
4 4.500 4.00 4.9 4.00 7.9
125 139.7 124 3.6 124 5.1
5 5.500 4.88 7.9 4.88 1.1
125 141.3 124 3.6 124 4.6
5 5.563 4.88 7.9 4.88 10.1
165.1mm 165.1 140 5.9 140 7.5
6.500 5.50 12.9 5.50 16.5
150 168.3 140 5.9 140 7.8
6 6.625 5.50 12.9 5.50 17.2
200 2191 176 10.6 176 16.5
8 8.625 6.94 23.4 6.94 36.3

7110DR copo bE bESAGUE

El Modelo 7110DR es un codo de hierro
ductil con extremo ranurado con un desague
integrado de una pulgada (1”) NPT 6 BSP.
El 7110DR fue principalmente disefido para

7127 TEE ADAPTADOR

uso en columnas 6 tubos de alimentaciéon
de sistemas de proteccién de incendios,

pero no esta limitado a esta aplicacion.

Tamaiio Dimensiones
Nominal D Peso
mm / pulg mm / pulg Kgs /Lbs
50 60.3 83 57.2 40 1.0
2 2.375 3.27 2.25 1.57 2.2
65 73.0 95 70 40 1.3
2% 2.875 3.75 2.75 1.57 2.8
76.1mm 761 95 70 40 1.3
3.000 3.756 2N5] 1.57 2.8
80 88.9 108 70 49 2.1
3 3.500 4.25 2.75 1.93 4.6
100 114.3 127 70 63 3.0
4 4.500 5.00 2.75 2.48 6.6
165.4mm 165.1 165 70 90 6.1
6.500 6.50 2N5] 3.54 13.4
150 168.3 165 70 90 6.1
6 6.625 6.50 2.75 3.54 13.4
200 2191 197 83 114 1.6
8 8.625 7.76 3.27 4.49 25.6
——1 C-EB
FNPT o BSP

El Modelo 7127 es una Tee con extremo
ranurado y un ramal roscado NPT/BSP de
2%”, especialmente disefiado para uso

Conecte Con el Mejor!

en columnas 6 tubos de alimentacién de

sistemas de proteccion de incendios.

Tamafio

Nominal
mm / pulg

¢

o
w

O

.

Dimensiones

C-ER
mm / pulg

C-EB
mm / pulg

100 x 100 x 65 114.3x114.3x73.0 83 102 2.65
4x4x2% 4.500 x 4.500 x 2.875 3.25 4.00 5.84
150 x 150 x 65 168.3 x 168.3 x 73.0 83 127 4.30
6 x 6 x 2% 6.625 x 6.625 x 2.875 3.25 5.00 9.48
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7125 TEE REDUCCION INVERSA

El Modelo 7125 es una Tee con extremo
ranurado especialmente disefiada para uso
en sistemas de proteccion de incendios.
Le permite dividir directamente el fluido en
dos lineas ramal reducidas sin la necesidad

de un reductor concéntrico y multiples Tamafio Dimensiones

I ient Nominal IES C-ER C-EB Peso
acoplamientos. mm / pulg mm / pulg mm/in Kgs / Lbs

L L. . 50 x 50 X 65 60.3 x 60.3 X 73.0 95 83 1.83

Aplicaciones en Proteccion de Incendios o B i DR BT B EET ¥ s

50 x 50 x 80 60.3 x 60.3 x 88.9 108 95 1.97

2x2x3 2.375 x 2.375 x 3.500 4.5 374 434

i =3 (1) 7125 Tee Reduccion Inversa 50 x 50 x 100 60.3x 60.3 x 114.3 127 102 3.20

2x2x4 2.375 x 2.375 x 4.500 5.00 4.02 7.05

(@) Indicador de Flujo de Agua 65 x 65 X 80 73.0x 73.0 X 88.9 108 95 255

22 X 2% X 3 2.875 x 2.875 x 3.500 4.25 3.75 5.62

(3) RCV Valvula de Alarma Tipo 65 x 65 x 100 73.0x 73.0 x 114.3 127 102 3.32

Retencion con Juego de 2% x 2% x 4 2.875 x 2.875 x 4.500 5.00 4.00 7.32

Accesorios 80 x 80 x 100 88.9x88.9 x 114.3 127 102 3.60

3x3x4 3.500 x 3.500 x 4.500 5.00 4.00 7.94

(¥) 8J-700W Valvula Mariposa 100x 100 x 150 114.3 x 114.3 x 168.3 165 127 6.80

) 4x4x6 4.500 x 4.500 x 6.625 6.50 5.00 14.99

() 770717705 Acoples Flexibles 125 x 125 x 200 141.3 x 141.3 x 219.1 197 140 14.00

L 5x5x8 5.563 x 5.563 x 8.625 7.75 5.50 31.00

® (o) 20777771 Acoples Rigidos 150 x 150 x 200 168.3 x 168.3 x 219.1 197 165 13.21

6x6x8 6.625 X 6.625 x 8.625 7.75 6.50 29.12

7150F REDUCCION ADAPTADOR (ROSCA HEM. X RANURA)

71 50M REDUCCION ADAPTADOR ( ROSCA MACHO X RANURA)

Los Modelos 7150F y 7150M

Tamaino Nominal 7150F 7150M Tamano Nominal 7150F 7150M
Shurjoint estan disefiados para hacer Ranura x Rosca L Peso L Peso | RanuraxRosca L Peso L Peso
" . mm/ pulg mm/pulg Kgs/Lbs mm/pulg Kgs/Lbs mm/ pulg mm/pulg Kgs/Lbs mm/pulg Kgs/Lbs
una reduccion de un sistema ranurado 40 x 25 63.5 0.27 63.5 0.24 80 X 76.1mm 63.5 1.00 63.5 1.00
a un sistema roscado hembra 6 macho 1% x1 25 0.60 25 0.53 25 2.20 25 2.20
) ) 50 x 25 635 0.42 63.5 0.40 100 x 32 76.1 1.06 76.1 0.99
sin la necesidad de costosos tubos 2x1 25 0.92 25 0.88 4x1% 3 2.33 3 2.19
roscados de union. 50 x 32 63.5 0.46 63.5 0.32 100 x 40 76.1 0.93 76.1 0.93
2x1% 25 1.01 25 0.70 4x1% 3 2.05 3 2.05
50 x 40 63.5 0.43 63.5 0.47 100 x 50 76.1 1.03 76.1 1.05
2x1% 25 0.95 25 1.04 4x2 3 2.29 3 2.31
65 x 25 635 0.55 63.5 0.40 100 x 65 76.1 1.02 76.1 0.93
2% x1 25 1.21 25 0.88 4x2% 3 225 3 2.05
76.1mm x 25 63.5 0.55 63.5 0.75 100 x 76.4mm 76.1 1.02 76.1 0.93
25 1.21 25 1.64 3 2.25 3 2.05
65 x 32 63.5 0.53 63.5 0.72 125 x 40 88.9 1.79 88.9 0.93
2%x1% 25 1147 25 1.59 5x1% 35 3.94 35 2.05
76.1mm x 32 635 0.53 63.5 0.72 130 7mmxd0 | 889 1.79 88.9 0.93
7150F 7150M 25 1147 25 1.59 35 3.94 35 2.05
65 x 40 63.5 0.49 63.5 0.78 150 x 40 101.6 2.94 101.6 2.20
2% x 1% 25 1.08 25 1.72 6x1% 4 6.47 4 4.84
63.5 0.49 63.5 0.78 101.6 252 101.6 2.16
oz eImmx40 | 55 1.08 25 172 | OSIMMXA0 Ty 5.56 4 4.75
_ 65 x 50 63.5 0.69 63.5 0.42 150 x 50 101.6 2.40 101.6 2.23
2% x 2 25 1.52 25 0.92 6x2 4 5.28 4 4.91
I 76.1mm x 50 63.5 0.69 63.5 0.49 1651mmxs0 | 1016 2.40 101.6 2.23
25 1.52 25 1.09 4 5.28 4 4.91
80 x 25 63.5 0.87 63.5 0.57 150 x 65 101.6 248 101.6 2.26
[ | ‘ L 3x1 25 191 25 125 6x2% 4 5.46 4 497
80 x 32 63.5 0.68 635 076 101.6 2.00 101.6 2.26
165.1mm x 65
3x1% 25 1.50 25 1.67 4 4.40 4 497
80 x 40 63.5 0.74 63.5 0.74 150 x 100 101.6 2.89 101.6 2.10
3x1% 25 1.63 25 1.63 6x4 4 6.37 4 462
80 x 50 63.5 0.71 63.5 060 | oo 100 | 1016 2.10 101.6 2.10
3x2 25 1.56 25 1.32 4 4.62 4 4.62
80 x 65 63.5 1.00 63.5 1.00
3x2% 25 2.20 25 2.20
52 Conecte Con el Mejor! SHURJOINT® www.shurjoint.com
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899 copo DE PUNTA
ADAPTADOR

El Modelo 899 Codo de Punta es un disefio
especial con salida roscada NPT 6 BSP
de 12", 3" y 1”. Disefiado como accesorio
de terminacié de liea. El accesorio todo
extremo se caracteriza por dos salientes
multifuncionales las cuales pueden ser
usadas para conexio directa de cabezas
de rociado, ramales, sistemas de goteo,
desagues y manometros.

lSHURJOINT®

Catdlogo 2012

Tamafio Nominal

BSP

Dimensiones

Ranura x